BENZLERS Installation av Tappvéxel Ca0004

Installation av Tappvéxel

Tappvaxeln monteras normalt pa en axel med tolerans js6. Axelhalet har tolerans H7

Vixeln lyfts i for andamalet lampligt hal: J11-72 i strackstagshalen och J100-190 i
strackstagshalen eller medféljande lyftéron.

Axeln ska infettas med Molycote BR2 eller den medlevererade tuben innehallande kopparpasta
fore montering av vaxeln. Véxeln far ej drivas med vald pa axeln.

Vid montering av kilremskiva utan klambussning maste det gangade halet i ingangsaxeln anvandas.
Gangat hal ar ej standardard pa J11-32. Skivan far ej drivas pa med hjalp av vald. Férsankning av
kilremskivans stoppskruv bor ske i kilen. Stoppskruven lases.

Strackstaget ska placeras s att det utsatts for dragpakanning.

Rotationsriktningen for utgdende axelhylsan bestammes. Vid moturs rotation ska strackstaget riktas
at hoger (se fig 1.) Vid reversibel drift och/eller drift under svara forhallanden ska tva motriktade
stréckstag monteras.

Utgdende
axel

Ingaende
axel

£40501

Strackstaget placeras i 90° +0°/ - 45°

Om backsparr har monterats maste motorns rotationsriktning kontrolleras fére montage av
kilremmar.

Vid drift under svara forhallanden och/eller da vaxeln monteras pa en lutande maskinaxel maste
Iasbricka fastskruvas mot axeltappens ande.

Smorjning

SALA Tappvaxlarnas oljepafyliningssystem gor underhall och oljebyte enkelt. Pa vaxelns fram och
baksida ( pa vissa storlekar dven langsidor) finns oljenivapluggar.

Forsta oljebyte ska ske efter 2500 driftstimmar. Vid drifttemperaturer upp till 70° C
rekommenderas oljbyte efter 8000 driftstimmar eller vart annat ar. Vid drifttemperaturer
dverstigande 70° C ska oljebyte ske tva ganger per ar. Ovanstaende rekommendationer galler for
stotfri drift. Vid stctig drift rekommenderas tatare byten. Da vaxeln ska monteras pa vertikal axel
ska Benzlers kontaktas.

Vid drift 6ver eller under rekommenderade normala varvtal- kontakta ndrmaste Benzler-kontor.
Sala Tappvéxel levereras normalt utan olja. Olika monteringsldgen kréver olika oljevolym.

Rekommenderad oljetyp med viskositetsgrad enligt 1ISO VG.
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Omgivningstemperatur Viskositetsgrad

-20°C - +10°C ISO VG 68 EP
+5°C - +30°C ISO VG 220 EP
-15°C - +40°C ISO VG 220 Syntet.

Vid andra omgivningstemperaturer — vanligen kontakta Benzlers.

Oljemangder och nivapluggar

Siffrorna i tabellens forsta kolumn under varje montagelége anger ungefarlig oljemangd i liter for
respektive vaxel Siffrorna inom parantes anger numret pa oljenivapluggen som man fyller upp till.
Erfordras andra montagelagen bor Benzlers tillfragas om lamplig oljemand.

Ungefarlig oljeméngd i liter.
(Oljepluggsnummer att fylla till.)

J H1 H2 H3 H4 H5 H6
11A/11B 0,9(10) 0,8(10)| 0,9(3)| 04(3) 0,3* 1,5%
21A/21B 1,1(10) 1,3(10)| 1,03)] 0,3(3) 0,6* 2,3*
31A/31B 2,4(10) 2,110 2203 1,1(3) 1,6% 3,9*
51A/51B 4,3(5) 3509) | 393)] 1,9(3) 2,20% 6,3*
71A/71B 5,9(6) 53(5)| 54(12)| 2,5(11) 2,8* 8,6*
12A/12B 1,0(10) 0,410)| 08@3)| 04(3) 1,2* 1,3*
22AI22B 1,6(10) 0,6(10)| 1,4(3)] 0,6(3) 1,9% 2,1*
32A/32B 2,4(10) 1,1(10)| 1,03)] 0,9(3) 3,1* 3,4*
52A/52B 4,5(5) 1,609 3703)| 1,903) 4,8* 5,6*
72A/72B 5,7(6) 2,4(5)| 51(12)| 2,4(11) 7,5% 8,3*
100 1-steg 11(6) 11.5(4) 9(3)| 3(10)| 14(13)| 16(13)
110 1-steg 20(6) 155(4)| 35(3)] 7(10)| 28(13)| 28.5(13)
125 1-steg 38(6) 265(4)| 95@3)| 45(10)| 37(13)| 38(13)
100 2-steg 10(6) | >50rpm 4,5(2) 8(3)| 3(10)| 12,5(14)| 14,5(13)

<50rpm 9(4)
110 2-steg 20,5(6) 8(2)| 11,5(3)| 7(10)| 25,5(14) | 25,5(13)
125 2-steg 24(6) 15(2) 9(3)| 4,5(10)| 34(14)| 35(13)
140 2-steg 38(6) 13(2)| 24(3)| 11(10)| 45(14)| 45(13)
160 2-steg 52(6) 21(2)| 36(3)| 17(10)| 67(14)| 64(13)
190 2-steg 65(6) 23(2)| 46(3)| 27(5)| 108(14)| 112(13)
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Pa J11-32 finns endast en oljeplugg.
Alla SALA Tappvaxlar ar forberedda for syntetolja, typ Polyalfaolefin.

OBS!
Mineralbaserade smarjmedel far ej blandas med sadana av syntetisk typ.
Kontrollera oljenivan om ny olja pafylles.
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KIBO Montering

For att fa axelhylsan att fasta pa ratt satt ar det nddvandigt att monteringen sker pa sadant sétt att

bada de koniska hylsorna far samma presskraft.

Detta erhalles pa foljande satt.

1. Applicera den inre koniska hylsan med muttern i ytterlage. Se till att hylsan gar mot
stoppet(anslaget eller stoppringen)

2. Kilen laggs nu i sitt spar.

3. Applicera véxeln och tryck den mot konan.

4. Satt pa den yttre koniska hylsan med muttern i innerlage. Kontrollera att konan inte “nyper”,
utan att muttern stoppar mot axelhylsan.

5. Anbringa den tjockare brickan av de 2 medftljande(endast J11-72) och spannskruven. Dra at
skruven med angivet moment. Den inre koniska hylsan lases nu.

6. Lossa ater skruven sa att den yttre koniska hylsan lossnar. Skruva ut muttern pa hylsan.

7. Ansatt nu ater skruven med angivet moment. Den yttre koniska hylsan lases nu. Vid behov kan
den tjockare brickan bytas ut mot den tunnare for att vinna utrymme vid axelhylsan. Den
tunnare brickan fixeras med ett atdragningsmoment om 25 % av det angivna
atdragningsmomentet ( endast J11-72).

8. Skruva muttrarna mot axelhylsan, dock endast med handkraft.
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Tabell Atdragningsmoment

Storlek | Axelhylsa Skruv Atdragningmomet

D Nm
J12 35 M12 53
J12 45 M16 59
J22 45 M16 130
J22 55 M20 110
J32 55 M20 150
J32 65 M20 120
J52 60 M20 200
J52 75 M20 180
J72 70 M20 290
J72 85 M20 170
J100 100 M24 510
J110 110 M24 380
J125 125 M24 370
J140 140 M30 510
J160 160 M30 430
J190 190 M30 650

C37004_16



BENZLERS Installation av Tappvaxel C40004

2001-11-05

OBS!
Om axelhylsan sitter i korrosiv miljo, bor axel, konor och muttrar inoljas med olja eller fett.
Smaérjmedel som innehaller molybdendisulfid far inte anvandas.

Demontering

1. Lossa spannskruven och tag bort brickan.

2. Lossa den yttre konan med muttern. Anvand haknyckel (t.ex. SKF) eller en trubbig mejsel.
Tag ut hylsan.

3. Tryck axelhylsan fran den inre konan med hjélp av muttern.

4. Demonteringen &r Klar.

Montering av Insatshylsa

J100-190 Fig. 1B

Monteringssatsen bestar av 2 st Insatshylsor, 1 specialkil, och 2 st stoppskruvar

Montera insatshylsa (4) pa axeltappen(1).

Passa in kilen (2) i axeltappens Kilspar.

Montera den aterstaende insatshylsan(4) i axelhylsan(3).

Montera tappvaxeln pa axeltappen sa att axelhylsan skjuts 6ver insatshylsan.

Skruva i de tva stoppskruvarna(6) genom hélaxeln och genom den inre insatshylsan.
Pressa den yttre insatshylsan i lage samt montera darefter 1asring(33), andbricka(31) och
skruv(35).

oukrwnE
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Montering av Insatshylsa

J11-72  Fig 2B

1. Montera insatshylsa (4) pa axeltappen (1).
Passa in kilen (2) i axeltappens kilspar .

Montera véaxeln pa axeln sa att axelhylsan skjuts 6ver insatshylsan.
Las vaxeln genom atdragning av andbulten (35) mot andbricka (31) och Iasringen (33)

agrown

Fig. 2B

Montera den aterstaende insatshylsan (4), distans (6) och lasringen (33) i axelhylsan (5).

2,354 » 4

c40454-703

Demontering av Tappvaxel.
J11A-32B alt. 1
1. Avlégsna andbult, bricka och strackstag.
2. Anvind en avdragare av sadan storlek att den nar runt véaxelhuset for att demontera tappvéxeln fran
axeltappen.
J11A-32B alt. 2
1. Avldgsna dndbult, bricka, sparring och eventuell distans samt strackstaget.

2. Anvand Benzlers demonteringssats eller motsvarande detaljer for demontering av véxeln fran axeln.

J51A-72B
1. Avldgsna dndbult, bricka, sparring och eventuell distans samt strackstaget.

2. Anvand Benzlers demonteringssats eller motsvarande detaljer for demontering av véxeln fran axeln.

J100-190

1. Avlégsna andbult samt stréckstaget.

2. Kontrollera att sparringen ar placerad i det yttre sparringssparet.

3. Skruva 2 helgangade skruvar i de tva for borrade, gangade halen i dndbrickan.
4. Dra de tva skruvar véxelvis tills vixeln avlagsnats frdn maskinaxeln.

Fig 3
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12A 35 35 M12 10 6 10 30 20 10 8
12B 45 45 M12 |10 6 14 40 20 10 8
22A 45 45 M12 10 6 14 40 20 14 8
22B 55 55 M16 |10 6 16 50 20 14 8
32A 55 55 M16 12 6 16 50 25 16 9
32B 65 65 M20 |12 6 18 58 25 16 9
52A 60 60 M20 |16 6 18 53 25 18 11
52B 75 75 M20 |16 6 20 68,5 25 18 11
72A 70 70 M20 |20 6 20 62,5 20 20 12
72B 85 85 M24 |20 6 22 76 20 20 12
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Allmén information om backsparr

Innan backsparr monteras bor moment och ingdende varvtal kontrolleras enligt tabell.

Kortvarigt tillats 2,5 x moment enligt nedan.
Se tappvéxeln mot ingaende axel och bestdm utgaende axelhylsans rotationsriktning moturs (BV)

eller medurs (BH).

Vid bestéllning av vaxel inklusive backsparr skall alltid rotationsriktning anges.

Back- Max ing Min Max
Storlek Spérr Moment Ing varvtal Ing varvtal
Nm Pa backsp.

Typ rpm rpm
J12A/B ASNU15EP 75 - 2400
J22A/B ASNU17EP 112 - 2300
J 32A/B ASNU20EP 160 - 2100
J52A/B ASNU30EP 500 - 1400
J72A/B ASNU35EP 750 - 1200
J100 RSCI40 1600 720 7600
J110 RSCI45 1800 665 6600
J125 RSCI50 2800 610 6100
J140 RSCI60 4700 490 6100
J160 RSCI70 6100 480 4500
J190 RSCI80 9000 450 4000
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Montering fig 6.

Installation av Tappvaxel

C40004
2001-11-05

29:1

29:2

29:3

29:4

C37004-61_35_1

29:5
29:0

Tillaten drifttemperatur vid jamn drift -30° - + 100° C.
Backsparren levereras rostskyddad (FAR EJ AVFETTAS).
1. Demontera locket (14*) fran tappvaxeln.

2. Bestidm rotationsriktningen for backsparren (29:7) skjut denna pé axeln (1) mot véaxelhusets
lagring. Backsparren ska kunna foras in for hand. Inte i nagot fall far kraftigt vald anvandas.

Dock kravs en ringa kraft for att montera backspéarren i likhet med konventionella

lagermontage.

©oNo O~

atdragningsmoment.

TABELL atdragningsmom.

Atdragningsmoment J12 J22 J32
(29:3)
Nm 17 35 41

10

Montera kilen (29:6) i kilsparet mellan axel (1) och backsparren (29:7).
Montera spérringen (29:5).
Skjut in backsparrsféste (29:2), se till att nabben gar in i sparet i backsparren (29:7).

Olja in klamforbandet (29:1). OBS. OLJAN FAR EJ INNEHALLA MOLYBDENDISULFID.
Skjut pa klamforbandet (29:1) pa backsparrsfastet (29:2)

Stryk gangtatmassa pa skruvarna (29:3) ca 5 mm av gingan narmast skruvskallen.

Montera klamlocket (29:4) med skruvarna (29:3). Drag skruvarna vaxelvis med nedan angivet
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Instruktion for backsparr J52-72
Montering fig 9.

28:1 28:0
28:72 \
284 %&ﬁ\:%

=\t T 28: 3
287 i*—F
28:6 S

Tillaten drifttemperatur vid jamn drift -30° - +100°C.

Backsparren levereras rostskyddad (FAR EJ AVFETTAS)

1. Demontera locket (14) fran vaxeln.

2. Montera stodringen (28:3) mot lagret. (Galler endast J52).

3. Infetta axeltappen dar backsparren ska sattas och montera kilen (28:5) i axeltappens Kilspar.
For J72 monteras ocksa sparring (28:7).

4. Bestam rotationsriktningen for backsparren (28:1) och skjut denna pa plats. Backsparren ska
kunna foras in for hand. Inte i nagot fall far kraftigt vald anvandas. Dock kréavs en ringa kraft
for att montera backspérren i likhet med konventionella lagermontage.

5. Montera kilen (28:4) i locket (28:2) och montera locket pa véxeln.

OBS ! Rotationsriktningen &ndras om backspérren vands.

11
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Instruktion for backsparr J100-190
Montering fig. 10

30:4
30:3
30:1
30:2
30:6
30:9

Tillaten drifttemperatur vid jamn drift -30° -+100° C
Backsparren levereras rostskyddad (FAR EJ AVFETTAS)

1.

2.
3.
4

o

Demontera locket (30:1*) fran véxeln.

Montera sparringen (30:3*) i véaxelhuset.

Infetta axelanden dar backsparren ska monteras och montera kilen (30:2*) i kilsparet.
Bestam rotationsriktning och avlagsna ytterringen (30:4*) pa backsparren samt montera den
forsiktigt mot sparringen (30:3*) i vaxelhuset. (Rotationsriktningen andras om backspéarren
vands)

Montera innerringen av backsparren (30:5%) i styrring (bestélls separat)

Montera med handkraft styrringen med backsparr mot ytterringen (30:4*) och tryck backspéarren
mot axelandens stopp.

Avlagsna styrringen och montera lasring (30:6*) pa axelande.

Montera nytt tdcklock (30:1*) och fyll olja fore uppstart.

* Hanfor sig till positionsnummer i reservdelslistan.
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