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ASORTYMENT PRODUKTOW

Zaopatrujgc cate spektrum branz, w ktérych stosowane sg napedy mechaniczne, takich jak przemyst spozywczy, energetyka,
gornictwo, przemyst metalowy, samochodowy, lotniczy i morski, dostarczamy rozwigzania napedowe wyrdzniajgce sie sposrod
innych.

Seria A Seria BD Seria BS Seria C
Przektadnie slimakowe i Sitowniki Srubowe z Przektadnie slimakowe Motoreduktory i przektadnie
motoreduktory jedno i przektadnig slimakowa katowe walcowo-Slimakowe

dwustopniowe

Seria F Seria G Seria H Seria J

Motoreduktory i przektadnie Przektadnie walcowe Duze przektadnie walcowe Przektadnie walcowe

ptaskie walcowo-stozkowe ptaskie i walcowo-stozkowe ptaskie i walcowo-stozkowe osadzone na wale
katowe katowe

Seria K SeriaM Pompy zebate Roloid Seria X
Motoreduktory i przektadnie Motoreduktory i przektadnie Pompy do smarowania i Sprzegta Cone Ring
katowe walcowo-stozkowe walcowe wspotosiowe transportu ptynéw Sprzegta sworzniowe

elastomerowe

Seria X Seria X Seria X Seria X

Sprzegta zebate Sprzegta sprezynowe Sprzegta Nylicon Ograniczniki momentu
Sprzegta skretnie sztywne, Sprzegta sprezynowe ze Sprzegta zebate z tulejg obrotowego

przeznaczone do sprezyna stalowa nylonowa Urzadzenia zabezpieczajace
przenoszenia wysokiego przed przecigzeniem

momentu obrotowego

Q Oferujemy szeroki asortyment ustug naprawczych i posiadamy wieloletnie doswiadczenie w zakresie napraw
”& skomplikowanych przektadni o znaczeniu krytycznym, stosowanych w wielu branzach.

JesteSmy w stanie opracowac zindywidualizowane rozwigzania techniczne przektadni o dowolnej wielkosci i konfiguraciji.




Zapewniona zgodnosc

Uzytkownikom naszych produktow zapewniamy catkowitg zgodnosc z
wymogami Dyrektywy ATEX okresSlajgcej warunki bezpiecznego
uzytkowania urzgdzen przemystowych w przestrzeniach zagrozonych
wybuchem.

Dla standardowych przektadni i motoreduktoréw dostepny jest certyfikat z
oznaczeniem zawierajacym znak CE i znak Ex, nazwe i lokalizacje
producenta, oznaczenie serii lub typu, numer seryjny, rok produkcji,
symbol Ex i grupe/kategorie urzadzenia.

Dyrektywa ATEX 94/9/WE (znana rowniez jako ATEX 95 lub ATEX 100A)
oraz dyrektywa dotyczaca oznaczenia CE obowigzujg we wszystkich
panstwach czionkowskich UE. Obowigzek przestrzegania wymogéw tych
dyrektyw dotyczy konstruktoréw, producentéw i dostawcéw urzadzen
elektrycznych i nieelektrycznych przeznaczonych do stosowania w
przestrzeniach zagrozonych wybuchem na skutek obecnosci
tatwopalnych gazow, par, mgiet lub pytow.

Standardowe przektadnie zgodne z Dyrektywg ATEX moga by¢
dostarczane jako urzgdzenia Grupy 2 lub 3 do zastosowan naziemnych w
niebezpiecznych lokalizacjach w Strefach 1 i 2 zagrozonych wybuchem
gazow, par i mgiet oraz w Strefach 21 i 22 zagrozonych wybuchem pytow.
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SERIA K

OPIS OGOLNY

Seria K

Motoreduktory i przektadnie walcowo-stozkowe serii K stanowig
bardzo wydajne i kompaktowe rozwigzanie napedowe spetniajace
wiekszo$¢ wymagan w zakresie mocy do 90 kW, przy
maksymalnym momencie obrotowym wyj$ciowym wynoszacym
12300Nm.

Jednostki z tej serii zostaty opracowane z wykorzystaniem naszej
wiedzy fachowej z zakresu projektowania, nagromadzonej w ciagu
wielu lat i wyprodukowane z uzyciem wysokiej jako$ci materiatow i
komponentéw. Wynikiem koficowym tych dziatan jest seria
przektadni i motoreduktoréw, ktére zapewniaja zdolno$¢
przenoszenia duzych obcigzen, wysoka sprawnos¢, cicha prace i
niezawodnos¢.

Asortyment jednostek:

Jednostki w dziewieciu wielkosciach (K03, K04, K05, K06, K07, K08,
K09, K10 i K12) zapewniajg przetozenia od 8 do 160 dla
trzystopniowej lub do 10000 w jednostkach pieciostopniowych i
36000w jednostkach szes$ciostopniowych.

Dostepne wersje jednostek:

Wersja B - Standardowa jednostka tapowa

Wersja F lub H - Standardowa jednostka kotnierzowa

WersjaT lub Q - Standardowa jednostka z ramieniem
reakcyjnym

Jednostka typu M - Motoreduktor ze standardowym silnikiem IEC

Jednostka typu N - Motoreduktor ze standardowym silnikiem
NEMA

Jednostka typu H - Motoreduktor z silnikiem o wysokiej sprawnosci
(IE2 lub EPACT)

Jednostka typu E - Motoreduktor z silnikiem NEMA o wysokiej
sprawnosci (EPACT)

Jednostka typu G - Przektadnia umozliwiajgca montaz silnika IEC

Jednostka typu A - Przekladnia umozliwiajgca montaz silnika
NEMA

Jednostka typu R - Przektadnia

Jednostka typu S - Przekfadnia z zestawem wentylatora

Jednostka typu W - Przektadnia z blokadg ruchu wstecznego, CCW
- kierunek obrotéw watu wyjsciowego przeciwny
do ruchéw wskazoéwek zegara (patrzac na wat
wyjsciowy)

Jednostka typu X - Przekladnia z blokada ruchu wstecznego, CW -
kierunek obrotéw watu wyj$ciowego zgodny z
ruchem wskazéwek zegara (patrzac na wat
wyjsciowy)

Jednostka typu Y - Przektadnia z wentylatorem i blokada ruchu
wstecznego, CW - kierunek obrotéw watu
wyjsciowego zgodny z ruchem wskazéwek
zegara (patrzac na wat wyjsciowy)

Jednostka typu Z - Przektadnia z wentylatorem i blokada ruchu
wstecznego, CCW - kierunek obrotéw watu
wyjsciowego przeciwny do ruchéw wskazéwek
zegara (patrzac na wat wyjsciowy)

Cechy konstrukcyjne:
Opatentowane, standardowe przytacze silnika (IEC lub NEMA).

W razie konieczno$ci, mozliwe jest zamontowanie podwdjnych
uszczelnien olejowych na wale wejsciowym i wyjSciowym.
Wszystkie jednostki nadaja sie do montazu standardowych silnikdw
IEC lub NEMA.

Wszystkie jednostki sg wymiarowo zamienne z jednostkami innych
gtéwnych producentow.

Motoreduktory z silnikami wyposazonymi w hamulec sa
standardowo dostepne.

Wszystkie przektadnie wielkosci 03, 04, 05, 06 i 07 sg napetnione
Srodkiem smarnym.

Przektadnie wielkosci 08, 09, 10 i 12 sg dostarczane bez Srodka
smarnego.

Motoreduktory moga by¢ wyposazone w modut blokady ruchu
wstecznego a przektadnie moga by¢ wyposazone w modut blokady
ruchu wstecznego i wentylator.

Poniewaz udoskonalenia konstrukcji sa wprowadzane w sposéb
ciagly, ta specyfikacja techniczna nie moze by¢ uznawana za
wigzaca w odniesieniu do danych szczeg6towych, a rysunki i
parametry jednostek podlegaja zmianom bez koniecznosci
uprzedniego powiadomienia. Zatwierdzone rysunki beda przestane
na zadanie

Motoreduktor trzystopnio
fapami

wy z

fapami

Przektadnia pigciostopniowa z

" [kJolesT2]r[2Tc]s]r[c] -[4]-T-

stronie

Przektadnia trzystopniowa z
kotnierzem wyj$ciowym po lewej

" [kfole]s[+[s[ol [F[R]H]-Tt

fapami

Motoreduktor pieciostopniowy z

[rfef T2sa]-]-]

fapami

Przektadnia trzystopniowa z

ramieniem reakcyjnym

Przektadnia trzystopniowa z

“lxfolefs]2fslof JT[RIH]-[1]-]-

* Typowe oznaczenia jednostek




SERIA K
OZNACZENIA JEDNOSTEK

Kody przektadni Kody silnika ** Dla pozycji montazowej watka
wejsciowego 1 (Potozenia wyjécia
c jednostki pokazano na str. 13)
ke
c| © 5 *** W sprawie jednostek niestandardowych i
x| =|o potozenia wyjscia jednostki prosimy
c|l | N P : ’
© © =|%| & skonsultowac sie z Dziatem Technicznym
= o 2 I 7l A
7] o : X g
s | S 8|2l & = |8l g|§
c o = = c o S| ©] ©
3 <% o2 |S|B|El=E =) o o o| o
2, S cc ol e8| ® £ (<] Q1 2] 2
5 |2 28 |c=|5|% sl @ s |2lglég
sl E[8]l Y =2 |85 g ¢ E |8F|%
5| 5 |Blg &8 |z|2[ElE| 8 g |3]8|8
= = > =
ol & |5[=2 zs |Z|F|2|<g]| o s Slala
112(3|4|5]6|7|8]9[10|11[12]13|{14|15/16[17[18]19]20 20 - Dodatkowe opcje przektadni
% K Podwdjne uszczelnienie olejowe,
blokada ruchu wstecznego, itd.
Przyklad|K oIs 325IOI B[M|c G1|D 4|_IOA -1 -
1- SeriaK 4J

Zakres

2, 3 — Wielko$¢ mech. 4—I
OB do @F

19 — Dodatkowe opcje silnika

L,

18 -Liczba biegunéw silnika

50 Hz 60 Hz

4 - llos¢ stopni przetozen <
do 4P 1500 obr/min [A] 1800 obr/min
6P 1000 obr/min 1200 obr/min ol
2P 3000 obr/min 3600 obr/min
5 — Wersja wykonania <+ — _I 8P 750 obr/min 900 obr/min

2]

6, 7, 8 — Przetozenie nominalne E
np. B O [I

15, 16, 17 - Moce silnika w kW
—>

np. ] @ [

| | - —
9 - Wersja mocowania
Standardowa jednostka z tapami
Jednostka z kotnierzem wyjsciowym po lewej** |H| po prawej**
Jednostka z ramieniem reakcyjnym po lewej** |§| po prawej**

NEENEE
I I
I I
I

I

I

I

I

I

I

I

I

I

I

I

I

I

I

I

I

I

Typ wyjscia przektadni |_ o > 13,14- Pozycja montazowa

np. B [

Motoreduktor ze standardowym silnikiem IEC (IE2)

Motoreduktor ze standardowym silnikiem NEMA (EPACT)
- Motoreduktor z silnikiem IEC o wysokiej sprawnosci (IE2 lub EPACT)

Motoreduktor z silnikiem NEMA o wysokiej sprawnosci (PREMIUM) > 12 - Adapter silnika dla typéw jednostki M, N, H,

E, G lub A (Oznaczenia w kolumnie 10)

Jednostka umozliwiajgca montaz silnika IEC
Dla wszystkich innych typéw, nalezy wpisa¢ El

I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
Jednostka umozliwiajaca montaz silnika NEMA |
- Przektadnia I
- Przektadnia z zestawem wentylatora

Przektadnia z blokadg ruchu wstecznego, CCW - kierunek obrotéw watu wyj$ciowego przeciwn!7— - —> 11 - Watek wyjsciowy

EUEEomEDEE S

do ruchow wskazéwek zegara (patrzac na wal wyjsciowy) Standardowy wat jednostronny po lewej* po prawej stronie**
- Przektadnia z blokada ruchu wstecznego, CW - kierunek obrotéw watu wyjsciowego zgodny z

ruchem wskazéwek zegara (patrzac na wat wyjsciowy) Standardowy wat obustronny IEI

E - Przekfadnia z wentylatorem i blokadg ruchu wstecznego, CW - kierunek obrotéw watu Standardowy wat drazony

wyjéciowego zgodny z ruchem wskazéwek zegara (patrzac na wat wyjsciowy) Standardowy pierscien zaciskowy po prawej po lewej stronie *+*

@ - Przektadnia z wentylatorem i blokada ruchu wstecznego, CCW - kierunek obrotéw watu
wyjéciowego przeciwny do ruchéw wskazéwek zegara (patrzac na wat wyjéciowy)

* Tg strone mozna kopiowac, w celu ztozenia zamoéwienia
Zapraszamy do odwiedzenia strony internetowej www.swift-gears.com, tam znajduje sie przyjazny konfigurator on-line.




SERIA K

OBJASNIENIE | UZYCIE,PARAMETR,(')W ZNAMIONOWYCH |
WSPOLCZYNNIKOW PRZECIAZALNOSCI

Dobér przektadni dokonywany jest poprzez poréwnanie rzeczywistych obcigzen z katalogowymi danymi znamionowymi. Katalogowe dane
znamionowe bazujg na standardowym zestawie warunkéw obcigzenia, natomiast rzeczywiste warunki obcigzenia r6znig sie w zaleznosci od
rodzaju aplikacji. Wspétczynniki przecigzalnosci sg zatem uzywane do obliczania obcigzenia zastepczego w celu poréwnania z katalogowymi
danymi znamionowymi.

ti. Obcigzenie zastepcze = Obcigzenie rzeczywiste x Wspotczynnik przecigzalnosci

Mechaniczne dane znamionowe i wspotczynniki przecigzalnosci Fm i Fs

Mechaniczne parametry znamionowe okreslajg trwatos¢ i/lub wytrzymatos¢ przy zatozeniu, ze jednostka pracuje w sposéb ciagty przez 10
godz./dzien w warunkach réwnomiernego obciazenia.

Katalogowe dane znamionowe dopuszczajg 100% przecigzenie przy rozruchu, hamowaniu lub przecigzenie chwilowe podczas pracy przez
okres do 10 godzin dziennie.

Wybrana jednostka musi zatem posiada¢ katalogowe parametry znamionowe przynajmniej réwne potowie maksymalnego przeciazenia.

Mechaniczny wspoétczynnik przecigzalnosci Fm (Tabela 1) jest uzywany do modyfikowania rzeczywistego obcigzenia w zaleznosci od
dziennego czasu eksploatacji i rodzaju obciazenia.

Charakterystyki obcigzenia dla szerokiego zakresu zastosowan sg wyszczegolnione w Tabeli 3 i sg uzywane do okre$lania odpowiedniego
wspotczynnika przecigzalnosci Fm z Tabeli 1.

Jezeli mozliwe jest obliczenie lub doktadne oszacowanie przecigzen, zamiast wspoétczynnika Fm nalezy stosowac rzeczywiste wartosci
obcigzen.

W przypadku jednostek poddawanych czestym przecigzeniom podczas zatrzymywania/rozruchu z czestotliwoscia przekraczajaca 10
razyl/dzien, nalezy pomnozy¢ wspoétczynnik Fm przez wspétczynnik Fs (tabela 2).

W przypadku zastosowan, w ktérych jednostki pracujg w wyjatkowo zapylonych lub wilgotnych srodowiskach, doboru jednostki nalezy dokonac
po konsultacji z naszym Biurem Technicznym.

Tabela 1. Mechaniczny wspoétczynnik przecigzalnosci (Fm)

Klasyfikacja obcigzen-napedzana maszyna
Zrédito napedu Czas eksploatacji Wspdlczynnik Wspoiczynnik Wspélczynnik duzego
(godzin/dzien) jednorodnego umiarkowanego : :
4 X . . przyspieszenia masy < 10
przyspieszenia masy < 0.2 | przyspieszenia masy <3
o ) Ponizej 3 0,80 1,00 1,50
Silnik elekt_ry(_:zny, turbl_na 3do 10 1.00 125 175
parowa lub silnik hydrauliczny
Powyzej 10 1,25 1,50 2,00
Ponizej 3 1,00 1,25 1,75
Wielocylindrowy silnik spalinowy |3 do 10 1,25 1,50 2,00
Powyzej 10 1,50 1,75 2,25
) o Ponizej 3 1,25 1,50 2,00
Jednocylln_drowy silnik 3do 10 150 175 225
spalinowy
Powyzej 10 1,75 2,00 2,50
wszystkie zewnetrzne momenty
Wspblczynnik przyspieszenia bezwtadnosci * *  obliczane w odniesieniu do watu
masy = moment bezwtadnosci silnika silnika

napedowego

Tabela 2. Wspoéiczynnik zwigzany z liczbg uruchomien (Fs)

Liczba uruchomien /
zatrzyman na Dol 5 10 40 60 > 200
godzine (1)
Wspétczynnik Fs 1,00 1,03 1,06 1,10 1,15 1,20

@ wartosci posrednie uzyskuje sie poprzez interpolacje liniowa




SERIA K

KLASYFIKACJA OBCIAZEN WEDLUG ZASTOSOWAN

Tabela 3

U = Réwnomierne obciazenie

M = Umiarkowane obcigzenie udarow
H = Silne obcigzenie udarowe

t = Prosimy skonsultowac sie z
Inzynierami Aplikacji

e

Napedzana maszyna typ

obcigzenia

Mieszadta

czyste ciecze

ciecze i czasteczki state
ciecze-zmienna gestos$é

Dmuchawy
od$rodkowe
ttoczkowe
topatkowe

Browarnictwo i gorzelnictwo
rozlewarki

kotly warzelne-ciagtego dziatania
podgrzewacze-ciagtego dziatania
kadzie zacierne-ciagtego dziatania
waga zbiornikowa-czesto uruchamiana

Maszyny do napetniania puszek
Maszyny do zbioru trzciny cukrowej
Wywrotnice wagonéw

Przeciggarki przetokowe

Odmulniki

Sortowniki

Maszyny do przerobu gliny
ceglarka

brykieciarka

maszyny do przerobu gliny
mieszarka do gliny

Sprezarki

odérodkowe

ttoczkowe

tlokowe
wielocylindrowe
jednocylindrowe

Przenosniki-rownomiernie obcigzone
lub zasilane

ptytowe

montazowe

tasmowe

kubetkowe

farncuchowe

zgarniakowe

piecowe

Srubowe

Przenos$niki-pracujace przy duzych
obcigzeniach, nier6wnomiernie
zasilane

ptytowe

montazowe

tasmowe

kubetkowe

farncuchowe

zgarniakowe

watkowe z napedem

piecowe

wstrzgsowe

Srubowe

wstrzgsowe

Dzwigi
gtéwne weiggniki

suwnice mostowe przejezdne
wciggniki jednoszynowe

Kruszarki

Z==ZcC

I =ZcC ZSZIx = c £ T £ £ 2L cZc

cccccccc

IZITZ 4+
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rudy
kamienia
cukru

Pogtebiarki

bebny kablowe
przeno$niki

napedy gtowicy tnacej
napedy przyrzadu
wciggarki manewrowe
pompy

naped przesiewacza
zwatowarki

wciggarki uzytkowe

Dzwigi w suchym doku

gtéwny weiggnik

pomocnhiczy wciagnik

maszt, ruch w ptaszczyznie pionowej
obrét, ruch wahadtowy lub obrotowy
$ledzenie, kota napedowe

Przenos$niki pionowe
kubetkowe pionowe-réwnomierne
obciazenie
kubetkowe pionowe-duze obcigzenie
kubetkowe pionowe-ciagte dziatanie
odérodkowe wytadowywanie
schody ruchome
towarowe
wytadunek grawitacyjny
zwyzki
pasazerskie
Wentylatory
odsrodkowe
chtodnie kominowe

cigg sztuczny

cigg wymuszony
cigg sztuczny
duze, kopalniane, itd.
duze, przemystowe
lekkie, o matej Srednicy

Podajniki
ptytowe
tasmowe
ptytowe
wstrzgsowe
Srubowe

Przemyst spozywczy
krajalnica do wotowiny
parnik do zboza
mieszarka do ciasta
miynki do miesa

Generatory-nie dot. spawania
Miyny bijakowe
Weiagniki

dla duzych obcigzen
dla $rednich obcigzen

wyciag pochyly

Pralki w pralniach
nawrotne
Pralki bebnowe

Waly napedowe

sprzet do przekazywania napedu
lekkie

inne waly napedowe

Przemyst drzewny

—+ — — — —+ ST IITT
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korowarki-hydrauliczne, mechaniczne M

przeno$nik do opalania

M

pita faricuchowa i pita posuwno-zwrotna H

przesuwacz fafncuchowy
przesuwacz suwnicowy
beben do okorowywania
podajnik obrzynarki
podajnik pity wielotarczowej
system podawania tarcicy
rolki napedzane

pomost dla dtuzycy

ITZZESTITIT

urzadzenie do przemieszczania diuzycy-
H

pochylnia

urzadzenie do przemieszczania diuzycy-
H

studniowy
urzadzenie do obracania diuzycy
gtéwny przenosnik dtuzycy

H
H

rolki do przemieszczania pocigtego
drewna

ftancuchy podajgce strugarki
tarcuchy podtogowe strugarki
weciggnik przechylny strugarki
przeno$nik karuzelowy

obudowy rolek

przeno$nik ptytowy

maly przeno$nik odpadéw-tasmowy
maly przeno$nik odpadéw-taricuchowy
stoét sortujacy

przeno$nik wciagnika nadszybia
naped wciagnika nadszybia
przeno$niki transferowe

rolki transferowe

naped palety

podajnik przycinarki

przeno$nik odpadéw

Obrabiarki
walec gnacy
dziurkarka-napedzana za pomocga
przektadni zgbatej
prasa do przycinania- napedzana za
pomocg paska
strugarki wzdtuzne do piyt
gwinciarka do gwintéw wewnetrznych
inne obrabiarki

gtéwne napedy

napedy pomocnicze

Walcownie
wdzek ciggarki i gtbwny naped
rolki dociskowe, suszace i czyszczace-
nawrotne
nozyce do ciecia wzdtuznego blach
przeno$niki stolowe nienawrotne
napedy grupowe
indywidualne napedy
nawrotna ciagarka i speczarka do drutu
zwijarka drutu

Maszyny obrotowe
piece do wypalania klinkieru
cementowego
suszarki i chtodziarki
piece, inne niz do wypalania klinkieru
cementowego
miyn kulowy
miyn pretowy

zwykty

klinowo pretowy
oczyszczarki bebnowe

Mieszarki
betoniarki

-0 dziataniu ciagtym
betoniarki

-0 dziataniu nieciggtym
stata gestosc
zmienna gestos¢

Przemyst naftowy
chtodziarki

pompy wgtebne
prasa filtracyjna
piece obrotowe

Papiernie

mieszalniki, (mieszarki)
korowarka-pomocnicza, hydrauliczna
korowarka-mechaniczna

beben do okorowywania

holender i maszyna do rozcierania na
miazge

bielnik

gtadziarki

gtadziarki-super

maszyna przetworcza, oprocz krajarek,
prasowarki

przeno$niki

wyzymak

krajarki-ptyty

walce

suszarki

naciagarki filcu

emulsyfikator filcu

miyny Jordana

urzadzenie do przemieszczania dtuzycy

prasy
beben maszyny do przerobu masy
widknistej

zbiornik masy witdknistej
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walec ssacy
ptuczki i zageszczacze
nawijarki

+ =2

Prasy drukarskie

Urzadzenia ciggnace
system przemieszczania barek
holowniczych H

Pompy
odsrodkowe U
dozujace M
ttokowe
jednostronnego dziatania; 3-cylindrowe
lub o wiekszej liczbie cylindrow M
dwustronnego dziatania; 2-cylindrowe
lub o wiekszej liczbie cylindrow M
jednostronnego dziatania; 1 lub 2-
cylindrowe T
dwustronnego dziatania;
jednocylindrowe T
rotacyjne
zebate
ttoczkowe, topatkowe

cC

Przemyst gumowy i tworzyw
sztucznych

kruszarki szczekowe

urzadzenia laboratoryjne

miyny mieszane

walce do rafinowania

gtadziarki do gumy

miyny do mielenia gumy-2 w linii
miyny do mielenia gumy-3 w linii
kalander plytujacy

maszyny do produkcji opon
prasy do opon i detek
wyttaczarki i cedzidta

miyny ogrzewajace

= ZZ 44+

Mieszarka kraznikowa

Urzadzenia do usuwania $ciekdw
sita szczelinowe (kraty)

podajniki chemikaliéw

kolektory

Sruby odwadniajgce

urzadzenia do usuwania szumowin
wolne lub szybkie mieszarki
zageszczacze

filtry prézniowe

EZIEZZLZccc

Przesiewacze

przedmuchiwanie
obrotowe-do kamienia lub zwiru
ruchome ujecie wody

Popychacz ptytowy

Mechanizm kierowniczy

c 4+ £ CcEZc

Ruszty mechaniczne

Cukrownictwo

noze do cigcia trzciny cukrowej
kruszarki

miyny

==L

Przemyst tekstylny
dozowniki

gtadziarki
zgrzeblarki

komory suszarnicze
suszarki

maszyny farbiarskie
dziewiarki

+<ZZLZEL

krosna

magle watkowe
draparki

napawarki

napedy T
klejarki

mydlarki
przedzarki
rozszerzarki tkanin
pralnice

nawijarki

+ ZTZTEZZLZTE 288
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SERIA K

PROCEDURA DOBORU

PRZYKEAD SZCZEGOLY APLIKACJI
Moc pobierana przez napedzana maszyne = 13kwW
Obroty wyj$ciowe przektadni lub wejSciowe maszyny = 44 obr/min

Zastosowanie = Roéwnomiernie obcigzony przenosnik taSmowy

Czas eksploatacji (godz./dzien) = 24 godziny
Pozycja montazowa = 1
Temperatura otoczenia = 20°C
Efektywny czas pracy (%) = 100%

1 OKRESLANIE MECHANICZNEGO WSPOECZYNNIKA PRZECIAZALNOSCI (Fm)

Patrz Klasyfikacja obcigzen wediug zastosowan, tabela 3, strona 4

Zastosowanie = RoOwnomiernie obcigzony przenosnik taSmowy

Przenos$niki-rownomiernie
obcigzone lub zasilane
ptytowe

montazowe

tasmowe

kubetkowe

faricuchowe

U = Roéwnomierne
obciazenie

ccccc

Patrz mechaniczny wspotczynnik przecigzalnosci (Fm), tabela 1, strona 3

Czas eksploatacji (godz./dzien) =24 godziny

Klasyfikacja obcigzenia-
. Czas . naped
Zrédto napedu eksploatacji -
(godz./dzier) | Rownomieme | Ymiarkowan
e, udarowe
Silnik elektryczny, Ponizej 3 0.80 1,00
turbina parowa lub 3do 10 1,00 1,25
silnik hydrauliczny Powyzej 10 1.25 1.50

Zatem, mechaniczny wspoiczynnik przecigzalnosci (Fm) = 125

2 OKRESLANIE WYMAGANEGO MOMENTU
OBROTOWEGO NA WALKU WYJSCIOWYM

PRZEKEADNI
Pobierany Moc pobierana x 9550
moment = Obroty wyjSciowe
ob_rp t_owy przektadni
wyjéciowy
13x9550 = 2887 Nm
43

3 DOBOR MOTOREDUKTORA

Nalezy wykorzysta¢ tabele doboru dla silnika o jeden rozmiar wiekszego niz silnik o0 mocy réwnej mocy pobierane;j.

Moc pobierana = 13kW. Zatem, nalezy wykorzysta¢ tabele doboru 15kW.

Zawsze nalezy w pierwszej kolejnosci dokonywa¢ wyboru z tabeli doboru silnika 4-BIEGUNOWEGO, poniewaz jest to bardziej ekonomiczne rozwigzanie.

Wymagana wyjsciowa predko$¢ obrotowa przektadni = 43 obr/min

15 kW N2 i M2 Fm N OZNACZENIE JEDNOSTKI Kg
obr/min Nm
o ©
g g 5 g 3 g
gta ‘g e = g‘g\ 4§ ) Oznaczenia w kolumnach 1 do Z23 S 9 g
SL2 o 225 .G I do wpisania przy sktadaniu zaméwienia 585zl 28¢g
55 £ g Eez|gg,| =8 2558 28
58 o =3 5.3 » 8 OOES EG
4-BIEGUNOWY 181 8,03 757 3,39 34000 K 09 318 . _M_- __15 A - - 272 160L
97 14,94 1408 2,68 34000 16 .
81 17,93 1700 2,05 34000 18.
73 20,03 1893 1,88 34000 20 .
67 21,61 2040 2,03 34000 2 2.
60 24,14 2280 1,85 34000 25 .
52 27,78 2621 1,44 34000 2 8 .
46 31,67 3005 1,26 34000 32.
43 33,47 3162 1,33 34000 36 .
38 38,16 3596 1,17 34000 4 0 .

Przej$¢ do punktu 4




SERIA K

PROCEDURA DOBORU

4 SPRAWDZANIE MOMENTU OBROTOWEGO WYJSCIOWEGO
Moment obrotowy wyj$ciowy (M2) wybranej jednostki musi by¢ réwny lub wyzszy niz wymagany moment obrotowy wyj$ciowy na watku wyjsciowym przekfadni.

Wymagany moment obrotowy wyjsciowy na watku wyjSciowym przektadni = 2887 Nm.

N2 . M2
‘ 15 kW || sormin [ N Fm N OZNACZENIE JEDNOSTKI Kg
[ ) = © S N
0 G c < c . ° w.Lm
3 2 5 g = g‘g & 8 Oznaczeniaw kolumnach 1 do 20 _E3 S| g<cz
B8Z 3 ° £33 | a8~ N do wpisania przy sktadaniu zaméwienia Zo8z| <575
> 5 N S5 213 g2 o55a| Loqg
S ©° o =0 S 0 Do (SIS € c
4- 181 8,03 757 3,39 34000 K 09318 .0_M_-__15.A- - 272 160L
BIEGUNOWY 97 14,94 1408 2,68 34000 16
81 17,93 1700 2,05 34000 18
73 20,03 1893 1,88 34000 20
67 21,61 2040 2,03 34000 2 2
60 24,14 2280 1,85 34000 25
52 27,78 2621 1,44 34000 28
46 31,67 3005 1,26 34000 32
43 33,47 3162 1,33 34000 36
38 38,16 3596 1,17 34000 40
Moment obrotowy wyj$ciowy wybranej jednostki (M2) = 3162 Nm. Dlatego, jednostka jest akceptowalna.
5 SPRAWDZANIE WSPOCZYNNIKA PRZECIAZALNOSCI
Wspotczynnik przecigzalnos$ci (Fm) wybranej jednostki musi by¢ réwny lub wyzszy niz wymagany wspotczynnik przecigzalno$ci.
Wymagany wspoiczynnik przeciazalnosci przektadni = 1,25
N2 . M2
15 kW [ Fm N OZNACZENIE JEDNOSTKI Kg
obr/min Nm
[
I -g g g % ° S
£9 ¢ g = g‘g‘ 4§ g Oznaczenia w kolumnach 1 do 20 L= § S B¢
R o 225 .0 N do wpisania przy sktadaniu zamoéwienia sofz2 28¢g
W5 0o [7] £ 0w g @ © & Ncc |l =06=xX
o5 N S5 | 285 =9 L5 0o Lot
IS [N =50 S0 n o OLES £
4- 181 8,03 757 3,39 34000 K 09318 .0 _M_-__15.A~- - 272 160L
BIEGUNOWY
97 14,94 1408 2,68 34000 16
81 17,93 1700 2,05 34000 18
73 20,03 1893 1,88 34000 20
67 21,61 2040 2,03 34000 2 2
60 24,14 2280 1,85 34000 25
52 27,78 2621 1,44 34000 28
46 31,67 3005 1,26 34000 3 2
43 33,47 3162 1,33 34000 36
38 38,16 3596 1,17 34000 4 0

Wspotczynnik przecigzalnos$ci wybranej jednostki (Fm) = 1,33. Dlatego, jednostka jest akceptowalna.

V

6 SPRAWDZANIE Sit POPRZECZNYCH

Jezeli na wale wyj$ciowym zamontowane jest koto tancuchowe, koto zebate, itp., nalezy zapoznac sie z procedura dotyczaca sit poprzecznych i sprawdzi¢, czy sita
poprzeczna (N) dla wybranej jednostki jest nizsza od warto$ci dopuszczalnej.

Dopuszczalna sita poprzeczna (N) musi by¢ réwna lub wyzsza niz obliczona warto$¢ sity poprzecznej (P).

N2 . M2
15 kW . [ Fm N OZNACZENIE JEDNOSTKI Kg
obr/min Nm
o [
o 2 = o 8 IS
ER g = g‘g‘ 4§ N Oznaczenia w kolumnach 1 do 20 23 qSJa Q2
5228 o S 95 .G 8 do wpisania przy sktadaniu zaméwienia s8sz| 28¢
LT o ] £ 0% o0 © & NEEQ| TO=
> 5 N S5 | gu5 = o o5ca|l 2oL
[SiKe) o =0 IS n o OLES €D
4- 181 8,03 757 3,39 34000 | K 09318 .0_M_-_ _15.A - - 272 160L
BIEGUNOWY
97 14,94 1408 2,68 34000 16
81 17,93 1700 2,05 34000 18
73 20,03 1893 1,88 34000 20
67 21,61 2040 2,03 34000 2 2
60 24,14 2280 1,85 34000 25
52 27,78 2621 1,44 34000 28
46 31,67 3005 1,26 34000 32
43 33,47 3162 133 34000 36
38 38,16 3596 117 34000 40

UWAGA: W przypadku wystapienia ktéregokolwiek z ponizszych warunkéw, prosimy skonsultowag sie z Biurem Technicznym.

a) Wspdiczynnik przyspieszenia masy > 10
b) Temperatura otoczenia przekracza 40°C




SERIA K

OPCJE WALKA WYJSCIOWEGO

OPCJE OTWORU WALKA WYJSCIOWEGO Oznaczenie w kolumnie 11

Standardowy wat drazony

Standardowy / calowy walek drgzony
Pierscien zaciskowy * po lewej** po prawej*

m1 Calowy wat dragzony
m2 . " )
* Wymiary tych opcji watka podano na stronie 75
* Wyjasnienia dotyczace potozenia wyjécia jednostki podano na
< stronie 13
- Sruba
, ustalajgca
-] / 3
\ 5 ] Y [4 vV
8, «;EE 1
\_L E 14{
T - m m
Srednica otworu watka
wyjsciowego
B Tvp OZNACZENIE
WIELKOSC OTWORU w KOIl_llJMNIE WYMIARY [mm]
2D m ml m2 Zm3 T U v3
K03 Standardowy H 30,021 / 30,000 52,5 120 105 30,3 33,5 8 M10x50L
3 n
Calowy A 1,251"/1,250" 2,07" 4,724" 4,13” 1,26” 1,377 0,250” ){Bz,.UD'\:_F
K04 Standardowy H 35,025 / 35,000 66 150 132 35,3 38,5 10 M12x55L
1/ n
Calowy A 1,376"/1,375" 2,60” 5,906" 5,12" 1,38 1,525” 0,3125” /21 lfNF
X 2°/4" DL.
K05 Standardowy H 40,025 / 40,000 73 166 142 40,3 43,5 12 M16x70L
S5/ n
Calowy A 1,501"/ 1,500" 2,87" 6,535" 5,59” 1,51 1,675” 0,375” /53 lfNF
x 2°/," DL.
K06 Standardowy H 40,025 / 40,000 80 180 156 40,3 43,5 12 M16x70L
S5/ n
Calowy A 1,501"/ 1,500" 3,15” 7,087 6,14” 1,51 1,517 0,375” /53 lfNF
x 2°/," DL.
K07 Standardowy H 50,025 / 50,000 92,5 210 183 50,5 54 14 M16x70L
S5/ n
Calowy A 2,001”/2,000” 3,64” 8,268" 7,20” 2,02” 2,230 0,500” /53 lfNF
x 2°/," DL.
K08 Standardowy H 60,030/ 60,000 105 240 210 60,5 64,5 18 M20x80L
%l4" - 16 UNF
Calowy A 2,3762" / 2,3750" 4,134" 9,449 8,268 2,382 2,656" 0,625” ;31/ " DE
4 .
K09 Standardowy H 70,030/ 70,000 132,5 300 270 70,5 75 20 M20x80L
%l4" - 16 UNF
Calowy A 2,7512"/ 2,7500" 5,217 11,811 10,630” 2,772 3,037" 0,625" ;31/ "Dt
4 .
K10 Standardowy H 80,030/ 80,000 155 350 313 80,5 85,6 22 M20x80L
%l4" - 16 UNF
Calowy A 3,2514" / 3,2500” 6,102" 13,780” 12,323 3,268 3,591” 0,750” ;31/ " DE
4 .
K12 Standardowy H 100,035/ 180 410 373 100,5 106,5 28 M24x110L
100,000
" " " " " " " " 1"- 12 UNF
Calowy A 4,0014" / 4,0000 7,087 16,142 14,685 4,020 4,446 1,000 % 41" Dt
A .




SERIA K

OPCJE WALKA WYJSCIOWEGO

OPCJE WA+ U WYJSCIOWEGO

Otwor

; L
gwintowany

w

Oznaczenie w kolumnie 11

Standardowy wat jednostronny
Standardowy wat obustronny
Calowy wat jednostronny
Calowy watek z 2 czopami

*\Wat calowy posiada otwarty rowek klinowy. Z tego wzgledu, zaden wymiar ‘L11’ nie jest wymagany.

TEI&G]

po lewej po prawej

po lewej po prawej

OZANCZENIE W

WIELKOSC | TYP WALU WYJSCIOWEGO KOLUMNIE 11 WYMIARY [mm]
ad L L11 L12 t u w
K03 Standardowy z 1 czopem C/E 25,015/ 25,002 47 3 40 28 8 M10 x 1,5 x 22 gt.
Standardowy z 2 czopami D 25,015 /25,002 47 3 40 28 8 M10 x 1,5 x 22 gt.
Calowy z 1 czopem N/B 1.0000"/0.9995" 1,85" * 1,57 1,106" 0,25" 3lg UNF x 0,75” gt.
Calowy z 2 czopami P 1.0000"/0.9995" 1,85" * 1,57 1,106" 0,25" 3lg UNF x 0,75” gt.
K04 Standardowy z 1 czopem C/E 30,015/30,002 56 3 50 33 8 M12 x 1,75 x 28 gt.
Standardowy z 2 czopami D 30,015/30,002 56 3 50 33 8 M12 x 1,75 x 28 gt.
Calowy z 1 czopem N/B 1.2500"/1.2495" 2,20" * 2" 1,359" 0,25" Y, UNF x1,13" gt.
Calowy z 2 czopami P 1.2500"/1.2495" 2,20" * 2" 1,359" 0,25" Y, UNF x1,13" gt.
K05 Standardowy z 1 czopem CI/E 35,018 /35,002 66 3 60 38 10 M16 x 2 x 36 gt.
Standardowy z 2 czopami D 35,018 /35,002 66 3 60 38 10 M16 x 2 x 36 gt.
Calowy z 1 czopem N/B 1.3750"/1.3745" 2,60" * 2,375" 1,507" 0,3125" 5lg UNF x 1,5” gt
Calowy z 2 czopami P 1.3750"/1.3745" 2,60" * 2,375" 1,507" 0,3125" 5lg UNF x 1,5” gt
K06 Standardowy z 1 czopem C/E 40,018 /40,002 76 3 70 43 12 M16 x 2 x 36 gt.
Standardowy z 2 czopami D 39,991 /39,975 76 3 70 43 12 M16 x 2 x 36 gt.
Calowy z 1 czopem N/B 1.625"/1.624" 3,00" * 2,375" 1,784" 0,375" 5lg UNF x 1,5” gt
Calowy z 2 czopami P 1.4996" / 1.4990" 3,00" * 2,375" 1,664" 0,375" 5lg UNF x 1,5” gt
K07 Standardowy z 1 czopem C/E 50,018 /50,002 95 3 80 53,5 14 M16 x 2 x 36 gt.
Standardowy z 2 czopami D 49,991/ 49,975 95 3 80 53,5 14 M16 x 2 x 36 gt.
Calowy z 1 czopem N/B 2.000"/1.999" 3,74" * 2,75" 2,228" 0,50" 5g UNF x 1,5” gt.
Calowy z 2 czopami P 2.000"/1.999" 3,74" * 2,75" 2,228" 0,50" 5lg UNF x 1,5” gt
K08 Standardowy z 1 czopem C/E 60,030/60,011 114 3 100 64 18 M20 x 2,5 42 gt.
Standardowy z 2 czopami D 59,990/59,971 114 3 100 64 18 M20 x 2,5 42 gt.
Calowy z 1 czopem N/B 2.3750"/ 2.3740" 4,488" * 3,6875" 2,65" 0,625" 3/," 16 UNF x 1,65 gt.
Calowy z 2 czopami P 2.3746"/2.3739" 4,488" * 3,6875" 2,65" 0,625" 3/, 16 UNF x 42 gt.
K09 Standardowy z 1 czopem C/E 70,030/70,011 135 3 110 745 20 M20 x 2,5 x 42 gt.
Standardowy z 2 czopami D 69,990/69,971 135 3 110 745 20 M20 x 2,5 x 42 gt.
Calowy z 1 czopem N/B 2.875"/2.874" 5,315" * 4,625" 3,20" 0,750" 3/," 16 UNF x 1,65 gt.
Calowy z 2 czopami P 2.625"/2.624" 5,315" * 3,6875" 3,03" 0,625" 3/, 16 UNF x 42 gt.
K10 Standardowy z 1 czopem C/E 90,035/90,013 172 5 140 95 25 M20 x 2,5 x 42 gt.
Standardowy z 2 czopami D 75,030/75,011 163 5 110 79,5 20 M20 x 2,5 x 42 gt.
Calowy z 1 czopem N/B 3.625"/3.624" 6,772" * 5,9375" 4,01" 0,875" 3/," 16 UNF x 1,65 gt.
Calowy z 2 czopami P 3.125"/3.124" 6,417" * 4,625" 3,45" 0,750" 3/, 16 UNF x 42 gt.
K12 Standardowy z 1 czopem C/E 110,035/110,013 213 5 180 116 28 M24 x 3 x 55 gt.
Standardowy z 2 czopami D 95,035/95,013 200 5 140 100 25 M20 x 2,5 x 42 gt.
Calowy z 1 czopem N/B 4.375"14.374" 8,386" * 6,500" 481" 1,000" 1"12 UNF x 2,17 gt.
Calowy z 2 czopami P 3.875"/3.874" 7,874" * 6,500" 431" 1,000" 1"12 UNF x 55 gt.




SERIA K

ADAPTERY SILNIKOW

PRZEKt ADNIE TRZYSTOPNIOWE

Kotierze IEC B14 - Oznaczenie w kolumnie 12 dla typow jednostek: G, Hi M (Kolumna 10)

< WIELKOSC PRZEKEADNI, LICZBA STOPNI, WERSJA WYKONANIA
PN < z K0332 K0432 K0532 K0632 K0732
O L
g = % i B‘ S L0 « L0 “ L0 “ 0 S 0
133 g3 | R 1 & |9 O O N S
=om <y OI " OI ! OI " OI ' OI "
. NE || g | |g|s|g|s|8]|3] ¢4
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Kotierze IEC B5 - Oznaczenie w kolumnie 12 dla typow jednostek: G, Hi M (Kolumna 10)

< WIELKOSC PRZEKEADNI, LICZBA STOPNI, WERSJA W YKONANIA
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Kotnierze NEMA typu C - Oznaczenie w kolumnie 12 dla typéw jednostek: A, Ei N (Kolumna 10)
< WIELKOSC PRZEKEADNI, LICZBA STOPNI, WERSJA W YKONANIA
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PRZEKt ADNIE PIECIOSTOPNIOWE
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SERIA K

SMAROWANIE

Przektadnie wielkosci K03, K04, K05, K06 i KO7 sg fabrycznie napetniane olejem mineralnym z dodatkami EP (klasy 6E), odpowiednio do
oznaczonej pozycji montazowej. Przektadnie dostarczong bez srodka smarnego nalezy napetni¢ odpowiednim olejem w iloSci podanej ponizej.

Przektadnie wielkosci K08, K09, K10 i K12 muszg by¢ napetnione olejem mineralnym z dodatkami EP (klasy 6E). Podane ilosci oleju sg
wartosciami przyblizonymi. Przektadnie nalezy napetnia¢ olejem do momentu, kiedy olej bedzie wydostawat sie przez korek poziomu oleju, ktéry
znajduje sie w odpowiednim miejscu dla pozycji montazowej.

OGRANICZENIA TEMPERATUROWE TABELA 1 KLASY OLEJU

; . SRODEK SMARNY ZAKRES TEMPERATUR OTOCZENIA
Standardowy $rodek smarny nadaje sie do = ~
: : ° -5°C do 20°C (typ E) 0 0 0 0
stosowania w temperaturach otoczenia od 0 o o 0°C do 35°C 20°C do 50°C
. " -30°C do 20°C (typ H)
do 35°C. W przypadku eksploatacji w —
temperaturach otoczenia wykraczajacych poza Olej m'”erg'”y EP 5E (VG 220) 6E (VG 320) 7E (VG 460)
ten zakres, nalezy zapoznac sie z Tabelg 1 lub (yp B)
skonsultowa¢ sie z Biurem Technicznym. Syntetyczny olej
polialfaolefinowy 5H (VG 220) 5H (VG 220) 6H (VG 320)
(typ H)
TABELA 2 lloss oleju [I]
PRZEKLADNIE TRZYSTOPNIOWE
Wielkos$é K0332 K0432 K0532 K0632 K0732 K0832 K0931 K1031 K1231
1 0,5 0,7 1,1 1,5 2,7 4.4 9,3 15 23
< g 2 0,7 0,9 1,5 1,8 3,6 3,7 8,3 15 27
gg 3 0,8 1,1 1,7 2,8 4,0 7,6 18 28 33
8 E 4 1,0 1,3 1,9 2,7 4.5 7,5 17 30 39
& g 5 1,2 1,7 2,5 3,6 57 9,6 21 34 50
6 0,9 1,2 2,0 2,6 4.5 7,6 16 25 35
PRZEKLADNIE PIECIOSTOPNIOWE
Wielkos$é K0352 K0452 K0552 K0652 K0752
Gléwna Pomocnicza | Giéwna [ Pomocnicza| Gitéwna |Pomocnicza| Giéwna Pomocnicza | Gtéwna [Pomocnicza
M0122 K0332 M0122 K0432 M0322 K0532 M0322 K0632 M0322 K0732
=0 1 0,5 0,5 0,5 0,7 0,8 1,1 0,8 1,5 0,8 2,7
2 0,5 0,7 0,5 0,9 0,8 1,5 0,8 1,8 0,8 3,6
3 0,5 0,8 0,5 1,1 0,8 1,7 0,8 2,8 0,8 4,0
4 0,5 1,0 0,5 1,3 0,8 1,9 0,8 2,7 0,8 4.5
5 0,7 1,2 0,7 1,7 1,1 2,5 1,1 3,6 1,1 57
6 1,0 0,9 1,0 1,2 1,4 2,0 1,4 2,6 1,4 4.5
JEDNOSTKI PIECIOSTOPNIOWE
Wielkos$é K0852 K0951 K1051 K1251
Gléwna Pomocnicza | Gtéwna |Pomocnicza| Giéwna Pomocnicza | Gtéwna [Pomocnicza
M0522 K0832 M0522 K0931 M0722 K1031 M0722 K1231
(=01 1 1,5 4.4 1,5 9,3 2,6 15 2,6 23
2 1,5 3,7 1,5 8,3 2,6 15 2,6 27
3 1,5 7,6 1,5 18 2,6 28 2,6 33
4 1,5 7,5 1,5 17 2,6 30 2,6 39
5 2,0 9,6 2,0 21 3,2 34 3,2 50
6 2,6 7,6 2,6 16 4,7 25 4,7 35
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SERIA K

POZYCJE MONTAZOWE

OZNACZENIE W KOLUMNIE 13

* Pozycja montazowa niezalecana dla motoreduktoréw - Prosimy

Przektadnie do montazu tapowego

skonsultowa¢ sie z naszym Biurem Technicznym

Przektadnie wybrane do zastosowania w pozycjach montazowych 5 i
6 nalezy stosowac tylko z og6lnymi przetozeniami wiekszymi niz lub
réwnymi przetozeniom podanym w ponizszej tabeli.

Wielkogé Wejsciowa predkos$¢ obrotowa (obr/min)
przektadni <1000 < 1500 <1800 > 1800
K08 Wszystkie Wszystkie Wszystkie )
- Prosimy
K09 Wszystkie 11,0 14,0 skonsultowad
K10 11,0 20 25,0 si¢ z Biurem
Technicznym
K12 16,0 32 36,0

POZYCJE MONTAZOWE DLA MOTOREDUKTOROW

Przektadnie do montazu kotnierzowego

- DOTYCZA ROWNIEZ PRZEKEADNI

OZNACZENIE W KOLUMNIE 14
WSZYSTKIE SILNIKI

1800

2700 Ozn. w
EoTIEI S kolumnie Polozenie skrzynki zaciskowej
- -~ 14
o P 1gd @ A 0
< | I~ B 90°
L~
a1 @ @ WN b C 180°
Il it Al n
ik ! ' D 270°
i —— H 00 - —
W ' ‘J ! w - Przektadnia bez silnika
di b o o W i
= i =

12



SERIA K

POLOZENIE WYJSCIA JEDNOSTKI

Oznaczenie w kolumnie 9

Po lewej

Po prawej

Przektadnia z kothierzem wyjsciowym F

Przektadnia z ramieniem reakcyjnym T

Oznaczenie w kolumnie
11

Metryczny

Wat wyjsciowy
jednostronny

Wat wyjsciowy
obustronny
(symetryczny)

Wat drgzony

Pierscien zaciskowy

Uwaga: W sprawie przektadni z
niestandardowym potozeniem
wyjécia prosimy skonsultowac sie z
Dziatem Technicznym

13
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UWAGI
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MOTOREDUKTORY
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SERIA K

PARAMETRY SILNIKOW

Silniki 3-fazowe klatkowe w obudowie catkowicie zamknietej Silniki 3-fazowe klatkowe w obudowie catkowicie zamknietej
chtodzonej przewietrznikiem (TEFC) chtodzonej przewietrznikiem (TEFC)
4-biegunowe = 1500 obr/min 400V, 50Hz, S1IP55, Klasa F 6-biegunowe = 1000 obr/min 400V, 50Hz, S1 IP55, Klasa F
Moo wyisciowa [ wiskose | GLEGICIS ! Ist Tst J Moc | Wielkose | Predkose I Ist st J
(obr/min) (A) I T (Kgm2) Kw mech. (()ot;?/tr?%? A I T (Kgm2)
0,12 63 1360 06 2,6 25 0,000 o2 = 500 Y 21 21 0.000
018 63 1370 0,72 3 22 0,000 ) - 970 0TS 25 > 0001
025 71 1400 0,83 35 2.2 0,001 025 - 970 002 3 2 0001
0.37 " 1410 1,12 4 2.2 0,001 0,37 80A 920 1,25 35 2,1 0,002
0,55 80A 1420 145 4 2.2 0,002 055 08 v 78 35 21 0002
0,75 80A 1420 2,9 45 22 0,002 075 905 v 236 , o 0003
11 90s 1410 2,59 5 2.2 0,003 11 oL v 325 , o 000
15 oL 1420 345 s 24 0,004 15 100L 940 5.8 45 19 0,009
2.2 1001 1430 48 55 24 0,007 22 TIom e 58 5 o 0009
3 1001 1430 6,48 55 25 0,008 22 To0L o0 54 56 21 0015
4 1001 1420 8,73 55 25 0,009 3 Y o o o5 2 G
4 112m 1435 86 ’ 29 0,015 3 1325 960 6,9 6,1 24 0,031
55 112M 1425 11,4 7,1 28 0,018 , Toom 90 o7 71 26 0038
55 1325 1450 11,1 73 2,2 0,031 55 T5om v 1o Y 28 005
75 132M 1450 14,8 7.9 25 0,038 75 TooM 970 54 o7 > 0089
9 132M 1450 18 8,1 2,8 0,043 m To0L p = 71 22 o107
1 132M 1450 21 83 3 0,048 = 0L p = 7 21 0217
1 160M 1460 215 67 2,9 0,067 S =y T s G2 > Wz
15 160L 1455 28,5 6.8 2 0,091 5 0oL v % 7 25 0370
18,5 1601 1450 36 6,9 2,9 0,102 > ~00L 50 = 72 25 0430
185 180M 1470 35 67 31 0,161 = == = = =5 52 D
22 1801 1470 41 6,8 2,9 0,191 v YV v s ys 25 0,640
30 1801 1465 56 6,9 32 0,225 = ] = = = ol 50
30 200L 1475 56 67 2,6 0,29 = Yy v s 73 28 1160
37 200L 1475 68 7,8 36 0,34 7 T o = 75 o G
37 2255 1480 68 6,6 24 0,37 v 2505 990 prs ys 26 1650
45 225M 1480 83 67 2,7 0,42
55 225M 1480 100 73 31 0,49
55 250M 1480 98 75 23 0,72
75 250M 1480 132 7 24 0,88
75 280S 1483 137 6.8 2,4 115
9 280M 1484 163 71 27 L4 Praca silnika przy czestotliwo$ci 60 Hz
110 280M 1483 195 75 2,7 17

Silniki z uzwojeniem dla okreslonego napiecia i czestotliwosci 50 Hz
[ silnik progresywny (niestandardowy) moga pracowaé przy czestotliwosci 60 Hz, bez zadnych modyfikacji,

| = Prad znamionowy z zastrzezeniem nastepujacych zmian ich parametréw.

Ist/I = Krotno$¢ pradu rozruchowego — — -
TstT = Krotno$é momentu rozruchowego Silnik z Podiaczony Parametry silnika d]a_ czestotllwpsm 60 Hz wyrazone
J = Moment bezwiadnosci silnika uzw?jjleaniem 40 Sioci O jako procent wartosci pg(r)a'TZetrow dla czestotliwosci
czestotliwoé czestotliwosci
i 50 Hz i 60 Hz i P n I Ist/I T TstT
. oy . . L napieciu
Wspéitczynniki przeliczania napiecia pie W lobrminl A Nm
Wspdlczynniki przeliczania dla pradu przy napieciach znamionowych 380V 100 | 120 | 100 80 83 66
innych niz 400V, 50 Hz. 400V 100 120 98 83 83 70
Napiecie znamionowe przy 400V 415V 105 120 100 88 86 78
czestotliwosci 50Hz i Wspo6tczynnik 440V 110 120 100 95 91 85
“ZW"J'?]’;;_ ;ic'_’:ka dia przeliczania 460V 115 | 120 | 100 | 1200 | 96 95
1eCI.
220V 1.82 480V 120 120 100 105 100 100
230V 1,74
415V 0,96
500V 0,80
660V 0,61
690V 0,58
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SERIA K

SZCZEGOLY DOTYCZACE SILNIKOW

KOLNIERZ B14 - 'C'
kbr g1
ko

m \&
29 | g2 i
w

296 | em| @n
gs
Gl |
WIELKOSC
MECHANICZNA| 396 | @m @n @d e ko* kbr* g gl* m ds
SILNIKA
71 105 85 70 14 30 221 265 138 102 45° 4 x M6
80A 120 100 80 19 40 239 291 157 125 45° 4 x M6
80B 120 100 80 19 40 248 300 157 125 45° 4 x M6
90S 140 115 95 24 50 260 312 177 133 45° 4 x M8
90L 140 115 95 24 50 275 327 177 133 45° 4 x M8
100L 160 130 110 28 60 310 370 197 144 45° 4 x M8
112M 160 130 110 28 60 325 399 219 155 45° 4 x M8
1325 200 165 130 38 80 392 475 235 172 45° 4 x M10
132M 200 165 130 38 80 412 495 235 172 45° 4 x M10

KOLNIERZ BS -'D

‘ kbr g1
1 ko
E
m / ,gr
~
296 | em| on| ed} g2 R N
b
Zs
e | &
WIELKOSC
ME%TSV’\:}L(;ZNA g6 Zm on ad e ko* kbr* Jg gl* m s

63 140 115 95 11 23 218 263 122 96 45° 4 x M8
71 160 130 110 14 30 221 265 138 102 45° 4 x M8
80A 200 165 130 19 40 239 291 157 125 45° 4 X M10
80B 200 165 130 19 40 248 300 157 125 45° 4 X M10
90S 200 165 130 24 50 260 312 177 133 45° 4 X M10
90L 200 165 130 24 50 275 327 177 133 45° 4 X M10
100L 250 215 180 28 60 310 370 197 144 45° 4 X M12
112M 250 215 180 28 60 325 399 219 155 45° 4 xM12
1325 300 265 230 38 80 392 475 235 172 45° 4 X M12
132M 300 265 230 38 80 412 495 235 172 45° 4 X M12
160M 350 300 250 42 110 455 538 273 282 45° 4 X M16
160L 350 300 250 42 110 500 583 273 282 45° 4 X M16
180M 350 300 250 48 110 557 - 382 307 22,5° 4 X M16
180L 350 300 250 48 110 595 - 382 307 22,5° 4 X M16
200L 400 350 300 55 110 658 - 420 372 - 4 X M16
2255 450 400 350 60 140 671 - 458 427 - 8 X M16
225M 450 400 350 60 140 696 - 458 427 - 8 x M16
250M 550 500 450 65 140 771 - 510 490 - 8 X M16
280S 550 500 450 75 140 837 - 576 520 - 8 X M16
280M 550 500 450 75 140 888 - 576 520 - 8 x M16

* Dhugosci silnikéw podano dla standardowych silnikéw naszej marki. Dlugosci te moga byc¢ inne w przypadku zamontowania alternatywnego silnika.
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SERIA K

DODATKOWE OPCJE SILNIKOW

DODATKOWE OPCJE SILNIKA - WPIS W KOLUMNIE 19

Oznaczenie w Reczne zwalnianie Wymu_szona . .
Kkolumnie 19 Hamulec hamulca wentylacja/ Stata Termistory Specjalna
dmuchawa (TECB)
A .
B D o
C .
D . .
E . . .
F .
G . .
H . . .
K . o
L . . o
M . . . .
S .

Na zyczenie dostepne sg silniki z dowolnym wyposazeniem dodatkowym. Prosimy o kontakt z Biurem Technicznym w celu uzyskania
szczegobtowych informacji na temat dodatkowych opcji, np.:

- Enkoder kotnierzowy

- Silniki typu Washdown

- Moment obrotowy hamowania przystosowany do wymagan klienta

- Oddzielne zasilanie hamulca

- Aluminiowy wentylator

- Grzakki antykondensacyjne

- Bimetaliczne czujniki temperatury, termostat

- EEXEINT3

- ExnAllIT3
- IP56

- IP65

- Metalowa pokrywa wentylatora
- Daszek ochronny wentylatora

- Oddzielna skrzynka zaciskowa dla zasilania hamulca lub chtodzenia

18



SERIA K

DODATKOWE OPCJE PRZEKLADNI

DODATKOWE OPCJE PRZEKtADNI - WPIS W KOLUMNIE 20

Blokada ruchu wstecznego
motoreduktora
Podwdjne Wizjer kontrolny
Oznaczenie w uszczelnienia poziomu oleju ) ) Kierunek obrotéw .
kolumnie 20 olejowe na watku &;Lunekégitc))r\/c\)/;ovz) walu wyjéciowego Specjalna
wyjsciowym K07 - K12 Wy 9 przeciwny do
zgodny z ruchem . .
p ruchéw wskazéwek
wskazoéwek zegara
zegara
A .
B .
Cc . .
D .
E . .
F . .
G . . .
H .
| . .
J . .
K . . .
L .

Na zyczenie dostepne jest dowolne wyposazenie dodatkowe przektadni. Prosimy o kontakt z Biurem Technicznym w celu uzyskania

szczego6towych informacji na temat dodatkowych opcji, np.:

Malowanie specjalne

Zgodno$¢ z wymogami innych norm

Specjalny olej (do smarowania maszyn stosowanych w przemysle spozywczym, biodegradowalny, o r6znych
lepkosciach itd.)

" Wielkoéci mechaniczne IEC: 100-200; wielkosci mechaniczne NEMA: 182TC - 326TC
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SERIA K

DOKEADNE PRZELOZENIA

PRZEKt ADNIE TRZYSTOPNIOWE

Przelozenie

o | 7 | 3 K0332 K0432 K0532 K0632 K0732 K0832 K0931 K1031 K1231
8.0 8,328 8,054 8,112 7,961 8,595 8,128 8,035 8,263 8,513
10. - - - - - - 9,681 9,946 10,26
11. 11,25 11,30 11,41 11,19 11,91 11,52 11,06 11,54 11,80
12. 12,80 12,45 12,78 12,55 13,37 12,80 12,40 12,55 12,96
14. 14,50 14,14 14,35 14,08 14,71 14,24 13,33 13,89 14,21
16. - - - - - - 14,94 15,11 15,61
18. 18,54 17,95 18,22 17,88 19,21 18,41 17,93 18,57 18,20
20. 19,98 20,40 20,66 20,27 21,84 20,67 20,04 20,05 20,17
22. - - - - - - 21,61 22,35 21,93
25. 25,23 25,03 24,64 24,18 26,52 25,34 24,14 24,13 24,29
28. 28,60 27,76 28,37 27,84 29,17 28,56 27,78 29,24 29,00
32. 32,68 31,54 32,99 32,38 33,52 33,24 31,67 33,10 32,83
36. 36,35 35,83 36,91 36,23 38,01 36,88 33,47 35,20 34,93
40. 40,08 39,46 39,34 38,61 41,92 40,36 38,16 39,84 39,55
45. 44,11 45,39 46,63 45,76 48,01 45,66 44,89 45,37 46,81
50. 51,68 49,35 49,78 48,86 54,28 51,54 49,88 50,41 52,76
56. - - - - - - 54,09 54,61 56,39
63. 62,00 59,24 61,78 60,63 62,94 62,48 60,09 60,68 63,57
71. 72,27 71,09 72,85 71,49 75,07 72,86 70,45 71,89 74,62
80. 80,30 80,10 79,77 78,28 82,20 80,03 77,78 82,83 83,10
90. f - - - - - 84,89 86,53 89,89
100 96,70 93,12 97,76 95,93 98,65 98,08 93,71 99,70 100,1
112 110,8 105,7 109,0 106,9 113,5 107,1 107,0 112,0 113,8
125 126,0 120,2 122,2 119,9 126,1 123,3 120,3 120,4 1211
140 - - - - - - 128,9 134,8 137,1
160 - - - - - - 145,0 144,9 146,9
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SERIA K

DOKEADNE PRZELOZENIA

PRZEKtADNIE CZTEROSTOPNIOWE

Przetozenie

Py | = | 3 K0352 K0452 K0552 K0652 K0752 K0852 K0951 K1051 K1251
125 128 134 118 116 120 132 - - -
140 145 148 143 140 133 145 - - -
160 165 170 157 154 147 164 161 167 172
200 211 200 208 204 211 203 226 226 238
250 227 258 264 259 233 228 254 260 269
280 287 284 300 294 265 268 282 285 302
320 325 322 316 310 305 297 298 317 332
360 371 355 351 344 374 337 331 373 385
400 413 407 399 391 415 401 402 414 437
450 455 448 453 445 466 462 455 471 493
500 516 508 499 489 513 506 489 515 531
560 568 581 574 563 590 538 563 566 584
630 649 646 624 612 641 641 655 651 671
700 704 712 725 712 737 760 727 723 757
800 798 808 812 797 836 811 789 783 809
900 912 891 899 882 924 888 940 904 946
10C 1015 1000 1045 1026 1062 1007 1028 980 1012
11C 1119 1102 1169 1147 1204 1102 1115 1171 1140
12C 1183 1267 1231 1208 1267 1246 1190 1268 1226
14C 1423 1427 1477 1449 1521 1470 1477 1470 1519
16C 1583 1606 1577 1548 1720 1659 1641 1634 1712
18C 1800 1784 1777 1744 1938 1817 1741 1754 1811
20C 2000 2250 1957 1920 1994 2011 1935 1949 2042
22C 2250 2265 2205 2164 2246 2202 2118 2134 2236
25C 2579 2463 2563 2515 2611 2699 2596 2561 2683
28C 2699 2799 2847 2794 2934 2821 2733 2779 2887
32C 3094 3360 3310 3248 3411 3147 2992 3044 3162
36C 3516 3548 3757 3686 3871 3853 3667 3652 3794
40C 4007 3998 4056 3981 4093 4237 4048 4208 4226
45C 4554 4543 4604 4518 4646 4722 4512 4842 4862
50C 4826 4647 5131 5036 5281 5157 5060 5380 5110
56C 5485 5281 5234 5136 5345 5296 5793 5845 5879
63C 6286 5994 5833 5725 6076 5783 6207 6548 6657
71C 7144 6815 6542 6420 6752 6660 6980 7276 7083
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SERIA K

TABELE DOBORU- MOTOREDUKTORY

0.12 kW

4-BIEGUNOWY

0.12 kW

6-BIEGUNOWY

UWAGA

Inne wyj$ciowe
predkosci
obrotowe sg
dostepne w
przypadku
zastosowania
silnikow 2 i 8-
biegunowych -
prosimy o kontakt
z Biurem
Technicznym

Ob’:‘/rznin i mf] Fm N Oznaczenie jednostki Kg
Wyisci Ciezar
ylsclowa - Moment Wsp. Sita Oznaczenia w kolumnach od 1 do 20 jednostkido [ Wielkos¢
predkos¢ | Przetozenie T T : P L e
obrotowa obrotowy przeciaz. | poprzeczna do wpisania przy sktadaniu zaméwienia montazu silnika
tapowego
163 8.33 6 20.32 4300 K 03328 .0_M_ _ _ 12 A - - 20.5 63
121 11.25 9 16.96 4730 11
106 12.8 10 15.63 4930 12
94 145 11 14.46 5130 14
73 18.54 15 12.19 5550 18
68 19.98 16 11.57 5680 20
54 25.23 20 9.77 6000 2 5
48 28.6 23 8.91 6000 2 8
42 32.68 26 8.13 6000 3 2
37 36.35 29 7.5 6000 3 6
34 40.08 32 6.9 6000 4 0
31 4411 35 6.27 6000 4 5
26 51.68 41 5.36 6000 50
22 62 50 4.47 6000 6 3
19 72.27 58 3.85 6000 71
17 80.3 64 3.46 6000 8 0
14 96.7 78 2.38 6000 100
12 110.83 89 1.78 6000 112
11 125.96 101 1.54 6000 125
11 127.79 99 2.27 6000 K 0352125 _M_ _ _ 12 A - - 29.5 63
9.4 145.34 112 1.99 6000 140
8.3 164.66 127 1.76 6000 160
6.5 210.58 163 1.37 6000 200
6 226.95 176 1.27 6000 250
4.7 286.52 222 1.01 6000 280
4.2 324.82 252 0.89 6000 320
9.2 147.98 115 3.83 6000 K 0452140 _M_ _ _ 12 A - - 345 63
8 170.21 131 3.35 6000 160
6.8 199.9 155 2.83 6000 200
53 257.59 200 2.2 6000 250
4.8 284.33 219 2.01 6000 280
4.2 3224 251 1.75 6000 320
3.8 355.03 277 1.59 6000 360
3.3 407.03 318 1.39 6000 4 00
3 448.23 349 1.26 6000 4 50
2.7 508.14 396 111 6000 500
23 580.67 453 0.97 6000 560
2.1 645.94 503 0.88 6000 6 30
104 8.33 10 14.12 4860 K 03328 .0_M_ _ _ 12¢C - - 20.5 63
7 11.25 14 11.86 5330 11
68 12.8 16 10.88 5550 12
60 145 18 10.04 5770 14
47 18.54 23 8.46 6000 18
44 19.98 25 8.01 6000 20
34 25.23 32 6.8 6000 2 5
30 28.6 36 6.17 6000 2 8
27 32.68 41 5.4 6000 3 2
24 36.35 46 4.87 6000 3 6
22 40.08 51 4.41 6000 4 0
20 4411 56 4.01 6000 4 5
17 51.68 65 3.43 6000 50
14 62 78 2.86 6000 6 3
12 72.27 91 2.45 6000 71
11 80.3 101 221 6000 8 0
9 96.7 122 1.52 6000 100
7.8 110.83 139 114 6000 112
6.9 125.96 158 0.99 6000 125
6.8 127.79 156 1.44 6000 K 0352125 _M_ _ _ 12cC - - 29.5 63
6 145.34 177 1.26 6000 140
5.3 164.66 201 112 6000 160
4.1 210.58 257 0.87 6000 200
3.8 226.95 277 0.81 6000 250
8.2 105.69 133 3.25 6000 K 043211 _M_ _ _ 12cC - - 26.5 63
7.2 120.15 151 2.92 6000 12
6.5 134.38 164 2.68 6000 K 0452125 _M_ _ _ 12cC - - 345 63
5.9 147.98 181 2.43 6000 140
5.1 170.21 207 2.12 6000 160
4.4 199.9 245 18 6000 200
3.4 257.59 316 14 6000 250
3.1 284.33 346 1.27 6000 280
2.7 3224 396 111 6000 320
25 355.03 435 1.01 6000 360
2.1 407.03 499 0.88 6000 4 00
19 448.23 550 0.8 6000 4 50
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SERIA K

TABELE DOBORU- MOTOREDUKTORY

0.18 kW

N2

M2

4-BIEGUNOWY

0.18 kW

6-BIEGUNOWY

UWAGA

Inne wyj$ciowe
predkosci
obrotowe sg
dostepne w
przypadku
zastosowania
silnikow 2 i 8-
biegunowych -
prosimy o kontakt
z Biurem
Technicznym

Obr/min i Nm Fm N Oznaczenie jednostki Kg
Wyisci Ciezar
ylsclowa - Moment Wsp. Sita Oznaczenia w kolumnach od 1 do 20 jednostkido | Wielko$¢
predkos¢ | Przelozenie T T . P L e
obrotowa obrotowy przeciaz. | poprzeczna Do wpisania przy sktadaniu zaméwienia montazu silnika
tapowego
165 8.33 10 13.65 4269 K 03328 .0_M__ _ _ 18A- - 20.5 63
122 11.25 13 11.39 4688 11
107 12.8 15 10.5 4882 12
95 145 17 9.71 5076 14
74 18.54 22 8.19 5481 18
69 19.98 24 7.77 5606 20
54 25.23 30 6.56 5913 25
48 28.6 34 5.98 5916 28
42 32.68 39 5.46 5917 32
38 36.35 43 5.03 5917 3 6
34 40.08 48 4.63 5952 4 0
31 4411 53 4.21 5957 4 5
27 51.68 62 3.6 5963 50
22 62 74 3 6000 6 3
19 72.27 87 2.58 6000 71
17 80.3 96 2.33 6000 8 0
14 96.7 116 16 6000 100
12 110.83 132 12 6000 112
11 125.96 151 1.03 6000 125
11 127.79 147 1.52 6000 K 0352125 _M_ _ _ 18A- - 29.5 63
9.4 145.34 167 1.34 6000 140
8.3 164.66 190 1.18 6000 160
6.5 210.58 243 0.92 6000 200
6 226.95 262 0.86 6000 250
13 105.69 127 3.3 6000 K 043211 M _ _ _ 18A- - 26.5 63
11 120.15 144 3.06 6000 12
10 134.38 156 2.83 6000 K 0452125 _M_ _ _ _ 18A- - 345 63
9.3 147.98 171 2.57 6000 140
8 170.21 196 2.25 6000 160
6.9 199.9 231 1.9 6000 200
53 257.59 299 1.48 6000 250
4.8 284.33 327 1.35 6000 280
4.2 3224 375 1.18 6000 320
3.9 355.03 412 1.07 6000 360
3.4 407.03 473 0.93 6000 400
3.1 448.23 521 0.85 6000 450
3 452.95 530 1.24 7496 K 0552450 _M_ _ _ _ 18A- - 48.5 63
2.7 498.8 584 113 7496 500
2.4 573.74 671 0.98 7496 560
2.2 623.76 730 0.9 7496 6 30
3.1 4445 522 1.58 8000 K 06 52450_M_ _ _ _ 18A- - 56.5 63
2.8 489.49 576 1.43 8000 500
2.4 563.04 662 1.25 8000 560
2.2 612.13 719 1.15 8000 6 30
1.9 711.95 835 0.99 8000 700
17 796.55 931 0.89 8000 800
2.9 465.77 551 3.03 15000 K 0752450 _M_ _ _ _ 18A- - 745 63
2.7 512.91 607 2.75 15000 500
23 589.97 698 2.39 15000 560
2.1 641.41 758 2.2 15000 6 30
1.9 737.04 870 1.92 15000 700
16 835.78 984 17 15000 800
15 924 1088 1.53 15000 900
13 1061.77 1249 1.34 15000 10¢C
11 1204.01 1413 1.18 15000 11¢C
1.1 1267.37 1488 1.12 15000 12C
108 8.33 15 9.74 4815 K 03328.0_M_ _ _ _ 18C - - 225 71
80 11.25 20 8.18 5271 11
70 12.8 23 7.5 5482 12
62 145 26 6.93 5693 14
49 18.54 34 5.83 5915 18
45 19.98 36 5.52 5916 20
36 25.23 46 4.69 5916 25
31 28.6 52 4.26 5914 28
28 32.68 60 3.72 5910 32
25 36.35 66 3.36 5905 3 6
22 40.08 73 3.04 5965 4 0
20 4411 81 2.77 5964 4 5
17 51.68 95 2.36 5942 50
15 62 113 1.97 5976 6 3
12 72.27 132 1.69 5903 71
11 80.3 147 1.53 6000 8 0 .
9.3 96.7 177 1.05 5923 100
7 127.79 226 0.99 6000 K 0352125 _M_ _ _ _ 18¢C- - 30.5 71
6.2 145.34 257 0.87 6000 140
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SERIA K

TABELE DOBORU- MOTOREDUKTORY

O 18 kW Ob’:‘/rznin i mf] Fm N Oznaczenie jednostki Kg
. Wyisci Ciezar
ylsclowa - Moment Wsp. Sita Oznaczenia w kolumnach od 1 do 20 jednostki do | Wielko$¢
predkos¢ | Przelozenie T T : P L e
obrotowa obrotowy przeciaz. | poprzeczna do wpisania przy sktadaniu zaméwienia montazu silnika
tapowego
11 80.1 146 3.01 6000 K 043280 . M . 18¢C - - 275 71
6-BIEGUNOWY 10 93.12 170 2.49 6000 100
8.5 105.69 193 2.24 5986 112
7.5 120.15 219 2.01 6000 125
6.7 134.38 239 1.85 6000 K 0452125 _M_ _ _ _ 18C - - 36.5 71
6.1 147.98 263 1.68 6000 140
53 170.21 301 1.46 6000 160
4.5 199.9 355 1.24 6000 200
3.5 257.59 458 0.96 6000 250
3.2 284.33 502 0.88 6000 280
2 452.95 809 0.81 7496 K 0552450 _M_ _ _ _ 18C - - 50.5 71
2 4445 797 1.04 8000 K 0652450 _M_ _ _ _ .18¢C - - 585 71
1.8 489.49 879 0.94 8000 500
1.6 563.04 1010 0.82 8000 560
1.9 465.77 839 1.99 15000 K 0752450 _M_ _ _ _ 18C - - 76.5 71
1.8 512.91 925 1.8 15000 500
1.5 589.97 1063 1.57 15000 560
1.4 641.41 1155 1.45 15000 6 30
1.2 737.04 1325 1.26 15000 700
1.1 835.78 1500 1.11 15000 8 00
0.97 924 1656 1.01 15000 900
0.85 1061.77 1901 0.88 15000 10C
168 8.33 13 10.04 4233 K 03328 .0_M__ _ _ 25 A - - 225 71
0.25 kW 124 11.25 18 8.38 4640 11
109 12.8 21 7.72 4827 12
97 14.5 23 7.14 5013 14
76 18.54 30 6.02 5401 18
70 19.98 33 5.72 5519 20
56 25.23 41 4.83 5812 25
4-BIEGUNOWY 49 28.6 47 44 5818 28
43 32.68 53 4.02 5820 32
39 36.35 59 3.7 5822 3 6
35 40.08 65 3.41 5896 4 0
32 44.11 72 3.1 5907 4 5
27 51.68 84 2.65 5921 50
23 62 101 2.21 6000 6 3
19 72.27 118 1.9 6000 71
17 80.3 131 1.71 6000 8 0 .
14 96.7 158 1.17 6000 100
13 110.83 180 0.88 6000 112
11 127.79 200 1.12 6000 K 0352125 _M_ _ _ _ 25 A - - 30.5 71
10 145.34 228 0.98 6000 140
8.5 164.66 258 0.87 6000 160
20 71.09 116 3.8 6000 K 043271._M_ _ _ _ 25 A - - 275 71
17 80.1 130 3.38 6000 8 0
15 93.12 152 2.69 6000 100
13 105.69 172 2.43 6000 112
12 120.15 195 2.25 6000 125
10 134.38 212 2.08 6000 K 0452125 _M_ _ _ _ 25 A - - 36.5 71
9.5 147.98 233 1.89 6000 140
8.2 170.21 266 1.65 6000 160
7 199.9 315 1.4 6000 200
5.4 257.59 406 1.09 6000 250
49 284.33 444 0.99 6000 280
4.3 322.4 509 0.87 6000 320
3.1 452.95 720 0.91 7496 K 0552450 _M____.25A- - 50.5 71
2.8 498.8 794 0.83 7496
3.1 4445 710 1.16 8000 K 0652450 _M_ _ _ _ 25 A - - 58.5 71
29 489.49 783 1.06 8000 500
2.5 563.04 900 0.92 8000 560
2.3 612.13 978 0.84 8000 6 30
3 465.77 749 2.23 15000 K 0752450 _M_ _ _ _ 25 A - - 76.5 71
2.7 512.91 825 2.02 15000 500
2.4 589.97 949 1.76 15000 560
2.2 641.41 1031 1.62 15000 6 30
1.9 737.04 1183 1.41 15000 700
1.7 835.78 1338 1.25 15000 8 00
1.5 924 1479 1.13 15000 900
1.3 1061.77 1698 0.98 15000 10¢C
1.2 1204.01 1921 0.87 15000 11¢C
1.1 1267.37 2023 0.83 15000 12 C
UWAGA
Inne wyj$Sciowe
predkosci
obrotowe sg
dostepne w
przypadku

zastosowania
silnikow 2 i 8-
biegunowych -
prosimy o kontakt
z Biurem
Technicznym
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SERIA K

TABELE DOBORU- MOTOREDUKTORY

O 25 kW Ob’:‘/rznin i mf] Fm N Oznaczenie jednostki Kg
. Wyisci Ciezar
ylsclowa - Moment Wsp. Sita Oznaczenia w kolumnach od 1 do 20 jednostki do | Wielko$¢
predkos$¢ | Przetozenie T T : P L e
obrotowa obrotowy przeciaz. | poprzeczna do wpisania przy sktadaniu zaméwienia montazu silnika
tapowego
108 8.33 21 7.01 4764 K 03328 .0 M . 25¢C - - 225 71
6-BIEGUNOWY 80 11.25 28 5.89 5202 11
70 12.8 32 5.4 5404 12
62 14.5 37 4.99 5604 1 4
49 18.54 47 4.2 5816 18
45 19.98 51 3.97 5819 20
36 25.23 64 3.38 5819 25
31 28.6 73 3.06 5815 2 8
28 32.68 83 2.68 5805 3 2
25 36.35 93 2.42 5794 3 6
22 40.08 102 2.19 5925 4 0
20 44.11 112 1.99 5923 4 5
17 51.68 132 1.7 5876 50
15 62 158 1.42 5948 6 3
12 72.27 184 1.22 5791 71
11 80.3 204 1.1 6000 8 0
18 49.35 125 35 6000 K 043250._M__ _ _ .25¢C- - 275 71
15 59.24 150 2.92 6000 6 3
13 71.09 180 2.44 6000 71
11 80.1 203 2.17 6000 8 0
10 93.12 237 1.79 6000 100
8.5 105.69 268 1.62 5971 112
7.5 120.15 304 1.45 6000 125
6.7 134.38 332 1.33 6000 K 0452125 _M_ _ _ _ 25C - - 36.5 71
6.1 147.98 365 1.21 6000 140
53 170.21 418 1.05 6000 160
4.5 199.9 493 0.89 6000 200
1.9 465.77 1166 1.43 15000 K 0752450 _M_ _ _ _ 25C - - 76.5 71
1.8 512.91 1285 1.3 15000 500
1.5 589.97 1476 1.13 15000 560
1.4 641.41 1604 1.04 15000 6 30
1.2 737.04 1841 0.91 15000 700
1.1 835.78 2083 0.8 15000 8 00
168 8.33 20 6.78 4171 K 03328 .0_M__ _ _ .37A- - 225 71
0.37 kW 124 11.25 27 5.66 4556 11
109 12.8 31 5.22 4732 12
97 14.5 35 4.83 4906 1 4
76 18.54 45 4.07 5263 18
70 19.98 48 3.86 5372 20
56 25.23 61 3.26 5640 25
4-BIEGUNOWY 49 28.6 69 2.97 5650 2 8
43 32.68 79 2.71 5655 3 2
39 36.35 88 2.5 5658 3 6
35 40.08 97 2.3 5801 4 0
32 44.11 107 2.09 5821 4 5
27 51.68 125 1.79 5849 50
23 62 150 1.49 6000 6 3
19 72.27 175 1.28 6000 71
17 80.3 194 1.16 6000 8 0
31 45.39 110 3.94 6000 K 043245 _ M _ _ _ 3 7A - - 275 71
28 49.35 119 3.68 6000 50
24 59.24 143 3.08 6000 6 3
20 71.09 171 2.57 6000 71
17 80.1 193 2.28 6000 8 0
15 93.12 225 1.82 6000 100
13 105.69 255 1.64 6000 112
12 120.15 289 1.52 6000 125
10 134.38 313 1.41 6000 K 0452125 _M__ __.37A- - 36.5 71
9.5 147.98 345 1.28 6000 140
8.2 170.21 394 1.12 6000 160
7 199.9 466 0.95 6000 200
3 465.77 1108 1.51 15000 K 0o752450_M__ _ _.37A- - 76.5 71
2.7 512.91 1222 1.37 15000 500
2.4 589.97 1404 1.19 15000 560
2.2 641.41 1526 1.09 15000 6 30
1.9 737.04 1751 0.95 15000 700
1.7 835.78 1980 0.84 15000 8 00

UWAGA

Inne wyj$ciowe
predkosci
obrotowe sg
dostepne w
przypadku
zastosowania
silnikow 2 i 8-
biegunowych -
prosimy o kontakt
z Biurem
Technicznym
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SERIA K

TABELE DOBORU- MOTOREDUKTORY

O 37 kW Ob’:‘/?nin i mf] Fm N Oznaczenie jednostki Kg
' Wik Ciezar
ylsclowa - Moment Wsp. Sita Oznaczenia w kolumnach od 1 do 20 jednostkido [ Wielkos¢
predkos¢ | Przelozenie T T : P L e
obrotowa obrotowy przeciaz. | poprzeczna do wpisania przy sktadaniu zaméwienia montazu silnika
tapowego
110 8.33 30 4.84 4676 K 03328 .0 M . 37C - - 25.5 80A
6-BIEGUNOWY 82 11.25 41 4.07 5085 11
72 12.8 47 3.73 5269 12
63 14.5 53 3.44 5451 14
50 18.54 68 29 5647 18
46 19.98 74 2.75 5653 20
36 25.23 93 2.33 5653 25
32 28.6 106 2.12 5645 2 8
28 32.68 121 1.85 5625 32
25 36.35 134 1.67 5604 3 6
23 40.08 148 1.51 5857 4 0
21 44.11 163 1.38 5853 4 5
18 51.68 191 1.18 5761 50
15 62 229 0.98 5901 6 3
13 72.27 267 0.84 5598 71
29 31.54 116 3.7 6000 K 043232 M _ _ _ _ .37C- - 315 80A
26 35.83 131 3.34 6000 3 6
23 39.46 145 3.03 6000 4 0
20 45.39 168 2.62 6000 4 5
19 49.35 182 2.42 6000 50
16 59.24 218 2.02 6000 6 3
13 71.09 261 1.69 5990 71
11 80.1 294 1.5 6000 8 0 .
10 93.12 343 1.24 6000 100
8.7 105.69 388 1.12 5944 112
7.7 120.15 441 1 6000 125
6.8 134.38 480 0.92 6000 K 0452125 _M____.317¢C- - 39.5 80A
6.2 147.98 529 0.83 6000 140
12 79.77 294 2.24 8000 K 053280. _M____.317C¢C- - 40.5 80A
9.4 97.76 360 1.83 8000 100
8.4 108.96 401 1.64 8000 112
7.5 122.2 448 1.35 8000 125
13 71.49 263 3.13 8000 K 06 3271 M _ _ _ _ . 37C- - 48.5 80A
12 78.28 290 2.85 8000 8 0 .
10 95.93 353 2.34 8000 100
8.6 106.93 393 2.1 8000 112
7.7 119.92 439 1.35 8000 125
2 465.77 1688 0.99 15000 K 0752450 _M____.317C¢C- - 79.5 80A
1.8 512.91 1861 0.9 15000 500
2 462.28 1672 1.62 15674 K 0852450 _M____.317C¢C- - 148.5 80A
1.8 505.9 1829 1.48 15674 500
1.7 537.67 1944 1.39 15674 56 0
1.4 641.16 2317 1.17 15674 6 3 0
1.2 759.86 2743 0.99 15674 700
1.1 811.29 2927 0.93 15674 8 00
1 887.84 3203 0.85 15674 900
1.6 562.75 2039 1.85 34000 K 0951560 _M____.37C- - 206.5 80A
1.4 654.52 2370 1.59 34000 6 3 0
1.3 727.17 2630 1.44 34000 700
1.2 788.65 2853 1.48 34000 8 00
0.98 940.44 3400 1.24 34000 900
0.9 1027.68 3710 1.02 34000 10¢C
0.83 1114.56 4025 1.05 34000 11¢C
0.77 1190 4295 0.98 34000 12 C
171 8.33 29 4.63 4078 K 03328 .0_M____.55A- - 25.5 80A
0.55 kW 126 11.25 40 3.86 4432 11
111 12.8 45 3.56 4590 12
98 14.5 51 3.29 4745 14
77 18.54 66 2.78 5057 18
71 19.98 71 2.64 5150 20
56 25.23 90 2.23 5381 25
4-BIEGUNOWY 50 28.6 102 2.03 5398 2 8
43 32.68 116 1.85 5407 32
39 36.35 129 1.71 5412 3 6
35 40.08 143 1.57 5658 4 0
32 44.11 157 1.43 5692 4 5
27 51.68 184 1.22 5740 50
23 62 220 1.02 6000 6 3
20 72.27 256 0.88 6000 7 1

UWAGA

Inne wyj$ciowe
predkosci
obrotowe sg
dostepne w
przypadku
zastosowania
silnikow 2 i 8-
biegunowych -
prosimy o kontakt
z Biurem
Technicznym
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SERIA K

TABELE DOBORU- MOTOREDUKTORY

O 55 kW Ob’:‘/rznin i mﬁ Fm N Oznaczenie jednostki Kg
. Wyisci Ciezar
ylsclowa - Moment Wsp. Sita Oznaczenia w kolumnach od 1 do 20 jednostkido [ Wielkos¢
predkos$¢ | Przelozenie T T : P L e
obrotowa obrotowy przeciaz. | poprzeczna do wpisania przy sktadaniu zaméwienia montazu silnika
tapowego
51 27.76 99 3.85 6000 K 043228 M .55 A - - 315 80A
4-BIEGUNOWY 45 31.54 112 3.51 6000 3 2
40 35.83 127 3.28 6000 3 6
36 39.46 140 297 6000 40
31 45.39 162 2.69 6000 4 5
29 49.35 175 251 6000 50
24 59.24 209 2.1 6000 6 3
20 71.09 251 1.75 6000 71
18 80.1 283 1.56 6000 8 0 .
15 93.12 330 1.24 6000 100
13 105.69 374 112 6000 112
12 120.15 424 1.04 6000 125
11 134.38 460 0.96 6000 K 0452125 _M____.55A- - 39.5 80A
10 147.98 505 0.87 6000 140
19 72.85 258 255 8000 K 053271 - M___ _ .55A- - 40.5 80A
18 79.77 282 2.33 8000 8 0 .
15 97.76 345 1.91 8000 100
13 108.96 386 171 8000 112
12 122.2 432 141 8000 125
12 118.4 406 1.62 7496 K 05§52125_M____.55A- - 53.5 80A
10 142.79 492 1.34 7496 140
9 157.35 542 121 7496 160
6.8 207.81 713 0.92 7496 200
23 60.62 216 3.83 8000 K 06 326 3 - M___ _ .55A- - 48.5 80A
20 71.49 253 3.26 8000 71
18 78.28 278 2.97 8000 8 0 .
15 95.93 341 2.42 8000 100
13 106.93 377 2.19 8000 112
12 119.92 423 141 8000 125
12 116.19 401 2.06 8000 K 0652125 _M____.55A- - 61.5 80A
10 140.12 485 17 8000 140
9.2 154.41 535 1.54 8000 160
7 203.93 704 1.17 8000 200
55 259.02 895 0.92 8000 250
4.8 294.26 1017 0.81 8000 280
13 1135 401 3.99 15000 K 07321 _ M _ _ _ _ 55 A - - 67.5 80A
11 126.11 442 3.12 15000 1
12 120.29 420 3.98 15000 K 0752125 _M____.55A- - 79.5 80A
11 133.48 467 3.57 15000 140
10 147.09 515 3.24 15000 160
6.7 211.12 737 2.27 15000 200
6.1 233.36 816 2.05 15000 250
5.4 265.1 927 18 15000 280
4.7 304.63 1063 1.57 15000 320
3.8 373.86 1305 1.28 15000 360
3.4 414.65 1447 1.15 15000 400
3 465.77 1625 1.03 15000 450
2.8 512.91 1791 0.93 15000 500
2.4 589.97 2058 0.81 15000 560
3.1 462.28 1605 1.69 15674 K 0852450 _M____.55A- - 148.5 80A
2.8 505.9 1756 1.54 15674 500
2.6 537.67 1867 1.45 15674 560
2.2 641.16 2226 1.22 15674 6 30
1.9 759.86 2637 1.03 15674 700
18 811.29 2815 0.96 15674 8 00
16 887.84 3079 0.88 15674 900
25 562.75 1959 1.93 34000 K 0951560 _M____.55A- - 206.5 80A
2.2 654.52 2278 1.66 34000 6 30
2 727.17 2526 1.49 34000 700
18 788.65 2742 1.54 34000 8 00
15 940.44 3269 1.29 34000 900
14 1027.68 3567 1.06 34000 10C¢C
13 1114.56 3871 1.09 34000 11C¢C
12 1190 4132 1.02 34000 12¢C
0.96 1476.68 5121 0.82 34000 14C

UWAGA

Inne wyj$ciowe
predkosci
obrotowe sg
dostepne w
przypadku
zastosowania
silnikow 2 i 8-
biegunowych -
prosimy o kontakt
z Biurem
Technicznym
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SERIA K

TABELE DOBORU- MOTOREDUKTORY

N2 . M2 - .
055 kW Obr/min i Nm Fm N Oznaczenie jednostki Kg
Wyisci Ciezar
ylsclowa - Moment Wsp. Sita Oznaczenia w kolumnach od 1 do 20 jednostki do | Wielko$¢
predkos$¢ | Przelozenie T T : P L e
obrotowa obrotowy przecigz. | poprzeczna do wpisania przy sktadaniu zaméwienia montazu silnika
tapowego
110 8.33 46 3.26 4544 K 0 3 3 2 8 o _M™M _ _ _ _ . 565¢C - - 27 80B
6-BIEGUNOWY 82 1125 62 2.74 4908 11
72 12.8 70 2,51 5067 12
63 145 79 2.32 5221 1 4
50 18.54 102 1.95 5394 18
46 19.98 110 1.85 5403 20
36 25.23 139 157 5403 2 5
32 28.6 158 1.42 5390 2 8
28 32.68 180 1.25 5355 3 2
25 36.35 200 112 5319 3 6
23 40.08 221 1.02 5754 4 0
21 44.11 243 0.93 5747 4 5
51 17.95 99 3.64 6000 K 043218 M _ _ _ _ . 55¢C - - 33 80B
45 20.4 112 3.35 6000 20
37 25.03 137 291 6000 2 5
33 27.76 153 2.68 6000 2 8
29 31.54 173 2.49 6000 3 2
26 35.83 196 2.25 6000 3 6
23 39.46 216 2.04 6000 4 0
20 45.39 250 1.76 6000 4 5
19 49.35 270 1.63 6000 50
16 59.24 324 1.36 6000 6 3
13 71.09 388 113 5975 71
11 80.1 437 1.01 6000 8 0 .
10 93.12 510 0.83 6000 100
15 61.78 340 1.93 8000 K 05 3 2 6 3 - ™M _ _ _ _ 55 C - - 42 80B
13 72.85 400 1.65 8000 71
12 79.77 437 151 7321 8 0 .
9.4 97.76 535 1.23 7176 100
8.4 108.96 596 11 6954 11 2
7.5 1222 667 0.91 6976 12 5
7.8 1184 631 1.04 7496 K 0552125 _M_ _ _ _ 55 C - - 55 80B
6.4 142.79 764 0.86 7496 140
20 45.76 252 3.28 8000 K 0 6 3 2 4 5 - ™M _ _ _ _ 55 C - - 50 80B
19 48.86 269 3.07 8000 50
15 60.62 334 2.47 8000 6 3
13 71.49 392 211 7928 71
12 78.28 431 1.92 8000 8 0 .
10 95.93 525 157 8000 100
8.6 106.93 585 1.41 7858 11 2
7.7 119.92 654 0.91 8000 12 5
7.9 116.19 623 1.33 8000 K 0652125 _M_ _ _ _ 55 C - - 63 80B
6.6 140.12 753 11 8000 140
6 154.41 830 1 8000 16 0
9.3 98.65 536 2.98 15000 K 0732100 _M_ _ _ _ 55 C - - 69 80B
8.1 1135 620 2.58 15000 11 2
7.3 126.11 682 2.02 15000 12 5
7.6 120.29 650 2.57 15000 K 0752125 _M_ _ _ _ 55 C - - 81 80B
6.9 133.48 723 231 15000 140
6.3 147.09 797 2.09 15000 16 0
4.4 211.12 1141 1.46 15000 2 0 0
3.9 233.36 1262 1.32 15000 2 5 0
35 265.1 1434 1.16 15000 2 8 0
3 304.63 1645 1.02 15000 3 2 0
25 373.86 2018 0.83 15000 3 6 0
2 462.28 2486 1.09 15674 K 08524560 _M_ _ _ _ .55¢6- - 150 80B
1.8 505.9 2719 1 15674 5 0 0
1.7 537.67 2890 0.94 15674 6
1.6 562.75 3031 1.25 34000 K 0951560 _M_ _ _ _ 55 C - - 208 80B
14 654.52 3524 1.07 34000 6 3 0
1.3 727.17 3909 0.97 34000 7 0 0
1.2 788.65 4242 0.99 34000 8 0 0
0.98 940.44 5054 0.83 34000 9 0 0
1.8 514.73 2775 2.59 43100 K 1051500 _M_ _ _ _ 55 C - - 332 80B
1.6 566.2 3051 2.35 43100 5 6 0
1.4 650.62 3505 2.05 43100 6 3 0
1.3 722.98 3888 1.85 43100 7 0 0
1.2 783.15 4209 1.71 43100 8 0 0
1 904.27 4859 1.48 43100 9 0 0
0.94 979.53 5259 1.37 43100 10 C
0.79 1170.88 6283 1.14 43100 11¢C
0.73 1268.32 6799 1.06 43100 12 ¢C
0.63 1470.48 7872 0.91 43100 14 C
0.56 1634.03 8737 0.82 43100 16 C
1.6 584.22 3150 3.84 61368 K 1251560 _M_ _ _ _ .55¢C- - 492 80B
1.4 671.32 3618 3.34 61368 6 3 0
1.2 756.72 4076 2.97 61368 7 0 0
11 808.78 4353 2.85 61293 8 0 0
0.97 946.46 5093 2.37 61368 9 0 0
0.91 1011.58 5439 2.28 61293 10 C
0.81 1140.25 6128 2.03 61293 11¢C
0.75 1225.51 6584 1.84 61368 12 ¢C
0.61 1518.59 8141 153 61293 14 C
0.54 1711.76 9174 1.35 61293 16 C
0.51 1811.28 9693 1.28 61293 18 C
0.45 2041.68 10923 1.14 61293 2 0 C
0.41 2235.86 11949 1.04 61293 2 2 C
0.34 2683.03 14299 0.87 61293 2 5 C
UWAGA 032 2887.22 15351 0.81 61203 28 ¢C
Inne wyj$ciowe
predkosci
obrotowe sg
dostepne w
przypadku

zastosowania
silnikow 2 i 8-
biegunowych -
prosimy o kontakt
z Biurem
Technicznym
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SERIA K

TABELE DOBORU- MOTOREDUKTORY

0.75 kW

N2

M2

4-BIEGUNOWY

UWAGA

Inne wyj$ciowe
predkosci
obrotowe sg
dostepne w
przypadku
zastosowania
silnikow 2 i 8-
biegunowych -
prosimy o kontakt
z Biurem
Technicznym

Obr/min i Nm Fm N Oznaczenie jednostki Kg
Wyisci Ciezar

ylsclowa - Moment Wsp. Sita Oznaczenia w kolumnach od 1 do 20 jednostki do | Wielkos¢
predkos$¢ | Przelozenie T T : P L e
obrotowa obrotowy przeciaz. | poprzeczna do wpisania przy sktadaniu zaméwienia montazu silnika

tapowego

170 8.33 40 3.38 3975 K 03328 .0_M_ _ _ _ 75 A - - 255 80A

126 11.25 54 2.82 4293 11

111 12.8 62 2.6 4433 12

98 145 71 241 4566 14

76 18.54 90 2.03 4828 18

71 19.98 98 1.93 4903 20

56 25.23 123 1.63 5093 25

49 28.6 140 1.48 5119 28

43 32.68 158 1.35 5132 32

39 36.35 177 1.25 5138 3 6

35 40.08 195 1.15 5500 4 0

32 4411 215 1.04 5550 4 5

27 51.68 252 0.89 5620 50

79 17.95 87 3.81 6000 K 043218 M _ _ _ _ 75 A - - 315 80A

69 20.4 99 3.49 6000 20

57 25.03 122 3.03 5945 25

51 27.76 135 2.81 5944 28

45 31.54 153 2.56 5939 32

39 35.83 175 2.39 6000 3 6

36 39.46 192 2.17 6000 4 0

31 45.39 221 1.96 6000 4 5

29 49.35 240 1.83 6000 50

24 59.24 287 1.54 6000 6 3

20 71.09 344 1.28 6000 71

18 80.1 387 114 6000 8 0 .

15 93.12 452 0.91 6000 100

13 105.69 512 0.82 6000 112

43 32.99 160 3.77 7830 K 053232 M _ _ _ 75 A - - 40.5 80A

38 36.91 180 3.54 8000 3 6

36 39.34 192 3.29 8000 4 0

30 46.63 227 2.89 8000 4 5

28 49.78 243 271 8000 50

23 61.78 301 2.19 8000 6 3

19 72.85 354 1.86 7667 71

18 79.77 386 17 7637 8 0 .

14 97.76 473 1.39 7760 100

13 108.96 528 1.25 7541 112

12 122.2 591 1.03 8000 125

12 118.4 555 1.19 7496 K 0552125 _M_ _ _ _ 75 A - - 53.5 80A

10 142.79 673 0.98 7496 140

9 157.35 742 0.89 7496 160

31 45.76 223 3.71 8000 K 06 3245 M _ _ _ _ 75 A - - 48.5 80A

29 48.86 238 3.47 8000 50

23 60.62 295 2.8 8000 6 3

20 71.49 347 2.38 8000 71

18 78.28 380 2.17 8000 8 0

15 95.93 467 1.77 8000 100

13 106.93 516 16 8000 112

12 119.92 579 1.03 8000 125

12 116.19 549 151 8000 K 0652125 _M_ _ _ _ 75 A - - 61.5 80A

10 140.12 665 1.24 8000 140

9.2 154.41 732 113 8000 160

6.9 203.93 964 0.86 8000 200

14 98.65 476 3.36 15000 K 07321 o_M™M _ _ _ _ 75 A - - 67.5 80A

12 1135 548 291 15000 112

11 126.11 606 2.28 15000 1 5

12 120.29 574 291 15000 K 0752125 _M_ _ _ _ 75 A - - 79.5 80A

11 133.48 640 2.61 15000 140

10 147.09 705 2.37 15000 160

6.7 211.12 1009 1.66 15000 200

6.1 233.36 1117 1.49 15000 250

5.3 265.1 1269 1.32 15000 280

4.6 304.63 1455 1.15 15000 320

3.8 373.86 1786 0.94 15000 360

3.4 414.65 1980 0.84 15000 400

3.1 462.28 2197 1.23 15674 K 0852450 _M_ _ _ _ 75 A - - 148.5 80A

2.8 505.9 2403 113 15674 500

2.6 537.67 2555 1.06 15674 560

2.2 641.16 3047 0.89 15674 6 30

25 562.75 2681 141 34000 K 0951560 _M_ _ _ _ 75 A - - 206.5 80A

2.2 654.52 3118 121 34000 6 30

1.9 727.17 3457 1.09 34000 700

18 788.65 3752 112 34000 800

15 940.44 4473 0.94 34000 9 00
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SERIA K

TABELE DOBORU- MOTOREDUKTORY

0.75 kW

4-BIEGUNOWY

0.75 kW

6-BIEGUNOWY

UWAGA

Inne wyj$ciowe
predkosci
obrotowe sg
dostepne w
przypadku
zastosowania
silnikow 2 i 8-
biegunowych -
prosimy o kontakt
z Biurem
Technicznym

Ob’:‘/rznin i mf] Fm N Oznaczenie jednostki Kg
Wyisci Ciezar

ylsclowa - Moment Wsp. Sita Oznaczenia w kolumnach od 1 do 20 jednostki do | Wielkos¢
predkos¢ | Przelozenie T T : P L e
obrotowa obrotowy przecigz. | poprzeczna do wpisania przy sktadaniu zaméwienia montazu silnika

tapowego

2.7 514.73 2453 2.93 43100 K 1051500 _M_ _ _ 75 A - - 330.5 80A

2.5 566.2 2698 2.66 43100 560

2.2 650.62 3100 2.32 43100 6 30

2 722.98 3438 2.09 43100 700

1.8 783.15 3721 1.93 43100 8 00

1.6 904.27 4299 1.67 43100 9 00

1.4 979.53 4653 1.54 43100 10C

1.2 1170.88 5562 1.29 43100 11C¢C

1.1 1268.32 6019 1.19 43100 1 2¢C

0.96 1470.48 6973 1.03 43100 14C¢C

0.87 1634.03 7736 0.93 43100 16C

0.81 1753.89 8307 0.86 43100 18C¢C

2.1 671.32 3203 3.77 61368 K 1251630 _M__ _ 75 A - - 490.5 80A

1.9 756.72 3608 3.35 61368 700

1.7 808.78 3854 3.22 61293 8 00

1.5 946.46 4510 2.68 61368 9 00

1.4 1011.58 4817 2.58 61293 1 0C

1.2 1140.25 5425 2.29 61293 11C¢C

1.2 122551 5833 2.07 61368 1 2¢C

0.93 1518.59 7215 1.72 61293 14C¢C

0.83 1711.76 8128 1.53 61293 16C¢C

0.78 1811.28 8594 1.45 61293 18C¢C

0.69 2041.68 9683 1.28 61293 2 0C

0.63 2235.86 10595 1.17 61293 2 2¢C

0.53 2683.03 12685 0.98 61293 25¢C

0.49 2887.22 13594 0.91 61293 2 8 C

110 8.33 62 2.39 4397 K 03328 .0_M__ _ 75¢C - - 30.5 90S

82 11.25 84 2.01 4712 11

72 12.8 96 1.84 4842 12

63 14.5 108 1.7 4966 1 4

50 18.54 139 1.43 5112 18

46 19.98 150 1.35 5125 20

36 25.23 189 1.15 5125 25

32 28.6 215 1.04 5106 2 8

28 32.68 246 0.91 5055 3 2

25 36.35 273 0.82 5003 3 6

81 11.3 85 3.63 6000 K 043211 M _ _ _ 75¢C - - 35.5 90S

74 12.45 93 3.42 6000 12

65 14.14 106 3.14 6000 1 4

51 17.95 135 2.67 6000 18

45 20.4 153 2.45 6000 20

37 25.03 187 2.13 6000 25

33 27.76 209 1.97 6000 2 8

29 31.54 236 1.83 6000 3 2

26 35.83 267 1.65 6000 3 6

23 39.46 294 1.49 6000 4 0

20 45.39 341 1.29 6000 4 5

19 49.35 369 1.19 6000 50

16 59.24 443 1 6000 6 3

13 71.09 530 0.83 5958 71

32 28.37 213 2.96 8000 K 053228 M _ _ _ 75¢C - - 45.5 90S

28 32.99 247 2.66 8000 3 2

25 36.91 277 2.38 8000 3 6

23 39.34 296 2.22 8000 4 0

20 46.63 350 1.88 8000 4 5

18 49.78 373 1.76 8000 50

15 61.78 464 1.42 7520 6 3

13 72.85 545 1.21 7265 71

12 79.77 596 1.1 6567 8 0 .

9.4 97.76 730 0.9 6261 100

8.4 108.96 813 0.81 5792 112

33 27.84 209 3.95 8000 K 06 32238 M _ _ _ 75¢C - - 53.5 90S

28 32.38 243 3.4 8000 3 2

25 36.22 271 3.04 8000 3 6

24 38.61 290 2.85 8000 4 0

20 45.76 344 2.4 8000 4 5

19 48.86 367 2.25 8000 50

15 60.62 455 1.81 8000 6 3

13 71.49 534 1.55 7848 71

12 78.28 588 1.41 8000 8 0 .

10 95.93 716 1.15 8000 100

8.6 106.93 798 1.04 7700 112

79 116.19 849 0.97 8000 K 06 52125 _M_ _ _ 75¢C - - 66.5 90S

6.6 140.12 1027 0.8 8000 140

12 75.07 559 2.86 15000 K 073271 M _ _ _ 75¢C - - 725 90S

11 82.21 613 2.61 15000 8 0 .

9.3 98.65 732 2.18 14487 100

8.1 113.5 846 1.89 14539 112

7.3 126.11 931 1.48 14894 125
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SERIA K

TABELE DOBORU- MOTOREDUKTORY

0.75 kW

6-BIEGUNOWY

1.1 kW

4-BIEGUNOWY

UWAGA

Inne wyj$ciowe
predkosci
obrotowe sg
dostepne w
przypadku
zastosowania
silnikow 2 i 8-
biegunowych -
prosimy o kontakt
z Biurem
Technicznym

Obl:llfnin i mﬁ Fm N Oznaczenie jednostki Kg
Wyisci Ciezar
ylsclowa - Moment Wsp. Sita Oznaczenia w kolumnach od 1 do 20 jednostkido [ Wielkos¢
predkos$¢ | Przelozenie T T : P L e
obrotowa obrotowy przeciaz. | poprzeczna do wpisania przy sktadaniu zaméwienia montazu silnika
tapowego
7.6 120.29 886 1.88 15000 K 0752125 _M_ _ _ 75¢C 84.5 90S
6.9 133.48 986 1.69 15000 140
6.3 147.09 1087 1.54 15000 160
4.4 211.12 1556 1.07 15000 200
3.9 233.36 1722 0.97 15000 250
3.5 265.1 1955 0.85 15000 280
8.6 107.1 797 3.36 21500 K 0832112 _M_ _ _ 75¢C 1275 90S
7.5 123.33 915 2.93 21500 1 5
16 562.75 4134 0.91 34000 K 0951560 _M_ _ _ 75¢C 2115 90S
18 514.73 3784 1.9 43100 K 1051500 _M_ _ _ 75¢C 3355 90S
16 566.2 4161 1.73 43100 560
14 650.62 4779 15 43100 6 30
13 722.98 5303 1.36 43100 700
12 783.15 5739 1.25 43100 8 00
1 904.27 6627 1.08 43100 900
0.94 979.53 7172 1 43100 10C
0.79 1170.88 8568 0.84 43100 11C¢C
17 531.11 3907 3.1 61368 K 1251500 _M_ _ _ 75¢C 495.5 90S
16 584.22 4296 2.81 61368 560
14 671.32 4934 2.45 61368 6 30
12 756.72 5559 2.18 61368 700
11 808.78 5937 2.09 61293 8 00
0.97 946.46 6946 1.74 61368 900
0.91 1011.58 7417 1.68 61293 10C
0.81 1140.25 8357 1.49 61293 11C¢C
0.75 122551 8979 1.35 61368 12¢C
0.61 1518.59 11101 112 61293 14C
0.54 1711.76 12510 0.99 61293 16C
0.51 1811.28 13217 0.94 61293 18C¢C
0.45 2041.68 14895 0.83 61293 2 0C
169 8.33 59 23 3795 K 03328 .0_M_ _ _ 1A 30.5 90S
125 11.25 80 1.92 4051 11
110 12.8 92 1.77 4157 12
97 145 104 1.64 4253 14
76 18.54 133 1.38 4427 18
71 19.98 144 131 4472 20
56 25.23 181 111 4590 25
49 28.6 206 1.01 4630 2 8
43 32.68 233 0.92 4650 3 2
39 36.35 260 0.85 4660 3 6
125 11.3 81 3.5 5740 K 043211 _ M _ _ _ 1A 355 90S
113 12.45 89 3.3 5890 12
100 14.14 101 3.04 6000 14
79 17.95 128 2.59 5867 18
69 20.4 146 2.37 5881 20
56 25.03 179 2.06 5850 25
51 27.76 199 1.91 5846 2 8
45 31.54 226 1.74 5833 3 2
39 35.83 257 1.63 6000 3 6
36 39.46 283 1.48 6000 40
31 45.39 326 1.33 6000 4 5
29 49.35 353 1.25 6000 50
24 59.24 422 1.04 6000 6 3
20 71.09 507 0.87 6000 71
50 28.37 203 2.86 7070 K 053228 _ M _ _ _ 1A 455 90S
43 32.99 236 2.56 7262 3 2
38 36.91 265 2.4 7370 3 6
36 39.34 283 2.24 7345 40
30 46.63 335 1.96 7295 4 5
28 49.78 357 1.84 7266 50
23 61.78 443 1.49 7346 6 3
19 72.85 521 1.26 7085 71
18 79.77 569 1.16 7004 8 0 .
14 97.76 696 0.95 7340 100
13 108.96 778 0.85 6740 112
12 118.4 818 0.81 7496 K 0552125 _M_ _ _ 1A 58.5 90S
44 32.38 232 3.55 7864 K 06 3232 _ M _ _ _ 1A 53.5 90S
39 36.22 260 3.17 7844 3 6
37 38.61 277 2.98 7830 40
31 45.76 328 2.52 7987 4 5
29 48.86 350 2.36 7973 50
23 60.62 435 1.9 8000 6 3
20 71.49 511 1.62 8000 71
18 78.28 560 1.48 8000 8 0 .
15 95.93 687 12 8000 100
13 106.93 760 1.09 8000 112
12 116.19 808 1.02 8000 K 06 52125_M_ _ _ 1A 66.5 90S
10 140.12 978 0.84 8000 140
22 62.94 449 3.56 15000 K 07 326 3 _ M _ _ _ 1A 725 90S
19 75.07 535 2.99 15000 71
17 82.21 585 2.73 15000 8 0 .
14 98.65 701 2.28 14720 100
12 1135 808 1.98 15000 112
11 126.11 892 1.55 15000 125
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SERIA K

TABELE DOBORU- MOTOREDUKTORY

1.1 kW

4-BIEGUNOWY

1.1 kW

6-BIEGUNOWY

UWAGA

Inne wyj$ciowe
predkosci
obrotowe sg
dostepne w
przypadku
zastosowania
silnikow 2 i 8-
biegunowych -
prosimy o kontakt
z Biurem
Technicznym

Ob’:‘/rznin i mﬁ Fm N Oznaczenie jednostki Kg
Wyisci Ciezar
ylsclowa - Moment Wsp. Sita Oznaczenia w kolumnach od 1 do 20 jednostkido [ Wielkos¢
predkos$¢ | Przelozenie T T : P L e
obrotowa obrotowy przeciaz. | poprzeczna do wpisania przy sktadaniu zaméwienia montazu silnika
tapowego
12 120.29 846 1.97 15000 K 0752125 _M_ _ _ 1 A - - 84.5 90S
11 133.48 942 1.77 15000 140
10 147.09 1038 1.61 15000 160
6.7 211.12 1485 112 15000 200
6 233.36 1644 1.02 15000 250
5.3 265.1 1868 0.89 15000 280
14 98.08 700 3.83 21500 K 0832100_M_ _ _ 1 A - - 1275 90S
13 107.1 763 3.51 21500 112
11 123.33 876 3.06 21500 125
3.1 462.28 3234 0.84 15674 K 0852450_M_ _ _ 1 A - - 153.5 90S
25 562.75 3946 0.96 34000 K 09 515 _ M _ _ _ 1 A - - 2115 90S
2.2 654.52 4589 0.82 34000 6 30
2.7 514.73 3611 1.99 43100 K 1051500_M_ _ _ 1 A - - 3355 90S
25 566.2 3972 181 43100 560
2.2 650.62 4563 1.57 43100 6 30
2 722.98 5061 1.42 43100 700
18 783.15 5477 131 43100 8 00
16 904.27 6328 114 43100 9 00
14 979.53 6848 1.05 43100 10¢C
12 1170.88 8187 0.88 43100 11¢C
11 1268.32 8860 0.81 43100 12¢C
2.7 531.11 3733 3.24 61368 K 1251500_M_ _ _ 1 A - - 495.5 90S
2.4 584.22 4105 2.95 61368 560
2.1 671.32 4715 2.56 61368 6 30
1.9 756.72 5311 2.28 61368 700
1.7 808.78 5672 2.19 61293 8 00
15 946.46 6638 1.82 61368 9 00
14 1011.58 7090 1.75 61293 10¢C
12 1140.25 7985 1.56 61293 11¢C
12 122551 8586 141 61368 12¢C
0.93 1518.59 10620 1.17 61293 14C¢C
0.82 1711.76 11964 1.04 61293 16C
0.78 1811.28 12650 0.98 61293 18¢C
0.69 2041.68 14252 0.87 61293 2 0C
111 8.33 91 1.64 4140 K 03328 .0_M_ _ _ 1 c - - 315 90L
82 11.25 123 1.38 4370 11
72 12.8 140 1.26 4450 12
64 14.5 158 1.17 4520 14
50 18.54 203 0.98 4620 18
46 19.98 219 0.93 4640 20
115 8.05 88 3.03 5850 K 04328 .0_M_ _ _ 1 c - - 36.5 90L
82 11.3 124 2.49 6000 11
74 12.45 136 2.35 6000 12
65 14.14 155 2.15 6000 14
52 17.95 197 1.83 6000 18
45 20.4 223 1.68 6000 20
37 25.03 273 1.46 6000 2 5
33 27.76 305 1.35 6000 2 8
29 31.54 344 1.25 6000 3 2
26 35.83 390 113 6000 3 6
23 39.46 430 1.02 6000 4 0
20 45.39 498 0.88 6000 4 5
19 49.35 539 0.82 6000 50
33 28.37 310 2.03 7331 K 0532238 _ M _ _ _ 1 c - - 46.5 90L
28 32.99 361 1.82 7271 3 2
25 36.91 404 1.63 7213 3 6
24 39.34 432 1.52 7172 4 0
20 46.63 511 1.29 7041 4 5
19 49.78 545 121 6978 50
15 61.78 677 0.97 6680 6 3
13 72.85 796 0.83 5979 71
33 27.84 305 271 8000 K 06 3228 _ M _ _ _ 1 c - - 545 90L
29 32.38 354 2.33 8000 3 2
26 36.22 396 2.08 8000 3 6
24 38.61 423 1.95 8000 4 0
20 45.76 502 1.65 8000 4 5
19 48.86 536 1.54 8000 50
15 60.62 664 1.24 8000 6 3
13 71.49 780 1.06 7708 71
12 78.28 858 0.96 8000 8 0
19 48.01 523 3.06 15000 K 07 3245 _ M _ _ _ 1 c - - 73.5 90L
17 54.28 593 2.7 15000 50
15 62.94 686 2.33 15000 6 3
12 75.07 815 1.96 14293 71
11 82.21 895 1.79 14128 8 0 .
9.4 98.65 1068 15 13590 100
8.2 1135 1234 13 13733 112
7.3 126.11 1358 1.02 14710 125
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SERIA K

TABELE DOBORU- MOTOREDUKTORY

1 1 kW Ob’:‘/rznin i mf] Fm N Oznaczenie jednostki Kg
* Wyisci Ciezar
ylsclowa - Moment Wsp. Sita Oznaczenia w kolumnach od 1 do 20 jednostki do | Wielkos¢
predkos$¢ | Przelozenie T T : P L e
obrotowa obrotowy przeciaz. | poprzeczna do wpisania przy sktadaniu zaméwienia montazu silnika
tapowego
7.7 120.29 1293 1.29 15000 K 0752125 M 1 .1C - - 85.5 90L
6-BIEGUNOWY 6.9 133.48 1439 1.16 15000 140
6.3 147.09 1586 1.05 15000 160
13 72.86 792 3.38 21500 K 083271 M __ _ _1.1C - - 128.5 90L
12 80.03 871 3.07 21500 8 0 .
9.4 98.08 1066 2.51 21500 100
8.6 107.1 1163 2.3 20165 112
7.5 123.33 1336 2.01 19856 125
7.7 120.31 1303 29 34000 K 0931125_M™M____1.1cC- - 181.5 90L
7.2 128.92 1397 3.01 34000 140
6.4 144.96 1565 2.69 34000 160
1.8 514.73 5520 1.3 43100 K 1051500_™M____1.1¢C- - 336.5 90L
1.6 566.2 6070 1.18 43100 560
1.4 650.62 6972 1.03 43100 6 30
1.3 722.98 7735 0.93 43100 700
1.2 783.15 8372 0.86 43100 8 00
1.7 531.11 5699 2.12 61368 K 1251500_™M____1.1C- - 496.5 90L
1.6 584.22 6267 1.93 61368 560
1.4 671.32 7197 1.68 61368 6 30
1.2 756.72 8109 1.49 61368 700
1.1 808.78 8660 1.43 61293 8 00
0.98 946.46 10132 1.19 61368 9 00
0.91 1011.58 10820 1.15 61293 10¢C
0.81 1140.25 12190 1.02 61293 11¢C
0.75 1225.51 13098 0.92 61368 1 2 C
171 8.33 80 1.7 3590 K 03328 .0_M__ _ _1 5 A - - 315 90L
1.5 kW 126 11.25 109 1.42 3774 11
" 111 12.8 124 1.31 3841 12
98 14.5 141 1.21 3895 1 4
77 18.54 180 1.02 3970 18
71 19.98 195 0.97 3980 20
4-BIEGUNOWY 176 8.05 78 3.15 5080 K 04328 .0_M____1 5A - - 36.5 90L
126 11.3 109 2.59 5514 11
114 12.45 121 2.44 5639 12
100 14.14 137 2.25 5745 1 4
79 17.95 174 1.91 5715 18
70 20.4 198 1.75 5746 20
57 25.03 243 1.52 5740 25
51 27.76 270 1.41 5735 2 8
45 31.54 306 1.29 5712 3 2
40 35.83 348 1.2 6000 3 6
36 39.46 383 1.09 6000 4 0
31 45.39 442 0.99 6000 4 5
29 49.35 479 0.92 6000 50
50 28.37 276 2.12 6512 K 0532 28 M _ _ _ _1 5A - - 46.5 90L
43 32.99 320 1.89 6613 3 2
38 36.91 359 1.78 6650 3 6
36 39.34 383 1.65 6596 4 0
30 46.63 453 1.45 6490 4 5
29 49.78 484 1.36 6427 50
23 61.78 600 1.1 6600 6 3
19 72.85 705 0.93 6420 71
18 79.77 770 0.86 6280 8 0
51 27.84 270 3.05 7546 K 0632238 M __ _ _1 5A - - 54.5 90L
44 32.38 314 2.62 7709 3 2
39 36.22 352 2.34 7667 3 6
37 38.61 375 2.2 7637 4 0
31 45.76 444 1.86 7973 4 5
29 48.86 474 1.74 7943 50
23 60.62 589 1.4 8000 6 3
20 71.49 692 1.19 8000 71
18 78.28 758 1.09 8000 8 0 .
15 95.93 931 0.89 8000 100
13 106.93 1029 0.8 8000 112
30 48.01 465 3.44 15000 K 073245 M _ _ _ _1 5A - - 73.5 90L
26 54.28 525 3.04 15000 50
23 62.94 608 2.63 14503 6 3
19 75.07 725 2.21 14434 71
17 82.21 793 2.02 14393 8 0 .
14 98.65 949 1.68 14400 100
13 113.5 1094 1.46 15000 112
11 126.11 1207 1.14 15000 1 25
UWAGA
Inne wyj$ciowe
predkosci
obrotowe sg
dostepne w
przypadku

zastosowania
silnikow 2 i 8-
biegunowych -
prosimy o kontakt
z Biurem
Technicznym
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SERIA K

TABELE DOBORU- MOTOREDUKTORY

1.5 kW

4-BIEGUNOWY

1.5 kW

6-BIEGUNOWY

UWAGA

Inne wyj$ciowe
predkosci
obrotowe sg
dostepne w
przypadku
zastosowania
silnikow 2 i 8-
biegunowych -
prosimy o kontakt
z Biurem
Technicznym

Ob’:‘/?nin i mf] Fm N Oznaczenie jednostki Kg
Wyisci Ciezar
ylsclowa - Moment Wsp. Sita Oznaczenia w kolumnach od 1 do 20 jednostkido [ Wielkos¢
predkos$¢ | Przelozenie T T : P L e
obrotowa obrotowy przeciaz. | poprzeczna do wpisania przy sktadaniu zaméwienia montazu silnika
tapowego
12 120.29 1145 1.46 15000 K 0752125 _M™M____1 A - - 85.5 90L
11 133.48 1275 131 15000 140
10 147.09 1405 1.19 15000 160
6.7 211.12 2011 0.83 15000 200
19 72.86 704 3.81 21500 K 083 271 _M__ _ _1 A - - 1285 90L
18 80.03 773 3.47 21500 8 0
14 98.08 948 2.83 20713 100
13 107.1 1033 2.59 20672 112
12 123.33 1186 2.26 20437 125
13 106.99 1033 3.66 34000 K 0931112 _M™M____1 A - - 1815 90L
12 120.31 1157 3.26 34000 125
11 128.92 1240 3.39 34000 140
10 144.96 1389 3.03 34000 160
2.8 514.73 4889 1.47 43100 K 1051500 _M____1 A - - 336.5 90L
25 566.2 5378 1.34 43100 560
2.2 650.62 6179 1.16 43100 6 30
2 722.98 6853 1.05 43100 700
18 783.15 7416 0.97 43100 800
16 904.27 8568 0.84 43100 900
2.7 531.11 5054 2.39 61368 K 1251500 _M____1 A - - 496.5 90L
2.4 584.22 5559 2.18 61368 560
2.1 671.32 6385 1.89 61368 6 30
1.9 756.72 7191 1.68 61368 700
18 808.78 7681 1.62 61293 800
15 946.46 8989 1.35 61368 900
14 1011.58 9600 1.29 61293 10C¢C
12 1140.25 10812 1.15 61293 11¢C
12 122551 11625 1.04 61368 12¢C
0.94 1518.59 14380 0.86 61293 14C
112 8.33 124 1.21 4320 K 03328.0_M__ _ _1 c - - 42 100L
83 11.25 168 1.01 4500 11
73 12.80 191 0.93 4520 12
64 14.50 217 0.85 4530 14
115 8.05 120 2.32 5480 K 04328.0_M__ _ _1 c - - 49 100L
82 11.30 169 1.90 5660 11
75 12.45 186 1.78 6000 12
66 14.14 211 1.64 6000 14
52 17.95 268 1.39 6000 18
46 20.40 305 1.27 6000 20
37 25.03 374 1.10 6000 25
33 27.76 415 1.02 6000 28
29 31.54 471 0.92 6000 32
26 35.83 535 0.82 6000 36
72 12.78 191 2.63 6140 K 053212 o M_ _ _ _1 c - - 59 100L
64 14.35 214 2.43 6270 14
51 18.22 272 2.06 6480 18
45 20.66 309 1.88 6570 20
38 24.64 368 1.65 6670 25
33 28.37 424 1.49 6567 28
28 32.99 492 1.34 6437 32
25 36.91 551 1.19 6313 36
24 39.34 589 112 6225 4 0
20 46.63 697 0.94 5946 45
19 49.78 743 0.89 5812 50
52 17.88 267 3.02 8000 K 063218 o M_ _ _ _1 c - - 67 100L
46 20.27 303 2.72 8000 20
38 24.18 362 2.28 8000 25
33 27.84 416 1.98 8000 28
29 32.38 483 171 8000 32
26 36.22 540 1.53 8000 36
24 38.61 577 1.43 8000 4 0
20 45.76 684 121 8000 45
19 48.86 731 113 8000 50
15 60.62 906 0.91 8000 6 3
28 33.52 500 3.2 15000 K 073232 o M_ _ _ _1 c - - 85 100L
24 38.01 566 2.83 15000 36
22 41.92 624 2.56 15000 4 0
19 48.01 713 2.24 14282 45
17 54.28 808 1.98 14194 50
15 62.94 936 171 14286 6 3
12 75.07 1111 1.44 13486 71
11 82.21 1220 131 13133 8 0 .
9.4 98.65 1456 11 12564 100
8.2 113.5 1682 0.95 12812 112
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SERIA K

TABELE DOBORU- MOTOREDUKTORY

1 5 kW Ob’:‘/rznin i mf] Fm N Oznaczenie jednostki Kg
. Wik Ciezar
yjfﬁ('ow,a Przefozeni Moment Wsp. Sita Oznaczenia w kolumnach od 1 do 20 jednostki do | Wielko$¢
S{)?om?;; rzeozenie obrotowy przeciaz. | poprzeczna do wpisania przy sktadaniu zaméwienia montazu silnika
tapowego
18 51.54 766 3.49 21500 K 083250 M 1.5¢C - - 140 100L
6-BIEGUNOWY 15 62.47 929 2.88 21500 6 3
13 72.86 1080 2.48 20481 71
12 80.03 1188 2.25 20323 8 0 .
9.4 98.08 1453 1.84 20010 100
8.6 107.1 1586 1.69 18640 112
7.5 123.33 1821 1.47 17978 125
7 132.19 1930 1.4 15674 K 0852125 _M____1.5¢C€6- - 166 100L
6.4 144.67 2111 1.28 15674 140
5.7 163.67 2383 1.14 15674 160
4.5 203.4 2968 0.91 15674 200
11 84.89 1257 3.35 34000 K 093190._M____1.5¢8- - 193 100L
10 93.71 1388 3.03 34000 100
8.6 106.99 1586 2.38 34000 112
7.7 120.31 1777 2.13 34000 125
7.2 128.92 1905 2.21 34000 140
6.4 144.96 2134 1.97 34000 160
5.7 160.93 2355 1.6 34000 K 0951160_M____1.5¢C8- - 224 100L
4.1 226.25 3311 1.14 34000 200
3.6 253.59 3711 1.02 34000 250
3.3 281.74 4116 0.92 34000 280
29 316.25 4619 0.82 34000 320
6.4 144.88 2144 3.35 43400 K 1031160 _M™M__ __1 5 C - - 317 100L
1.8 514.73 7527 0.95 43100 K 1051500_M____1.5¢6- - 349 100L
1.6 566.2 8278 0.87 43100 560
1.7 531.11 7772 1.56 61368 K 1251500_M____1.5¢8- - 509 100L
1.6 584.22 8546 1.42 61368 560
1.4 671.32 9815 1.23 61368 6 30
1.2 756.72 11058 1.09 61368 7 00
1.1 808.78 11810 1.05 61293 8 00
0.98 946.46 13817 0.88 61368 9 00
0.91 1011.58 14755 0.84 61293 1 0C
171 8.33 118 1.16 3230 K 03328 .0_M____2.2K- - 37 100L
2.2 kW 126 11.25 160 0.97 3290 11
111 12.8 183 0.89 3290 12
98 14.5 207 0.82 3270 1 4
176 8.05 114 2.15 4800 K 04328 .0_M____2.2K- - 42 100L
126 11.3 161 1.76 5120 11
4-BIEGUNOWY 114 12.45 177 1.66 5200 12
100 14.14 201 1.53 5300 1 4
79 17.95 256 1.3 5450 18
70 20.4 291 1.19 5510 20
57 25.03 356 1.04 5550 2 5
51 27.76 396 0.96 5540 2 8
45 31.54 449 0.88 5500 3 2
176 8.11 115 3.42 4800 K 05328 .0_M____2.2A- - 59 100L
125 11.4 162 2.77 5126 11
111 12.78 181 2.56 5223 12
99 14.35 204 2.38 5310 1 4
78 18.22 259 2 5460 18
69 20.66 293 1.83 5512 20
58 24.64 350 1.61 5541 25
50 28.37 403 1.45 5535 2 8
43 32.99 468 1.3 5477 3 2
39 36.91 525 1.22 5390 3 6
36 39.34 560 1.13 5286 4 0
31 46.63 663 0.99 5081 4 5
29 49.78 708 0.93 4959 50
114 12.54 178 3.74 7760 K 0632 12 M _ _ __2 .2 A - - 67 100L
101 14.08 200 3.47 7970 1 4
80 17.88 254 2.94 8000 18
70 20.27 288 2.69 8000 20
59 24.18 344 2.37 8000 25
51 27.84 395 2.09 7123 2 8
44 32.38 459 1.8 7437 3 2
39 36.22 515 1.6 7357 3 6
37 38.61 549 1.51 7299 4 0
31 45.76 649 1.27 7948 4 5
29 48.86 693 1.19 7890 50
24 60.62 861 0.96 8000 6 3
20 71.49 1011 0.82 8000 7 1
UWAGA
Inne wyj$ciowe
predkosci
obrotowe sg
dostepne w
przypadku

zastosowania
silnikow 2 i 8-
biegunowych -
prosimy o kontakt
z Biurem
Technicznym
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SERIA K

TABELE DOBORU- MOTOREDUKTORY

2 2 kW Ob’:‘/rznin i mﬁ Fm N Oznaczenie jednostki Kg
* Wyisci Ciezar
ylsclowa - Moment Wsp. Sita Oznaczenia w kolumnach od 1 do 20 jednostkido [ Wielkos¢
predkos$¢ | Przelozenie T T : P L e
obrotowa obrotowy przeciaz. | poprzeczna do wpisania przy sktadaniu zaméwienia montazu silnika
tapowego
113 12.54 179 3.73 7760 K 063212 M 2. 2 K - - 60 90LA
4-BIEGUNOWY 101 14.08 201 3.46 7970 14
79 17.88 255 2.93 8000 18
70 20.27 289 2.68 8000 20
59 24.18 345 2.36 8000 25
51 27.84 397 2.08 7123 2 8
44 32.38 461 1.79 7437 3 2
39 36.22 517 16 7357 3 6
37 38.61 551 15 7299 4 0
31 45.76 651 1.27 7948 4 5
29 48.86 695 1.19 7890 50
23 60.62 864 0.96 8000 6 3
20 71.49 1015 0.81 8000 71
54 26.52 376 3.95 13300 K 073225 - M__ __2.2A- - 85 100L
49 29.17 414 3.69 13500 2 8
43 33.52 475 3.32 13900 3 2
37 38.01 538 297 14300 3 6
34 41.92 593 2.69 14600 4 0
30 48.01 679 2.35 13982 4 5
26 54.28 768 2.08 13900 50
23 62.94 888 18 13634 6 3
19 75.07 1059 151 13444 71
17 82.21 1159 1.38 13331 8 0 .
14 98.65 1388 1.15 13840 100
13 1135 1598 1 15000 112
54 26.52 378 3.94 13300 K 073225 - M__ __2 . 2K - - 79 90LA
49 29.17 416 3.68 13500 2 8
42 33.52 477 3.31 13900 3 2
37 38.01 540 2.96 14300 3 6
34 41.92 596 2.68 14600 4 0
30 48.01 682 2.35 13982 4 5
26 54.28 771 2.07 13900 50
23 62.94 891 1.79 13634 6 3
19 75.07 1063 15 13444 71
17 82.21 1163 1.38 13331 8 0 .
14 98.65 1393 1.15 13840 100
13 1135 1604 1 15000 112
12 120.29 1680 0.99 15000 K 0752125 _M____2.2K- - 91 100L
11 133.48 1871 0.89 15000 140
10 147.09 2062 0.81 15000 160
28 51.54 729 3.67 18855 K 083250 - M__ __2.2A- - 140 100L
23 62.47 883 3.03 19587 6 3
20 72.86 1029 2.6 19997 71
18 80.03 1129 2.37 19929 8 0
15 98.08 1385 1.93 19337 100
13 107.1 1511 1.77 19224 112
12 123.33 1733 1.55 18579 125
11 132.19 1830 1.48 15674 K 0852125 _M____2.2A- - 166 100L
10 144.67 2000 1.36 15674 140
8.7 163.67 2256 12 15674 160
7 203.4 2812 0.96 15674 200
18 77.78 1100 3.44 34000 K 093180 - M__ __2.2A- - 193 100L
17 84.89 1196 3.52 34000 9 0 .
15 93.71 1319 3.19 34000 100
13 106.99 1511 25 34000 112
12 120.31 1692 2.23 34000 125
11 128.92 1812 2.32 34000 140
10 144.96 2031 2.07 34000 160
8.9 160.93 2234 1.69 34000 K 0951160 _M____2.2A- - 224 100L
6.3 226.25 3141 12 34000 200
5.6 253.59 3520 1.07 34000 250
5.1 281.74 3902 0.97 34000 280
4.5 316.25 4380 0.86 34000 320
11 134.85 1900 3.78 43405 K 1031140 _M____2 2 A - - 317 100L
10 144.88 2039 3.52 43405
2.8 514.73 7146 1.01 43100 K 1051500 _M____2.2A- - 349 100L
25 566.2 7860 0.91 43100 56 0
2.7 531.11 7387 1.64 61368 K 1251500 _M____2.2A- - 509 100L
2.4 584.22 8124 1.49 61368 56 0
2.1 671.32 9332 13 61368 6 3 0
1.9 756.72 10510 1.15 61368 700
18 808.78 11226 111 61293 8 00
UWAGA 15 946.46 13137 0.92 61368 9 00
14 1011.58 14031 0.89 61293 10C
Inne wyj$Sciowe
predkosci
obrotowe sg
dostepne w
przypadku

zastosowania
silnikow 2 i 8-
biegunowych -
prosimy o kontakt
z Biurem
Technicznym
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SERIA K

TABELE DOBORU- MOTOREDUKTORY

2 2 kW Ob’:‘/rznin i mﬁ Fm N Oznaczenie jednostki Kg
* Wyisci Ciezar
ylsclowa - Moment Wsp. Sita Oznaczenia w kolumnach od 1 do 20 jednostki do | Wielko$¢
predkos$¢ | Przelozenie T T : P L e
obrotowa obrotowy przeciaz. | poprzeczna do wpisania przy sktadaniu zaméwienia montazu silnika
tapowego
117 8.05 175 1.60 5050 K 04328 .0 M 2 .2¢C- - 54 112M
6-BIEGUNOWY 83 11.30 245 131 5160 11
76 12.45 270 1.23 5200 12
67 14.14 306 113 5300 1 4
52 17.95 389 0.96 5300 18
46 20.40 442 0.88 5300 20
117 8.11 173 2.47 5180 K 05328 o _M™M____2.2¢C- - 66 112M
83 11.4 243 1.99 5420 11
74 12.78 273 1.84 5480 12
66 14.35 307 17 5520 1 4
52 18.22 389 1.44 5530 18
46 20.66 442 131 5500 20
39 24.64 526 1.16 5380 25
33 28.37 605 1.04 5230 2 8
29 32.99 703 0.94 4980 3 2
26 36.91 787 0.84 4740 3 6
119 7.96 170 3.58 7680 K 06 3238 o _M™M____2.2¢C- - 74 112M
85 11.19 239 2.89 8000 11
76 12.54 268 2.69 8000 12
67 14.08 300 2.49 8000 1 4
53 17.88 382 211 8000 18
47 20.27 433 1.91 8000 20
39 24.18 517 16 8000 25
34 27.84 595 1.39 8000 2 8
29 32.38 691 12 8000 3 2
26 36.22 772 1.07 8000 3 6
25 38.61 824 1 8000 40
21 45.76 977 0.85 8000 4 5
36 26.52 564 2.83 14400 K 073225 . M_ _ __2 .2C- - 92 112M
33 29.17 621 2.57 14700 2 8
28 33.52 714 2.24 13951 3 2
25 38.01 808 1.98 13860 3 6
23 41.92 891 1.79 13769 40
20 48.01 1019 1.57 13027 4 5
18 54.28 1154 1.39 12785 50
15 62.94 1337 12 13038 6 3
13 75.07 1587 1.01 12073 71
12 82.21 1743 0.92 11390 8 0
26 36.88 783 3.42 19200 K 083236 . M_ _ __2 .2C- - 147 112M
24 40.36 858 3.12 19500 40
21 45.66 970 2.76 20000 4 5
18 51.54 1095 2.45 19918 50
15 62.47 1326 2.02 19682 6 3
13 72.86 1543 1.74 18700 71
12 80.03 1697 1.58 18265 8 0 .
10 98.08 2075 1.29 17403 100
8.9 107.1 2265 1.18 15972 112
7.7 123.33 2601 1.03 14691 125
7.2 132.19 2757 0.98 15674 K 0852125 _M____2.2¢C- - 173 112M
6.6 144.67 3015 0.9 15674 140
16 60.1 1273 3.31 34000 K 09316 3 . M_ _ __2 .2C- - 200 112M
13 70.45 1495 2.53 34000 71
12 77.78 1650 2.29 34000 8 0
11 84.89 1796 2.34 34000 9 0 .
10 93.71 1982 2.12 34000 100
8.9 106.99 2265 1.67 34000 112
7.9 120.31 2538 1.49 34000 125
7.4 128.92 2720 1.55 34000 140
6.6 144.96 3048 1.38 34000 160
5.9 160.93 3364 112 34000 K 0951160 _M_ _ __2 2C- - 231 112M
8.5 112.03 2375 3.03 43400 K 1081112 _M____2.2¢C- - 324 112M
7.9 120.36 2549 2.82 43400 125
7 134.85 2854 2.52 43400 140
6.6 144.88 3062 235 43330 160
6.5 145.85 3082 3.99 61700 K 1231160 _M_ _ __2 2C- - 458 112M
18 531.11 11099 1.09 61368 K 12515 . M_ _ __2 .2C- - 516 112M
16 584.22 12205 0.99 61368 560
1.4 671.32 14017 0.86 61368 6 30

UWAGA

Inne wyj$ciowe
predkosci
obrotowe sg
dostepne w
przypadku
zastosowania
silnikow 2 i 8-
biegunowych -
prosimy o kontakt
z Biurem
Technicznym
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SERIA K

TABELE DOBORU- MOTOREDUKTORY

3.0 kW

4-BIEGUNOWY

UWAGA

Inne wyj$ciowe
predkosci
obrotowe sg
dostepne w
przypadku
zastosowania
silnikow 2 i 8-
biegunowych -
prosimy o kontakt
z Biurem
Technicznym

Ob’:‘/rznin i mﬁ Fm N Oznaczenie jednostki Kg
Wyisci Ciezar
ylsclowa - Moment Wsp. Sita Oznaczenia w kolumnach od 1 do 20 jednostki do | Wielko$¢
predkos¢ | Przetozenie T T : P L e
obrotowa obrotowy przeciaz. | poprzeczna do wpisania przy sktadaniu zaméwienia montazu silnika
tapowego
178 8.05 157 1.64 4450 K 04328.0_M____38 A - - 54 100L
127 11.30 220 1.34 4500 11
115 12.45 242 1.26 4670 12
101 14.14 275 1.16 4680 14
80 17.95 349 0.99 4690 18
70 20.40 396 0.90 4690 20
176 8.11 157 251 4480 K 05328.0_M____38 A - - 59 100L
125 11.4 220 2.03 4676 11
111 12.78 247 1.88 4718 12
99 14.35 278 1.74 4743 14
78 18.22 353 1.47 4740 18
69 20.66 400 1.34 4693 20
58 24.64 477 1.18 4571 25
50 28.37 550 1.06 4420 28
43 32.99 638 0.95 4180 32
39 36.91 716 0.89 3950 3 6
36 39.34 764 0.83 3790 4 0
179 7.96 153 3.64 8000 K 06 328.0_M____38 A - - 67 100L
127 11.19 217 2.95 8000 11
114 12.54 243 2.75 7333 12
101 14.08 273 2.55 7490 14
80 17.88 347 2.16 7483 18
70 20.27 394 1.97 7452 20
59 24.18 469 1.74 7384 25
51 27.84 539 1.53 6640 28
44 32.38 627 1.32 7127 32
39 36.22 703 1.18 7003 3 6
37 38.61 749 11 6913 4 0
31 45.76 885 0.93 7920 4 5
29 48.86 945 0.87 7830 50
54 26.52 513 2.9 12530 K 073225 _ M _ __ _3 A - - 85 100L
49 29.17 565 271 12663 28
43 33.52 648 2.44 12938 32
37 38.01 734 2.18 13207 3 6
34 41.92 809 1.98 13387 4 0
30 48.01 926 1.73 12819 4 5
26 54.28 1048 1.53 12643 50
23 62.94 1211 1.32 12641 6 3
19 75.07 1445 111 12313 71
17 82.21 1580 1.01 12117 8 0 .
14 98.65 1893 0.85 13200 100
39 36.88 711 3.77 15200 K 08 3236 _ M _ __ _3 A - - 140 100L
35 40.36 779 3.44 15200 4 0
31 45.66 881 3.04 15200 4 5
28 51.54 995 2.69 17609 50
23 62.47 1204 2.22 18084 6 3
20 72.86 1403 1.91 18280 71
18 80.03 1540 1.74 18134 8 0 .
15 98.08 1889 1.42 17765 100
13 107.1 2060 13 17568 112
12 123.33 2364 113 16455 125
11 132.19 2495 1.09 15674 K 0852125 _M____3 A - - 166 100L
10 144.67 2727 0.99 15674 140
8.7 163.67 3076 0.88 15674 160
24 60.1 1157 3.64 34000 K 09 3163 _ M _ __ _3 A - - 193 100L
20 70.45 1359 2.78 34000 71
18 77.78 1500 2.52 34000 8 0
17 84.89 1630 2.58 34000 90 .
15 93.71 1799 2.34 34000 100
13 106.99 2060 1.83 34000 112
12 120.31 2307 1.64 34000 125
11 128.92 2471 17 34000 140
10 144.96 2769 1.52 34000 160
8.9 160.93 3046 1.24 34000 K 095116 _ M _ __ _3 A - - 224 100L
6.3 226.25 4283 0.88 34000 20
14 99.7 1925 3.73 43400 K 1031100 _M____38 A - - 317 100L
13 112.03 2151 3.34 43400 112
12 120.36 2315 3.11 43400 125
11 134.85 2591 2.77 43359 140
10 144.88 2781 2.58 43359 160
2.7 531.11 10073 12 61368 K 1251500 _M____38 A - - 509 100L
2.4 584.22 11079 1.09 61368 560
2.1 671.32 12725 0.95 61368 6 30
1.9 756.72 14333 0.84 61368 700
18 808.78 15308 0.81 61293 8 00
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SERIA K

TABELE DOBORU- MOTOREDUKTORY

3 O kW Obl:llfnin i mﬁ Fm N Oznaczenie jednostki Kg
* Wyisci Ciezar
ylsclowa - Moment Wsp. Sita Oznaczenia w kolumnach od 1 do 20 jednostki do | Wielko$¢
predkos¢ | Przelozenie T T : P L e
obrotowa obrotowy przeciaz. | poprzeczna do wpisania przy sktadaniu zaméwienia montazu silnika
tapowego
111 8.6 247 2.87 10700 K 0 7 3238 0 M 3 .0C- - 111 132s
6-BIEGUNOWY 80 11.91 344 2.87 11500 11
71 13.37 386 2.87 11800 12
65 14.71 425 2.87 12100 14
50 19.21 555 2.63 12700 18
44 21.84 632 2.4 12900 20
36 26.52 765 2.09 13253 2 5
33 29.17 843 1.9 13424 2 8
28 33.52 968 1.65 12753 3 2
25 38.01 1096 1.46 12558 3 6
23 41.92 1209 1.32 12363 4 0
20 48.01 1382 1.16 11592 4 5
18 54.28 1566 1.02 11174 50
15 62.94 1813 0.88 11612 6 3
38 25.35 734 3.65 16700 K 0 8 32265 _M__ __3.0C- - 167 132s
33 28.56 825 3.25 17100 2 8
29 33.24 959 2.79 17500 3 2
26 36.88 1063 2.52 19200 3 6
24 40.36 1164 23 19500 4 0
21 45.66 1316 2.04 20000 4 5
19 51.54 1485 18 18110 50
15 62.47 1800 1.49 17605 6 3
13 72.86 2093 1.28 16663 71
12 80.03 2302 1.16 15912 8 0 .
10 98.08 2816 0.95 14424 100
8.9 107.1 3073 0.87 12922 112
21 44.89 1295 2.92 34000 K 0 9 3145 _M____3.0C- - 220 132s
19 49.87 1439 2.63 34000 50
18 54.09 1555 271 34000 56
16 60.1 1727 2.44 34000 6 3
14 70.45 2028 1.86 34000 71
12 77.78 2239 1.69 34000 8 0
11 84.89 2436 1.73 34000 9 0 .
10 93.71 2689 1.57 34000 100
8.9 106.99 3072 1.23 34000 112
7.9 120.31 3443 11 34000 125
7.4 128.92 3690 114 34000 140
6.6 144.96 4135 1.02 34000 160
12 82.83 2387 3.01 43400 K 1 03180 _M____3.0C- - 344 132s
11 86.53 2492 2.88 43400 9 0 .
10 99.7 2868 251 43400 100
8.5 112.03 3221 2.23 43400 112
7.9 120.36 3458 2.08 43400 125
7.1 134.85 3871 1.86 43324 140
6.6 144.88 4153 1.73 43250 160
5.7 166.84 4731 1.52 43100 K1 051160_M____3.0C- - 375 132s
4.1 2311 6553 11 43100 200
3.7 259.6 7360 0.98 43100 250
3.3 285.44 8093 0.89 43100 280
3 317.19 8977 0.8 43100 320
7.9 121.06 3475 3.48 61700 K 1 2311 _M____3.0C- - 478 132s
7 137.09 3929 3.13 61700 140
6.5 145.85 4181 2.94 61700 1
55 172.15 4886 2.48 61368 K 1251160 _M____3.0C- - 535 132s
3.6 268.79 7623 1.59 61368 200
4 238.46 6768 1.79 61368 250
3.2 301.94 8562 141 61368 280
29 331.99 9414 1.28 61368 320
25 384.7 10913 111 61368 360
2.2 437.38 12404 0.97 61368 4 00
1.9 493.02 13973 0.87 61368 4 50
18 531.11 15056 0.8 61368 500

UWAGA

Inne wyj$ciowe
predkosci
obrotowe sg
dostepne w
przypadku
zastosowania
silnikow 2 i 8-
biegunowych -
prosimy o kontakt
z Biurem
Technicznym
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SERIA K

TABELE DOBORU- MOTOREDUKTORY

4.0 kW

4-BIEGUNOWY

UWAGA

Inne wyj$ciowe
predkosci
obrotowe sg
dostepne w
przypadku
zastosowania
silnikow 2 i 8-
biegunowych -
prosimy o kontakt
z Biurem
Technicznym

Ob’:‘/rznin i mﬁ Fm N Oznaczenie jednostki Kg
Wyisci Ciezar

ylsclowa - Moment Wsp. Sita Oznaczenia w kolumnach od 1 do 20 jednostkido [ Wielkos¢
predkos$¢ | Przelozenie T T : P L e
obrotowa obrotowy przecigz. | poprzeczna do wpisania przy sktadaniu zaméwienia montazu silnika

tapowego

178 8.05 209 1.23 4040 K 04328.0 o oA - - 54 112M

127 11.30 293 1.00 4080 11

115 12.45 323 0.95 4000 12

101 14.14 366 0.87 4000 14

177 8.11 207 1.9 4080 K 05328 .0 o oA - - 66 112M

126 11.4 292 1.53 4113 11

112 12.78 328 1.42 4086 12

100 14.35 368 1.32 4034 14

79 18.22 468 111 3840 18

69 20.66 530 1.01 3670 20

58 24.64 632 0.89 3360 25

180 7.96 203 2.75 8000 K 06 328 .0 o oA - - 74 112M

128 11.19 287 2.23 8000 11

114 12.54 322 2.07 6800 12

102 14.08 362 1.92 6890 14

80 17.88 459 1.63 6838 18

71 20.27 521 1.49 6767 20

59 24.18 621 131 6614 25

52 27.84 714 1.16 6036 28

44 32.38 830 0.99 6740 32

40 36.22 931 0.89 6560 3 6

37 38.61 991 0.83 6430 4 0

167 8.6 218 3.24 9380 K 07 328.0 o oA - - 92 112M

121 11.91 303 3.24 10100 11

107 13.37 342 3.24 10300 12

98 14.71 376 3.24 10500 14

75 19.21 491 2.75 11000 18

66 21.84 560 25 11200 20

54 26.52 680 2.19 11569 25

49 29.17 748 2.04 11617 28

43 33.52 858 1.84 11737 32

38 38.01 972 1.65 11841 3 6

34 41.92 1072 1.49 11872 4 0

30 48.01 1227 13 11365 4 5

26 54.28 1387 1.15 11073 50

23 62.94 1604 1 11400 6 3

19 75.07 1913 0.84 10900 71

57 25.35 648 3.76 14500 K 08 3225 o oA - - 147 112M

50 28.56 730 3.46 14900 28

43 33.24 850 3.12 15200 32

39 36.88 941 2.85 14811 3 6

36 40.36 1031 2.6 14811 4 0

31 45.66 1167 23 14811 4 5

28 51.54 1317 2.03 16051 50

23 62.47 1595 1.68 16205 6 3

20 72.86 1857 1.44 16134 71

18 80.03 2039 131 15890 8 0 .

15 98.08 2501 1.07 15800 100

13 107.1 2728 0.98 15500 112

12 123.33 3130 0.86 13800 125

11 132.19 3304 0.82 15674 K 0852125 o oA - - 173 112M

32 44.89 1148 3.29 34000 K 093145 o oA - - 200 112M

29 49.87 1273 297 34000 50

27 54.09 1383 3.04 34000 56

24 60.1 1532 2.75 34000 6 3

20 70.45 1799 2.1 34000 71

18 77.78 1986 1.9 34000 8 0

17 84.89 2159 1.95 34000 90 .

15 93.71 2383 1.77 34000 100

13 106.99 2728 1.39 34000 112

12 120.31 3055 1.24 34000 125

11 128.92 3272 1.29 34000 140

10 144.96 3667 1.15 34000 160

8.9 160.93 4033 0.94 34000 K 0951160 o oA - - 231 112M

20 71.89 1839 3.91 43400 K 103171 o oA - - 324 112M

17 82.83 2121 3.39 43400 8 0

17 86.53 2218 3.24 43400 9 0 .

14 99.7 2549 2.82 43388 100

13 112.03 2849 2.52 43388 112

12 120.36 3065 235 43388 125

11 134.85 3431 2.1 43301 140

10 144.88 3683 1.95 43301 160

8.6 166.84 4182 1.72 43100 K 1051160 o oA - - 356 112M

6.2 2311 5793 1.24 43100 200

55 259.6 6507 11 43100 250

5 285.44 7156 1 43100 280

4.5 317.19 7933 0.91 43100 320

12 121.06 3095 3.91 61700 K 1231125 o oA - - 458 112M

10 137.09 3476 3.54 61700 140

10 145.85 3710 3.32 61700 160

40




SERIA K

TABELE DOBORU- MOTOREDUKTORY

4 O kW Ob’:‘/rznin i mf] Fm N Oznaczenie jednostki Kg
* Wyisci Ciezar
ylsclowa - Moment Wsp. Sita Oznaczenia w kolumnach od 1 do 20 jednostkido [ Wielkos¢
predkos$¢ | Przetozenie T T : P L e
obrotowa obrotowy przeciaz. | poprzeczna do wpisania przy sktadaniu zaméwienia montazu silnika
tapowego
8.3 172.15 4325 2.8 61368 K 1251160 M 4 . 0 A - - 516 112M
4-BIEGUNOWY 53 268.79 6746 1.79 61368 200
6 238.46 5992 2.02 61368 250
4.8 301.94 7578 1.6 61368 280
4.3 331.99 8333 1.45 61368 320
3.7 384.7 9664 1.25 61368 360
3.3 437.38 10986 1.1 61368 400
29 493.02 12372 0.98 61368 450
2.7 531.11 13338 0.91 61368 500
2.5 584.22 14669 0.82 61368 56 0
112 8.6 328 2.16 10232 K 07328.0_M____4.0C- - 115 132M
4.0 kW 81 11.91 456 2.16 10868 11
72 13.37 513 2.16 11080 12
65 14.71 564 2.16 11300 14
50 19.21 736 1.98 11660 18
44 21.84 838 1.81 11724 20
36 26.52 1015 1.58 11820 25
6-BIEGUNOWY 33 29.17 1118 1.43 11830 28
29 33.52 1285 1.25 11256 32
25 38.01 1454 1.1 10931 3 6
23 41.92 1604 1 10606 4 0
20 48.01 1833 0.87 9799 4 5
52 18.41 707 3.55 14800 K 083218 M ___ _4 .0C- - 171 132M
46 20.67 793 3.28 15100 20
38 25.35 974 2.75 16050 25
34 28.56 1094 2.45 16362 2 8
29 33.24 1273 2.11 16650 32
26 36.88 1410 1.9 19200 3 6
24 40.36 1544 1.74 19500 4 0
21 45.66 1745 1.53 20000 4 5
19 51.54 1970 1.36 15850 50
15 62.47 2387 1.12 15008 6 3
13 72.86 2777 0.96 14118 71
12 80.03 3054 0.88 12971 8 0
21 44.89 1718 2.2 34000 K 093145 M ___ _4 .0C- - 224 132M
19 49.87 1909 1.98 34000 50
18 54.09 2063 2.04 34000 56
16 60.1 2291 1.84 34000 6 3
14 70.45 2690 1.4 34000 71
12 77.78 2970 1.27 34000 8 0
11 84.89 3232 1.3 34000 9 0 .
10 93.71 3567 1.18 34000 100
9 106.99 4075 0.93 34000 112
8 120.31 4567 0.83 34000 125
7.4 128.92 4895 0.86 34000 140
18 54.61 2084 3.45 43400 K 103156 M ___ _4 .0C- - 348 132M
16 60.68 2319 3.1 43400 6 3
13 71.89 2765 2.6 43400 71
12 82.83 3167 2.27 43383 8 0
11 86.53 3305 2.17 43383 9 0 .
10 99.7 3804 1.89 43362 100
8.6 112.03 4273 1.68 43400 112
8 120.36 4586 1.57 43400 125
7.1 134.85 5135 1.4 43230 140
6.6 144.88 5509 1.3 43150 160
5.8 166.84 6275 1.15 43100 K 105116 M ___ _4 .0C- - 379 132M
4.2 231.1 8692 0.83 43100 20
10 100.12 3784 3.25 61700 K 1231100_M____4.0C- - 482 132M
8.4 113.79 4321 2.8 61700 112
79 121.06 4609 2.62 61693 125
7 137.09 5211 2.36 61683 140
6.6 145.85 5546 2.22 61700 160
5.6 172.15 6481 1.87 61368 K 1251160_M____4.0C- - 539 132M
3.6 268.79 10111 1.2 61368 200
4 238.46 8977 1.35 61368 250
3.2 301.94 11357 1.06 61368 280
29 331.99 12487 0.97 61368 320
2.5 384.7 14474 0.84 61368 360

UWAGA

Inne wyj$ciowe
predkosci
obrotowe sg
dostepne w
przypadku
zastosowania
silnikow 2 i 8-
biegunowych -
prosimy o kontakt
z Biurem
Technicznym
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SERIA K

TABELE DOBORU- MOTOREDUKTORY

5 5 kW Ob’:‘/rznin i mﬁ Fm N Oznaczenie jednostki Kg
* Wyisci Ciezar
ylsclowa - Moment Wsp. Sita Oznaczenia w kolumnach od 1 do 20 jednostkido [ Wielkos¢
predkos$¢ | Przelozenie T T : P L e
obrotowa obrotowy przeciaz. | poprzeczna do wpisania przy sktadaniu zaméwienia montazu silnika
tapowego
168 8.6 299 2.37 8915 K 07328 .0 M 5.5A - - 111 132s
4-BIEGUNOWY 121 11.91 416 2.37 9444 11
108 13.37 469 2.37 9575 12
98 14.71 515 2.37 9705 14
75 19.21 673 2 9965 18
66 21.84 767 1.82 10027 20
54 26.52 932 16 10127 25
49 29.17 1025 1.49 10049 2 8
43 33.52 1176 1.34 9935 3 2
38 38.01 1332 12 9792 3 6
34 41.92 1469 1.09 9600 4 0
30 48.01 1681 0.95 9185 4 5
27 54.28 1901 0.84 8717 50
78 18.41 646 3.56 12711 K 08 3218 _M_ _ __5.5A- - 167 132s
70 20.67 723 3.25 12911 20
57 25.35 889 2.74 14131 25
50 28.56 1000 2.53 14477 2 8
43 33.24 1164 2.28 14722 3 2
39 36.88 1290 2.08 14227 3 6
36 40.36 1413 1.9 14227 4 0
32 45.66 1599 1.68 14227 4 5
28 51.54 1805 1.48 13715 50
23 62.47 2185 1.23 13387 6 3
20 72.86 2545 1.05 12914 71
18 80.03 2795 0.96 12524 8 0
32 44.89 1574 2.4 34000 K 093145 _M_ _ __5.5A- - 220 132s
29 49.87 1744 2.17 34000 50
27 54.09 1895 2.22 34000 56
24 60.1 2100 2 34000 6 3
20 70.45 2465 1.53 34000 71
19 77.78 2722 1.39 34000 8 0
17 84.89 2958 1.42 34000 9 0 .
15 93.71 3265 1.29 34000 100
13 106.99 3738 1.01 34000 112
12 120.31 4186 0.9 34000 125
11 128.92 4483 0.94 34000 140
26 54.61 1914 3.76 43400 K 103156 _M_ _ __5.5A- - 344 132s
24 60.68 2129 3.38 43400 6 3
20 71.89 2520 2.85 43400 71
17 82.83 2906 2.47 43400 8 0
17 86.53 3039 2.37 43400 9 0 .
14 99.7 3492 2.06 43372 100
13 112.03 3903 1.84 43372 112
12 120.36 4200 171 43372 125
11 134.85 4701 1.53 43215 140
10 144.88 5046 1.42 43215 160
8.6 166.84 5730 1.25 43100 K 10511 O _M™M_ _ __5.5A- - 375 1328
6.2 2311 7938 0.91 43100 200
55 259.6 8917 0.81 43100 2 0
16 89.89 3124 3.94 61700 K 123190. _M____5.5A- - 478 132SA
14 100.12 3475 3.54 61700 100
13 113.79 3965 3.05 61700 112
12 121.06 4241 2.85 61700 125
11 137.09 4763 2.58 61700 140
10 145.85 5083 2.42 61700 160
8.4 172.15 5927 2.04 61368 K 1251160 _M____5.5A- - 535 132SA
5.4 268.79 9244 131 61368 200
6 238.46 8210 1.47 61368 250
4.8 301.94 10384 1.16 61368 280
4.3 331.99 11418 1.06 61368 320
3.7 384.7 13242 0.91 61368 360
3.3 437.38 15054 0.8 61368 4 00

UWAGA

Inne wyj$ciowe
predkosci
obrotowe sg
dostepne w
przypadku
zastosowania
silnikow 2 i 8-
biegunowych -
prosimy o kontakt
z Biurem
Technicznym
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SERIA K

TABELE DOBORU- MOTOREDUKTORY

5 5 kW Ob’:‘/?nin i mf] Fm N Oznaczenie jednostki Kg
* Wyisci Ciezar
ylsclowa - Moment Wsp. Sita Oznaczenia w kolumnach od 1 do 20 jednostkido [ Wielkos¢
predkos$¢ | Przelozenie T T : P L e
obrotowa obrotowy przeciaz. | poprzeczna do wpisania przy sktadaniu zaméwienia montazu silnika
tapowego
112 8.6 452 1.57 9530 K 07328 .0 M 5.5¢C- - 115 132M
6-BIEGUNOWY 81 11.91 627 1.57 9920 11
72 13.37 705 1.57 10000 12
65 14.71 775 1.57 10100 14
50 19.21 1012 1.44 10100 18
44 21.84 1153 1.32 9960 20
36 26.52 1396 1.15 9670 25
33 29.17 1538 1.04 9440 2 8
29 33.52 1767 0.91 9010 3 2
25 38.01 2000 0.8 8490 3 6
118 8.13 426 3.16 12021 K 0 832 8 o _M____5.5¢6- - 171 132M
83 11.52 606 3.16 13014 11
75 12.8 673 3.16 13271 12
67 14.24 752 3.11 13607 14
52 18.41 972 2.58 14157 18
46 20.67 1091 2.38 14392 20
38 25.35 1340 2 15075 25
34 28.56 1505 1.78 15256 2 8
29 33.24 1750 1.53 15375 3 2
26 36.88 1939 1.38 19200 3 6
24 40.36 2123 1.26 19500 4 0
21 45.66 2400 1.12 20000 4 5
19 51.54 2709 0.99 12460 50
15 62.47 3282 0.82 11113 6 3
21 44.89 2362 1.6 34000 K 093145 . M_ ___5.5¢C- - 224 132M
19 49.87 2625 1.44 34000 50
18 54.09 2837 1.48 34000 56
16 60.1 3150 1.34 34000 6 3
14 70.45 3699 1.02 34000 71
12 77.78 4084 0.93 34000 8 0
11 84.89 4444 0.95 34000 9 0 .
10 93.71 4905 0.86 34000 100
21 45.37 2396 3 43400 K 103145 . M_ ___5.5¢C- - 348 132M
19 50.41 2654 2.71 43400 50
18 54.61 2865 2.51 43400 56
16 60.68 3189 2.25 43391 6 3
13 71.89 3802 1.89 43389 71
12 82.83 4355 1.65 43358 8 0
11 86.53 4545 1.58 43358 9 0 .
10 99.7 5230 1.37 43306 100
8.6 112.03 5875 1.22 43400 112
8 120.36 6307 1.14 43400 125
7.1 134.85 7061 1.02 43088 140
6.6 144.88 7575 0.95 43000 160
5.8 166.84 8629 0.83 43100 K 1051160 _M____25 5C - - 379 132M
13 74.62 3914 3.09 61700 K 123171 . M_ ___5.5¢C- - 482 132M
12 83.1 4349 2.78 61700 8 0
11 89.89 4697 2.62 61700 9 0 .
10 100.12 5203 2.36 61700 100
8.4 113.79 5941 2.04 61689 112
79 121.06 6338 1.91 61683 125
7 137.09 7166 1.72 61658 140
6.6 145.85 7626 1.61 61700 160
5.6 172.15 8911 1.36 61368 K 1251160 _M____5.5¢C68- - 539 132M
3.6 268.79 13903 0.87 61368 200
4 238.46 12343 0.98 61368 250
168 8.6 407 1.74 8295 K 07328.0_M____7.5A- - 115 132M
7.5 kW 121 11.91 565 1.74 8570 11
108 13.37 637 1.74 8610 12
98 14.71 700 1.74 8645 14
75 19.21 915 1.47 8585 18
66 21.84 1043 1.34 8465 20
54 26.52 1267 1.18 8204 25
4-BIEGUNOWY 50 29.17 1394 1.1 7957 2 8
43 33.52 1598 0.99 7532 3 2
38 38.01 1810 0.88 7060 3 6
34 41.92 1996 0.8 6570 4 0

UWAGA

Inne wyj$ciowe
predkosci
obrotowe sg
dostepne w
przypadku
zastosowania
silnikow 2 i 8-
biegunowych -
prosimy o kontakt
z Biurem
Technicznym
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SERIA K

TABELE DOBORU- MOTOREDUKTORY

7 5 kW Ob’:‘/rznin i mﬁ Fm N Oznaczenie jednostki Kg
* Wyisci Ciezar
ylsclowa - Moment Wsp. Sita Oznaczenia w kolumnach od 1 do 20 jednostki do | Wielko$¢
predkos$¢ | Przelozenie T T : P L e
obrotowa obrotowy przeciaz. | poprzeczna do wpisania przy sktadaniu zaméwienia montazu silnika
tapowego
178 8.13 386 3.49 10798 K 08 328 0 M 7.5 A - - 171 132M
4-BIEGUNOWY 125 11.52 549 3.49 11458 11
113 12.8 611 3.32 11738 12
101 14.24 676 3.15 11938 1 4
78 18.41 878 2.62 12477 18
70 20.67 982 2.39 12677 20
57 25.35 1208 2.02 13640 2 5
51 28.56 1360 1.86 13913 2 8
43 33.24 1582 1.67 14086 3 2
39 36.88 1753 1.53 13450 3 6
36 40.36 1920 1.4 13450 4 0
32 45.66 2173 1.23 13450 4 5
28 51.54 2453 1.09 10600 50
23 62.47 2970 0.9 9630 6 3
32 44.89 2138 1.77 34000 K 0931435 - M__ _ _7.5A- - 224 132M
29 49.87 2370 1.59 34000 50
27 54.09 2575 1.63 34000 56
24 60.1 2854 1.47 34000 6 3
21 70.45 3350 1.13 34000 71
19 77.78 3699 1.02 34000 8 0
17 84.89 4020 1.05 34000 9 0 .
15 93.71 4437 0.95 34000 100
32 45.37 2164 3.32 35600 K 1031405 - M__ _ _7.5A- - 348 132M
29 50.41 2404 2.99 35600 50
26 54.61 2601 2.76 43400 56
24 60.68 2893 2.48 43400 6 3
20 71.89 3424 2.1 43400 71
17 82.83 3949 1.82 43400 8 0
17 86.53 4130 1.74 43400 9 0 .
14 99.7 4746 1.51 43350 100
13 112.03 5305 1.36 43350 112
12 120.36 5707 1.26 43350 125
11 134.85 6388 1.13 43100 140
10 144.88 6858 1.05 43100 160
8.7 166.84 7787 0.92 43100 K 1051160_M__ _ _17 5 A - - 379 132M
19 74.62 3543 3.41 61700 K 123171 - M__ _ _7.5A- - 482 132M
17 83.1 3942 3.07 61700 8 0
16 89.89 4246 29 61700 9 0 .
14 100.12 4722 2.6 61700 100
13 113.79 5388 2.25 61700 112
12 121.06 5763 2.1 61700 125
11 137.09 6473 1.9 61700 140
10 145.85 6908 1.78 61700 160
8.4 172.15 8054 1.5 61368 K 1251160_M____7.5A- - 539 132M
5.4 268.79 12563 0.96 61368 2 00
6.1 238.46 11157 1.08 61368 250
4.8 301.94 14112 0.86 61368 2 80
118 8.13 581 2.32 11650 K 08328 .0_M__ _ _7.5¢6- - 205 160M
75 kW 83 11.52 827 2.32 12500 11
75 12.8 918 2.32 12700 12
67 14.24 1026 2.28 12950 1 4
52 18.41 1325 1.89 13300 18
46 20.67 1488 1.75 13450 20
38 25.35 1827 1.47 13775 2 5
6-BIEGUNOWY 34 28.56 2053 1.31 13781 2 8
29 33.24 2387 1.12 13675 3 2
26 36.88 2644 1.01 19200 3 6
24 40.36 2896 0.93 19500 4 0
21 45.66 3273 0.82 20000 4 5
64 14.94 1071 3.76 34000 K 093116 . M__ _ _7.5¢C- - 258 160M
54 17.93 1285 2.89 34000 18
48 20.03 1435 2.63 34000 20
44 21.61 1547 2.72 34000 2 2
40 24.14 1725 2.44 34000 2 5
35 27.78 1996 1.89 34000 2 8
30 31.67 2268 1.67 34000 3 2
29 33.47 2392 1.76 34000 3 6
25 38.16 2721 1.55 34000 4 0
21 44.89 3221 1.17 34000 4 5
19 49.87 3579 1.06 34000 50
18 54.09 3869 1.09 34000 56
16 60.1 4295 0.98 34000 6 3

UWAGA

Inne wyj$ciowe
predkosci
obrotowe sg
dostepne w
przypadku
zastosowania
silnikow 2 i 8-
biegunowych -
prosimy o kontakt
z Biurem
Technicznym
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SERIA K

TABELE DOBORU- MOTOREDUKTORY

7 5 kW Ob’:‘/?nin i mf] Fm N Oznaczenie jednostki Kg
* Wyisci Ciezar
ylsclowa - Moment Wsp. Sita Oznaczenia w kolumnach od 1 do 20 jednostki do | Wielkos¢
predkos$¢ | Przelozenie T T : P L e
obrotowa obrotowy przeciaz. | poprzeczna do wpisania przy sktadaniu zaméwienia montazu silnika
tapowego
29 33.1 2386 3.01 35600 K 103132 M 7 .5¢C - - 382 160M
6-BIEGUNOWY 27 35.19 2531 2.84 35600 3 6
24 39.84 2868 2.51 35600 4 0
21 45.37 3268 2.2 43400 4 5
19 50.41 3619 1.99 43400 50
18 54.61 3907 1.84 43400 5 6
16 60.68 4348 1.65 43380 6 3
13 71.89 5185 1.39 43375 71
12 82.83 5938 1.21 43325 8 0
11 86.53 6198 1.16 43325 9 0 .
10 99.7 7132 1.01 43231 100
8.6 112.03 8012 0.9 43400 112
8 120.36 8600 0.84 43400 125
18 52.76 3781 3.2 61700 K 123150 _M_ _ _ _7 .5¢C- - 517 160M
17 56.39 4028 3.05 61700 5 6
15 63.57 4544 2.71 61700 6 3
13 74.62 5338 2.27 61700 71
12 83.1 5931 2.04 61700 8 0
11 89.89 6406 1.92 61700 9 0 .
10 100.12 7096 1.73 61700 100
8.4 113.79 8102 1.49 61675 112
79 121.06 8642 1.4 61670 125
7 137.09 9772 1.26 61625 140
6.6 145.85 10400 1.18 61700 1 6 0
168 8.6 501 1.41 7768 K 07328 .0_M____9.2K- - 141 132M
9.0 kW 121 11.91 696 1.41 7826 11
" 108 13.37 784 1.41 7789 12
98 14.71 862 1.41 7744 1 4
75 19.21 1126 1.2 7412 18
66 21.84 1284 1.09 7136 20
54 26.52 1559 0.96 6570 25
4-BIEGUNOWY 49 29.17 1715 0.89 6180 2 8
43 33.52 1967 0.8 5490 3 2
8.4 172.15 9914 1.22 61368 K 12511 oOo_M™M_ _ __9. 2K - - 565 132M
6 238.46 13734 0.88 61368 2 0
178 8.13 564 2.39 10612 K 08328 .0_M____11.A- - 205 160M
11 O kW 126 11.52 803 2.39 11197 11
" 113 12.8 893 2.27 11440 12
102 14.24 988 2.15 11640 1 4
79 18.41 1284 1.79 12068 18
70 20.67 1436 1.64 12268 20
57 25.35 1765 1.38 12781 2 5
4-BIEGUNOWY 51 28.56 1987 1.27 12927 2 8
44 33.24 2313 1.15 12972 3 2
39 36.88 2563 1.05 12088 3 6
36 40.36 2807 0.95 12088 4 0
32 45.66 3176 0.84 12088 4 5
131 11.06 768 3.89 34000 K 093111 _M_ _ __11 . A - - 258 160M
117 12.4 860 3.64 34000 12
109 13.33 925 3.89 34000 1 4
97 14.94 1036 3.64 34000 16
81 17.93 1250 2.78 34000 18
72 20.03 1393 2.55 34000 20
67 21.61 1501 2.76 34000 2 2
60 24.14 1677 2.51 34000 25
52 27.78 1928 1.95 34000 2 8
46 31.67 2211 1.71 34000 3 2
43 33.47 2327 1.81 34000 3 6
38 38.16 2646 1.59 34000 4 0
32 44.89 3126 1.21 34000 4 5
29 49.87 3465 1.09 34000 50
27 54.09 3765 1.12 34000 56
24 60.1 4172 1.01 34000 6 3
44 33.1 2312 3.11 35604 K 103132 _M_ _ __11 . A - - 382 160M
41 35.19 2456 2.93 35604 3 6
36 39.84 2775 2.59 35605 4 0
32 45.37 3163 2.27 35584 4 5
29 50.41 3515 2.05 35575 50
27 54.61 3802 1.89 43400 5 6
24 60.68 4229 1.7 43400 6 3
20 71.89 5005 1.44 43400 71
18 82.83 5772 1.25 43400 8 0
17 86.53 6037 1.19 43400 9 0 .
15 99.7 6937 1.04 43311 100
13 112.03 7753 0.93 43311 112
12 120.36 8342 0.86 43311 1 25
UWAGA
Inne wyj$ciowe
predkosci
obrotowe sg
dostepne w
przypadku

zastosowania
silnikow 2 i 8-
biegunowych -
prosimy o kontakt
z Biurem
Technicznym
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SERIA K

TABELE DOBORU- MOTOREDUKTORY

11 O kW Ob’:‘/rznin i mf] Fm N Oznaczenie jednostki Kg
* Wyisci Ciezar
ylsclowa - Moment Wsp. Sita Oznaczenia w kolumnach od 1 do 20 jednostki do | Wielko$¢
predkos$¢ | Przelozenie T T : P L e
obrotowa obrotowy przecigz. | poprzeczna do wpisania przy sktadaniu zaméwienia montazu silnika
tapowego
31 46.81 3262 3.71 61800 K 123145 M 11 . A - - 517 160M
4-BIEGUNOWY 27 52.76 3676 3.29 61800 50
26 56.39 3910 3.15 61832 5 6
23 63.57 4407 2.79 61832 6 3
19 74.62 5178 2.34 61186 71
17 83.1 5761 2.1 61186 8 0
16 89.89 6206 1.98 61700 9 0 .
14 100.12 6903 1.78 61700 100
13 113.79 7875 1.54 61700 112
12 121.06 8424 1.44 61700 125
11 137.09 9461 1.3 61700 140
10 145.85 10097 1.22 61700 1 60
119 8.13 849 1.59 11000 K o8328 .0_M____11.°¢C - - 219 160L
11.0 kW 84 11.52 1207 159 11600 11
75 12.8 1339 1.59 11700 12
68 14.24 1497 1.56 11800 1 4
52 18.41 1934 1.3 11800 18
47 20.67 2171 1.2 11800 20
38 25.35 2666 1.01 11500 25
6-BIEGUNOWY 34 28.56 2995 0.89 11200 2 8
120 8.03 842 3.45 34000 K 09318 .0_M____11.°0C- - 272 160L
100 9.68 1013 3.45 34000 10
87 11.06 1158 2.8 34000 11
78 12.4 1299 2.58 34000 12
72 13.33 1394 2.8 34000 1 4
65 14.94 1563 2.58 34000 16
54 17.93 1875 1.98 34000 18
48 20.03 2094 1.8 34000 20
45 21.61 2258 1.86 34000 2 2
40 24.14 2517 1.67 34000 25
35 27.78 2912 1.3 34000 2 8
30 31.67 3309 1.14 34000 3 2
29 33.47 3490 1.21 34000 3 6
25 38.16 3971 1.06 34000 4 0
21 44.89 4700 0.8 34000 4 5
43 22.35 2341 3.07 35600 K 103122 . M_ _ _ _11.cC - - 396 160L
40 24.13 2529 2.84 35600 25
33 29.24 3073 2.34 35600 2 8
29 33.1 3481 2.07 35553 3 2
27 35.19 3693 1.95 35553 3 6
24 39.84 4185 1.72 35553 4 0
21 45.37 4768 1.51 43400 4 5
19 50.41 5280 1.36 43400 50
18 54.61 5701 1.26 43400 56
16 60.68 6345 1.13 43361 6 3
13 71.89 7565 0.95 43351 71
12 82.83 8665 0.83 43266 8 0
28 34.93 3657 3.36 61700 K 123136 . M_ _ _ _11.cC - - 531 160L
24 39.55 4141 2.97 61700 4 0
21 46.81 4904 2.47 61700 4 5
18 52.76 5517 2.19 61672 50
17 56.39 5877 2.09 61664 5 6
15 63.57 6630 1.86 61664 6 3
13 74.62 7788 1.55 61700 71
12 83.1 8654 1.4 61700 8 0
11 89.89 9347 1.32 61700 9 0 .
10 100.12 10353 1.19 61700 100
8.5 113.79 11822 1.02 61651 112
8 121.06 12610 0.96 61648 125
7 137.09 14258 0.86 61566 140
6.6 145.85 15174 0.81 61700 1 60

UWAGA

Inne wyj$ciowe
predkosci
obrotowe sg
dostepne w
przypadku
zastosowania
silnikow 2 i 8-
biegunowych -
prosimy o kontakt
z Biurem
Technicznym
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SERIA K

TABELE DOBORU- MOTOREDUKTORY

150 kW Obl:llfnin i mﬁ Fm N Oznaczenie jednostki Kg
Wyjéciowa . . . Cleza_r .
) - Moment Wsp. Sita Oznaczenia w kolumnach od 1 do 20 jednostki do | Wielko$¢
predkos$¢ | Przelozenie T T : P L e
obrotowa obrotowy przeciaz. | poprzeczna do wpisania przy sktadaniu zaméwienia montazu silnika
tapowego
179 8.13 767 1.76 10400 K 08328 .0 M 15 . A - - 219 160L
4-BIEGUNOWY 126 11.52 1091 1.76 10900 11
114 12.8 1213 1.67 11100 12
102 14.24 1343 1.59 11300 14
79 18.41 1745 1.32 11600 18
70 20.67 1951 1.2 11800 20
57 25.35 2399 1.02 11800 25
51 28.56 2701 0.94 11800 2 8
44 33.24 3143 0.84 11700 3 2
181 8.03 757 3.39 34000 K 09318.0_M™M____15.A- - 272 160L
150 9.68 914 3.39 34000 10
132 11.06 1044 2.86 34000 11
117 12.4 1169 2.68 34000 12
109 13.33 1257 2.86 34000 14
97 14.94 1408 2.68 34000 16
81 17.93 1700 2.05 34000 18
73 20.03 1893 1.88 34000 20
67 21.61 2040 2.03 34000 2 2
60 24.14 2280 1.85 34000 25
52 27.78 2621 1.44 34000 2 8
46 31.67 3005 1.26 34000 3 2
43 33.47 3162 1.33 34000 3 6
38 38.16 3596 1.17 34000 4 0
32 44.89 4248 0.89 34000 4 5
29 49.87 4708 0.8 34000 50
27 54.09 5116 0.82 34000 56
73 20.05 1901 3.77 35600 K 103120 M _ _ _ _15.A - - 396 160L
65 22.35 2115 3.4 35600 2 2
60 24.13 2281 3.15 35600 25
50 29.24 2777 2.59 35600 2 8
44 33.1 3142 2.29 35588 3 2
41 35.19 3337 2.15 35588 3 6
37 39.84 3771 1.91 35583 4 0
32 45.37 4299 1.67 35566 4 5
29 50.41 4776 1.51 35548 50
27 54.61 5167 1.39 43400 56
24 60.68 5747 1.25 43400 6 3
20 71.89 6802 1.06 43400 71
18 82.83 7845 0.92 43400 8 0
17 86.53 8204 0.88 43400 9 0
44 32.83 3118 3.88 61700 K 123132 M _ _ _ _15.A - - 531 160L
42 34.93 3301 3.73 61469 3 6
37 39.55 3744 3.28 61469 4 0
31 46.81 4433 2.73 61400 4 5
28 52.76 4996 2.42 61400 50
26 56.39 5314 231 61304 56
23 63.57 5989 2.05 61304 6 3
19 74.62 7037 1.72 60600 71
18 83.1 7830 1.55 60600 8 0
16 89.89 8434 1.46 61700 9 0 .
15 100.12 9380 1.31 61700 100
13 113.79 10702 1.13 61700 112
12 121.06 11447 1.06 61700 125
11 137.09 12857 0.96 61700 140
10 145.85 13721 0.9 61700 160
121 8.03 1142 2.55 34000 K 093128.0_M____15.c¢C- - 371 180L
15.0 kW 100 9.68 1374 255 34000 10
88 11.06 1571 2.06 34000 11
78 12.4 1763 1.9 34000 12
73 13.33 1892 2.06 34000 14
65 14.94 2121 1.9 34000 16
54 17.93 2544 1.46 34000 18
6-BIEGUNOWY 48 20.03 2840 1.33 34000 20
45 21.61 3063 1.37 34000 2 2
40 24.14 3415 1.23 34000 25
35 27.78 3951 0.96 34000 2 8
31 31.67 4489 0.84 34000 3 2
29 33.47 4734 0.89 34000 3 6
70 13.89 1974 3.49 35600 K 103114 M ____15.C - - 495 180L
64 15.11 2147 3.35 35600 16
52 18.57 2648 2.71 35600 18
48 20.05 2853 2.52 35600 20
43 22.35 3176 2.26 35536 2 2
40 24.13 3432 2.09 35536 25
33 29.24 4169 1.72 35536 2 8
29 33.1 4722 1.52 35500 3 2
28 35.19 5011 1.43 35500 3 6
24 39.84 5677 1.27 35500 4 0
UWAGA 21 45.37 6468 1.11 43400 4 5
o 19 50.41 7163 1 43400 50
Inne wyjsciowe 18 54.61 7734 0.93 43400 56
predkosci 16 60.68 8607 0.84 43338 6 3
obrotowe sg
dostepne w
przypadku

zastosowania
silnikow 2 i 8-
biegunowych -
prosimy o kontakt
z Biurem
Technicznym
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SERIA K

TABELE DOBORU- MOTOREDUKTORY

15 O kW Ob’:‘/rznin i mf] Fm N Oznaczenie jednostki Kg
* Wyisci Ciezar
ylsclowa - Moment Wsp. Sita Oznaczenia w kolumnach od 1 do 20 jednostki do | Wielko$¢
predkos$¢ | Przetozenie T T : P L e
obrotowa obrotowy przecigz. | poprzeczna do wpisania przy sktadaniu zaméwienia montazu silnika
tapowego
33 28.99 4129 2.93 61700 K 123128 M 15 .C - - 629 180L
6-BIEGUNOWY 30 32.83 4677 2.59 61700 3 2
28 34.93 4961 2.48 61672 3 6
25 39.55 5618 2.19 61672 4 0
21 46.81 6652 1.82 61664 4 5
18 52.76 7484 1.62 61640 50
17 56.39 7973 1.54 61623 56
15 63.57 8994 1.37 61623 6 3
13 74.62 10566 1.15 61700 71
12 83.1 11740 1.03 61700 8 0
11 89.89 12680 0.97 61700 9 0 .
10 100.12 14045 0.88 61700 100
183 8.03 925 2.78 34000 K 09318.0_M____18 A - - 357 180M
18.5 kW 152 9.68 1115 2.78 34000 10
133 11.06 1274 2.35 34000 11
119 12.4 1427 2.19 34000 12
110 13.33 1534 2.35 34000 14
98 14.94 1719 2.19 34000 16
82 17.93 2075 1.68 34000 18
4-BIEGUNOWY 73 20.03 2311 1.54 34000 20
68 21.61 2491 1.67 34000 2 2
61 24.14 2783 1.51 34000 25
53 27.78 3199 1.18 34000 2 8
46 31.67 3669 1.03 34000 3 2
44 33.47 3860 1.09 34000 3 6
39 38.16 4390 0.96 34000 4 0
79 18.57 2151 3.27 35600 K 103118 M __ _ _18 . A - - 481 180M
73 20.05 2320 3.09 35588 20
66 22.35 2582 2.78 35588 2 2
61 24.13 2785 2.58 35588 25
50 29.24 3390 2.12 35588 2 8
44 33.1 3836 1.87 35574 3 2
42 35.19 4074 1.76 35574 3 6
37 39.84 4603 1.56 35563 4 0
32 45.37 5248 1.37 35551 4 5
29 50.41 5831 1.23 35524 50
27 54.61 6307 1.14 43400 56
24 60.68 7016 1.02 43400 6 3
20 71.89 8304 0.87 43400 71
45 32.83 3806 3.18 61507 K 123132 M __ _ _18 .A - - 615 180M
42 34.93 4029 3.05 61201 3 6
37 39.55 4571 2.69 61201 4 0
31 46.81 5411 2.24 61050 4 5
28 52.76 6099 1.98 61050 50
26 56.39 6487 1.9 60842 56
23 63.57 7311 1.68 60842 6 3
20 74.62 8591 1.41 60086 71
18 83.1 9558 1.27 60086 8 0
16 89.89 10296 1.19 61700 9 0 .
15 100.12 11451 1.07 61700 100
13 113.79 13065 0.93 61700 112
12 121.06 13974 0.87 61700 1 25
121 8.03 1402 2.08 34000 K 09318.0_M____18.C¢C- - 426 200L
18.5 kW 101 0.68 1686 2.08 34000 10
88 11.06 1928 1.68 34000 11
79 12.4 2163 1.55 34000 12
73 13.33 2321 1.68 34000 14
65 14.94 2603 1.55 34000 16
54 17.93 3122 1.19 34000 18
6-BIEGUNOWY 49 20.03 3485 1.08 34000 20
45 21.61 3759 1.12 34000 2 2
40 24.14 4190 1 34000 25
118 8.26 1441 2.84 35600 K 10318.0_M____18.C¢C- - 550 200L
98 9.95 1730 2.84 35600 10
84 11.54 2014 2.84 35600 11
78 12.55 2194 2.84 35600 12
70 13.89 2422 2.84 35530 14
65 15.11 2635 2.73 35530 16
53 18.57 3249 2.21 35530 18
49 20.05 3501 2.05 35530 20
44 22.35 3897 1.84 35481 2 2
40 24.13 4211 1.71 35481 25
33 29.24 5115 1.41 35481 2 8
29 33.1 5795 1.24 35453 3 2
28 35.19 6148 1.17 35453 3 6
24 39.84 6966 1.03 35453 4 0
21 45.37 7937 0.91 43400 4 5
19 50.41 8789 0.82 43400 5 0
UWAGA
Inne wyj$Sciowe
predkosci
obrotowe sg
dostepne w
przypadku

zastosowania
silnikow 2 i 8-
biegunowych -
prosimy o kontakt
z Biurem
Technicznym
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SERIA K

TABELE DOBORU- MOTOREDUKTORY

18.5 kW

N2

M2

6-BIEGUNOWY

22.0 kW

4-BIEGUNOWY

Obr/min Nm Fm N Oznaczenie jednostki Kg
Wyjéciowa . . . Cleza_r . iz
redkosé Moment Wsp. ] Sita Ozna_cze_nla w kolumnac:h od 1’do_ 20_ Jednostk_l do Wl_elkosc
Sbrotowa obrotowy przecigz. | poprzeczna do wpisania przy sktadaniu zaméwienia montazu silnika
tapowego

115 1484 3.41 61700 8 . 685 200L
95 1783 3.41 61700 10
83 2059 3.41 61700 11
75 2264 3.41 61700 12
69 2475 3.41 61700 1 4
62 2722 3.41 61700 16
54 3167 3.41 61700 18
48 3519 3.41 61700 20
44 3823 3.22 61700 2 2
40 4235 29 61700 25
34 5066 2.39 61673 2 8
30 5739 2.11 61673 3 2
28 6088 2.02 61648 3 6
25 6893 1.78 61648 4 0
21 8163 1.48 61633 4 5
18 9183 1.32 61612 50
17 9783 1.26 61588 56
15 11036 1.11 61588 6 3
13 12965 0.93 61700 71
12 14405 0.84 61700 8 0
183 1100 2.34 34000 8 . 371 180L
152 1326 2.34 34000 10
133 1516 1.97 34000 11
119 1698 1.84 34000 12
110 1825 1.97 34000 1 4
98 2045 1.84 34000 16
82 2467 1.41 34000 18
73 2749 1.29 34000 20
68 2962 1.4 34000 2 2
61 3310 1.27 34000 25
53 3805 0.99 34000 2 8
46 4363 0.87 34000 3 2
44 4590 0.92 34000 3 6
178 1134 3.6 35600 8 . 495 180L
148 1365 3.6 35600 10
127 1590 3.6 35600 11
117 1727 3.57 35600 12
106 1909 3.6 35600 1 4
97 2077 3.46 35586 16
79 2559 2.75 35586 18
73 2759 2.59 35576 20
66 3071 2.34 35576 2 2
61 3312 2.17 35576 25
50 4031 1.78 35576 2 8
44 4562 1.58 35560 3 2
42 4845 1.48 35560 3 6
32 6241 1.15 35535 4 5
29 6934 1.04 35500 50
27 7501 0.96 43400 56
24 8343 0.86 43400 6 3
61 3340 3.68 61700 25 629 180L
51 3996 3.03 61700 2 8
45 4527 2.67 61315 3 2
42 4792 2.57 60932 3 6
37 5436 2.26 60932 4 0
31 6435 1.88 60700 4 5
28 7253 1.67 60700 50
26 7714 1.59 60380 56
23 8694 1.41 60380 6 3
20 10217 1.18 59573 71
18 11367 1.06 59573 8 0
16 12243 1 61700 90
15 13618 0.9 61700 1 0

UWAGA

Inne wyj$ciowe
predkosci
obrotowe sg
dostepne w
przypadku
zastosowania
silnikow 2 i 8-
biegunowych -
prosimy o kontakt
z Biurem
Technicznym
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SERIA K

TABELE DOBORU- MOTOREDUKTORY

22.0 kW

6-BIEGUNOWY

30.0 kW

4-BIEGUNOWY

UWAGA

Inne wyj$ciowe
predkosci
obrotowe sg
dostepne w
przypadku
zastosowania
silnikow 2 i 8-
biegunowych -
prosimy o kontakt
z Biurem
Technicznym

Ob’:‘/rznin i mﬁ Fm N Oznaczenie jednostki Kg
Wyisci Ciezar
ylsclowa - Moment Wsp. Sita Oznaczenia w kolumnach od 1 do 20 jednostkido | Wielkos¢
predkos$¢ | Przelozenie T T : P L e
obrotowa obrotowy przeciaz. | poprzeczna do wpisania przy sktadaniu zaméwienia montazu silnika
tapowego
121 8.03 1667 1.75 34000 K 09318 .0_M_ _ _ _ c - - 426 200L
101 9.68 2005 1.75 34000 10
88 11.06 2293 141 34000 11
79 12.4 2573 13 34000 12
73 13.33 2760 141 34000 14
65 14.94 3095 13 34000 16
54 17.93 3713 1 34000 18
49 20.03 4145 0.91 34000 20
45 21.61 4470 0.94 34000 2 2
40 24.14 4983 0.84 34000 2 5
118 8.26 1714 2.39 35508 K 10318 .0_M_ _ _ _ c - - 550 200L
98 9.95 2057 2.39 35508 10
84 11.54 2396 2.39 35508 11
78 12.55 2609 2.39 35508 12
70 13.89 2881 2.39 35460 14
65 15.11 3133 2.29 35460 16
53 18.57 3864 1.86 35460 18
49 20.05 4164 1.73 35460 20
44 22.35 4635 1.55 35426 2 2
40 24.13 5007 1.44 35426 2 5
33 29.24 6083 1.18 35426 2 8
29 33.1 6891 1.04 35406 3 2
28 35.19 7312 0.98 35406 3 6
115 8.51 1765 2.87 61700 K 12318 .0_M_ _ _ _ c - - 685 200L
95 10.26 2120 2.87 61700 10
83 11.8 2448 2.87 61700 11
75 12.96 2692 2.87 61700 12
69 14.21 2944 2.87 61700 14
62 15.61 3237 2.87 61690 16
54 18.2 3767 2.87 61680 18
48 20.17 4185 2.87 61671 20
44 21.93 4546 271 61671 2 2
40 24.29 5036 2.44 61671 2 5
34 28.99 6025 2.01 61647 2 8
30 32.83 6825 1.77 61647 3 2
28 34.93 7240 17 61625 3 6
25 39.55 8198 15 61625 4 0
21 46.81 9707 1.25 61602 4 5
18 52.76 10921 111 61584 50
17 56.39 11634 1.06 61552 5 6
15 63.57 13124 0.94 61552 6 3
183 8.03 1500 171 34000 K 09318 .0_M_ _ _ _ A - - 426 200L
152 9.68 1809 171 34000 10
133 11.06 2067 1.45 34000 11
119 12.4 2315 1.35 34000 12
110 13.33 2489 1.45 34000 14
98 14.94 2789 1.35 34000 16
82 17.93 3365 1.03 34000 18
73 20.03 3749 0.95 34000 20
68 21.61 4039 1.03 34000 2 2
61 24.14 4513 0.93 34000 2 5
178 8.26 1547 2.64 35565 K 10318 .0_M_ _ _ _ A - - 550 200L
148 9.95 1861 2.64 35565 10
127 11.54 2168 2.64 35565 11
117 12.55 2355 2.62 35565 12
106 13.89 2603 2.64 35565 14
97 15.11 2833 2.54 35556 16
79 18.57 3489 2.02 35556 18
73 20.05 3763 1.9 35550 20
66 22.35 4188 1.72 35550 2 2
61 24.13 4517 1.59 35550 2 5
50 29.24 5497 131 35550 2 8
44 33.1 6221 1.16 35528 3 2
42 35.19 6607 1.09 35528 3 6
37 39.84 7465 0.96 35500 4 0
173 8.51 1596 3.17 61700 K 12318 .0_M_ _ _ _ A - - 685 200L
143 10.26 1918 3.17 61700 10
125 11.8 2214 3.17 61700 11
113 12.96 2435 3.17 61700 12
103 14.21 2662 3.17 61700 14
94 15.61 2927 3.17 61700 16
81 18.2 3407 3.17 61700 18
73 20.17 3787 3.12 61700 20
67 21.93 4112 2.99 61700 2 2
61 24.29 4555 2.7 61311 2 5
51 28.99 5449 2.22 61311 2 8
45 32.83 6173 1.96 60875 3 2
42 34.93 6534 1.88 60318 3 6
37 39.55 7413 1.66 60318 4 0
31 46.81 8776 1.38 59900 4 5
28 52.76 9891 1.22 59900 50
26 56.39 10519 1.17 59324 5 6
23 63.57 11856 1.04 59324 6 3
20 74.62 13932 0.87 58400 7 1
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TABELE DOBORU- MOTOREDUKTORY

30.0 kW

6-BIEGUNOWY

37.0 kW

4-BIEGUNOWY

Ob’:‘/rznin i mf] Fm N Oznaczenie jednostki Kg
Wyisci Ciezar

ylsclowa - Moment Wsp. Sita Oznaczenia w kolumnach od 1 do 20 jednostkido | Wielko$¢
predkos$¢ | Przelozenie T T : P L e
obrotowa obrotowy przecigz.i | poprzeczna do wpisania przy sktadaniu zaméwienia montazu silnika

tapowego

122 8.03 2262 1.29 34000 K 09318 .0_M_ _ _ _ c - - 520 225M

101 9.68 2721 1.29 34000 10

89 11.06 3111 1.04 34000 11

79 12.4 3491 0.96 34000 12

74 13.33 3745 1.04 34000 14

66 14.94 4199 0.96 34000 16

119 8.26 2326 1.76 35300 K 10318 .0_M_ _ _ _ c - - 644 225M

99 9.95 2791 1.76 35300 10

85 11.54 3250 1.76 35300 11

78 12.55 3540 1.76 35300 12

71 13.89 3908 1.76 35300 14

65 15.11 4251 1.69 35300 16

53 18.57 5243 1.37 35300 18

49 20.05 5649 1.27 35300 20

44 22.35 6288 114 35300 2 2

41 24.13 6794 1.06 35300 2 5

34 29.24 8253 0.87 35300 2 8

115 8.51 2394 211 61700 K 12318 .0_M_ _ _ _ c - - 779 225M

96 10.26 2877 211 61700 10

83 11.8 3322 211 61700 11

76 12.96 3653 211 61700 12

69 14.21 3994 211 61700 14

63 15.61 4391 211 61668 16

54 18.2 5110 211 61636 18

49 20.17 5678 211 61605 20

45 21.93 6168 1.99 61605 2 2

40 24.29 6833 18 61605 2 5

34 28.99 8174 1.48 61587 2 8

30 32.83 9260 131 61587 3 2

28 34.93 9822 1.25 61570 3 6

25 39.55 11122 111 61570 4 0

21 46.81 13170 0.92 61532 4 5

19 52.76 14816 0.82 61520 5 0 .

184 8.03 1843 1.39 34000 K 09318 .0_M_ _ _ _ A - - 485 225S

152 9.68 2223 1.39 34000 10

133 11.06 2541 1.18 34000 11

119 12.4 2846 11 34000 12

111 13.33 3059 1.18 34000 14

99 14.94 3428 11 34000 16

82 17.93 4136 0.84 34000 18

68 21.61 4965 0.84 34000 2 2

179 8.26 1902 2.15 35534 K 10318 .0_M_ _ _ _ A - - 609 225S

148 9.95 2288 2.15 35534 10

128 11.54 2665 2.15 35534 11

118 12.55 2895 213 35534 12

106 13.89 3200 2.15 35534 14

98 15.11 3482 2.06 35530 16

79 18.57 4289 1.64 35530 18

74 20.05 4625 1.55 35526 20

66 22.35 5148 14 35526 2 2

61 24.13 5552 1.29 35526 2 5

50 29.24 6757 1.06 35526 2 8

45 33.1 7646 0.94 35500 3 2

42 35.19 8121 0.89 35500 3 6

173 8.51 1962 2.58 61245 K 12318 .0_M_ _ _ _ A - - 744 225S

144 10.26 2357 2.58 61326 10

125 11.8 2722 2.58 61175 11

114 12.96 2993 2.58 61186 12

104 14.21 3272 2.58 61350 14

94 15.61 3598 2.58 61373 16

81 18.2 4187 2.58 61198 18

73 20.17 4655 2.53 61151 20

67 21.93 5055 2.43 61315 2 2

61 24.29 5599 2.2 60972 2 5

51 28.99 6698 181 60972 2 8

45 32.83 7588 1.59 60490 3 2

42 34.93 8032 1.53 59781 3 6

37 39.55 9111 1.35 59781 4 0

32 46.81 10787 112 59200 4 5

28 52.76 12157 1 59200 50

26 56.39 12930 0.95 58400 56

23 63.57 14572 0.84 58400 6 3

UWAGA

Inne wyj$ciowe
predkosci
obrotowe sg
dostepne w
przypadku
zastosowania
silnikow 2 i 8-
biegunowych -
prosimy o kontakt
z Biurem
Technicznym
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SERIA K

TABELE DOBORU- MOTOREDUKTORY

37 O kW Ob’:‘/rznin i mf] Fm N Oznaczenie jednostki Kg
* Wyisci Ciezar
ylsclowa - Moment Wsp. Sita Oznaczenia w kolumnach od 1 do 20 jednostkido [ Wielkos¢
predkos$¢ | Przelozenie T T : P L e
obrotowa obrotowy przeciaz. | poprzeczna do wpisania przy sktadaniu zaméwienia montazu silnika
tapowego
115 8.51 2953 1.71 61700 K 12 318 .0 M 37 .¢C- - 856 250M
6-BIEGUNOWY 96 10.26 3548 1.71 61700 10
83 11.8 4097 1.71 61700 11
76 12.96 4505 1.71 61700 12
69 14.21 4926 1.71 61700 1 4
63 15.61 5416 1.71 61649 16
54 18.2 6303 1.71 61598 18
49 20.17 7003 1.71 61547 20
45 21.93 7607 1.62 61547 2 2
40 24.29 8427 1.46 61547 25
34 28.99 10081 1.2 61535 2 8
30 32.83 11420 1.06 61535 3 2
28 34.93 12114 1.02 61522 3 6
25 39.55 13717 0.9 61522 4 0 .
184 8.03 2242 1.15 34000 K o09318.0_M____45.A- - 520 225M
45 O kW 152 9.68 2704 1.15 34000 10
" 133 11.06 3090 0.97 34000 11
119 12.4 3461 0.9 34000 12
111 13.33 3720 0.97 34000 1 4
99 14.94 4169 0.9 34000 16
4-BIEGUNOWY 179 8.26 2313 1.77 3550 |K 10318 .0 _M_ _ _ _ 45 . A- - 644 225M
148 9.95 2783 1.77 35500 10
128 11.54 3241 1.77 35500 11
118 12.55 3521 1.75 35500 12
106 13.89 3891 1.77 35500 1 4
98 15.11 4235 1.7 35500 16
79 18.57 5216 1.35 35500 18
74 20.05 5625 1.27 35500 20
66 22.35 6261 1.15 35500 2 2
61 24.13 6752 1.06 35500 25
50 29.24 8218 0.87 35500 2 8
173 8.51 2386 2.12 60725 K 12318.0_M____45.A- - 779 225M
144 10.26 2867 2.12 60900 10
125 11.8 3310 2.12 60575 11
114 12.96 3640 2.12 60600 12
104 14.21 3980 2.12 60950 1 4
94 15.61 4376 2.12 61000 16
81 18.2 5093 2.12 60625 18
73 20.17 5661 2.08 60525 20
67 21.93 6148 2 60875 2 2
61 24.29 6809 1.81 60583 25
51 28.99 8147 1.49 60583 2 8
45 32.83 9228 1.31 60050 3 2
42 34.93 9768 1.26 59167 3 6
37 39.55 11081 1.11 59167 4 0
32 46.81 13119 0.92 58400 4 5
28 52.76 14786 0.82 58400 5 0 .
115 8.51 3591 1.41 61700 K 12318 .0_M__ _ _45.C¢C- - 981 280S
450 kW % 10.26 4315 1.41 61700 10
83 11.8 4983 1.41 61700 11
76 12.96 5480 1.41 61700 12
69 14.21 5991 1.41 61700 1 4
63 15.61 6587 1.41 61627 16
54 18.2 7666 1.41 61554 18
6-BIEGUNOWY 49 20.17 8518 1.41 61482 20
45 21.93 9252 1.33 61482 2 2
40 24.29 10249 1.2 61482 25
34 28.99 12261 0.99 61475 2 8
30 32.83 13890 0.87 61475 3 2
28 34.93 14733 0.83 61468 3 6

UWAGA

Inne wyj$ciowe
predkosci
obrotowe sg
dostepne w
przypadku
zastosowania
silnikow 2 i 8-
biegunowych -
prosimy o kontakt
z Biurem
Technicznym
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TABELE DOBORU- MOTOREDUKTORY

55.0 kW

4-BIEGUNOWY

55.0 kW

6-BIEGUNOWY

75.0 kW

4-BIEGUNOWY

90.0 kW

4-BIEGUNOWY

UWAGA

Inne wyj$ciowe
predkosci
obrotowe sg
dostepne w
przypadku
zastosowania
silnikow 2 i 8-
biegunowych -
prosimy o kontakt
z Biurem
Technicznym

Ob’:‘/rznin i mf] Fm N Oznaczenie jednostki Kg
Wyisci Ciezar

ylsclowa - Moment Wsp. Sita Oznaczenia w kolumnach od 1 do 20 jednostki do | Wielkos¢
predkos$¢ | Przelozenie T T : P L e
obrotowa obrotowy przeciaz. | poprzeczna do wpisania przy sktadaniu zaméwienia montazu silnika

tapowego

173 8.51 2916 1.73 60075 K 12318 .0 _M_ _ _ A - - 856 250M

144 10.26 3504 1.73 60366 10

125 11.8 4046 1.73 59825 11

114 12.96 4449 1.73 59866 12

104 14.21 4864 1.73 60450 14

94 15.61 5349 1.73 60533 16

81 18.2 6225 1.73 59908 18

73 20.17 6919 171 59741 20

67 21.93 7514 1.64 60325 2 2

61 24.29 8323 1.48 60098 25

51 28.99 9957 1.22 60098 2 8

45 32.83 11279 1.07 59500 3 2

42 34.93 11939 1.03 58400 3 6

37 39.55 13544 0.91 58400 4 0

115 8.51 4390 1.15 61700 K 12318 .0 _M_ _ _ c - - 1071 280M

96 10.26 5274 1.15 61700 10

83 11.8 6090 1.15 61700 11

76 12.96 6697 1.15 61700 12

69 14.21 7322 1.15 61700 14

63 15.61 8051 1.15 61600 16

54 18.2 9370 1.15 61500 18

49 20.17 10411 1.15 61400 20

45 21.93 11308 1.09 61400 2 2

40 24.29 12527 0.98 61400 25

34 28.99 14986 0.81 61400 2 8

174 8.51 3950 1.28 58775 K 12318 .0 _M_ _ _ A - - 981 280S

145 10.26 4746 1.28 59300 10

126 11.8 5480 1.28 58325 11

115 12.96 6027 1.28 58400 12

104 14.21 6589 1.28 59450 14

95 15.61 7245 1.28 59600 16

82 18.2 8431 1.28 58475 18

74 20.17 9372 1.26 58175 20

68 21.93 10178 121 59225 2 2

61 24.29 11273 1.09 59127 25

51 28.99 13487 0.9 59127 2 8

174 8.51 4740 1.07 57800 K 12318 .0 _M_ _ A - - 1071 280M

145 10.26 5696 1.07 58500 10

126 11.8 6576 1.07 57200 11

115 12.96 7232 1.07 57300 12

104 14.21 7907 1.07 58700 14

95 15.61 8694 1.07 58900 16

82 18.2 10118 1.07 57400 18

74 20.17 11246 1.05 57000 20

68 21.93 12213 1.01 58400 2 2

61 24.29 13528 0.91 58400 25
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WYMIARY - PRZEKLADNIE TRZYSTOPNIOWE
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Srednica otworu watu wyjéciowego
wszystkie wpusty zgodne z DIN 6885
WIELKOSC a a2 a3 b b0 c e f fo h hl n n0 o p3
K0332 100 28 32 110 115 11 120 143 152 100 16 38 38 60 167
K0432 120 35 37 130 130 16 145 168 171 112 13 38 40 75 187
K0532 130 30 45 130 150 15 157 170 192 132 5 40 40 83 217
K0632 140 30 45 120 160 20 170 176 208 140 13 55 48 90 233
K0732 165 40 55 150 200 27 200 210 263 180 25 60 55 105 288
K0832 180 55 70 180 233 30 230 256 309 212 15 76 76 120 341
K0931 240 75 75 240 295 35 290 340 395 265 10 100 100 150 420
K1031 270 95 95 280 360 40 340 390 455 315 41 110 115 175 513
K1231 330 115 110 350 420 45 400 470 540 375 65 120 120 205 590
WIELKOSC| ¢ ql s w7 y z Srednica otworu drazonego walu wyjéciowego
D m ml m2 m3 T U v3
K0332 63 159 11 63 140 0 30 52,5 120 105 30,3 33,5 8 M10x50L
K0432 71 179 11 78 140 2,5 35 66 150 132 35,3 38,5 10 M12x55L
K0532 80 219 14 87 180 4,5 40 73 166 142 40,3 43,5 12 M16x70L
K0632 90 229 14 94 180 5 40 80 180 156 40,3 43,5 12 M16x70L
K0732 112 265 18 109 212 5 50 92,5 210 183 50,5 54 14 M16x70L
K0832 132 330 23 124 250 5 60 105 240 210 60,5 64,5 18 M20x80L
K0931 160 355 27 154 300 5 70 132,5 300 270 70,5 75 20 M20x80L
K1031 200 423 34 180 360 5 80 155 350 313 80,5 85,5 22 M20x80L
K1231 225 476 39 210 400 5 100 180 410 373 100,5 106,5 28 M24x110L
WIELKOSC | K0332 [ K0432 | K0532 | K0632 | K0732 | K0832 | K0931 | K1031 [ K1231
MECH.
SILNIKA K1 K1 K1 K1 K1 K1 K1 K1 K1
63 256 284 311 331 - - - - -
71 260 288 317 337 - - - - -
80 273 301 335 355 414 544 573 - -
90 283 311 345 365 424 544 573 - -
100 291 319 372 392 436 550 579 670 797
112 291 319 372 392 436 550 579 670 797
132 - - 372 392 458 550 579 670 797
160 - - - - 466 580 614 705 790
180 - - - - - - 614 705 790
200 - - - - - - 614 705 790
225 - - - - - - 641 732 817
250 - - - - - - - - 989
280 - - - - - - - - 989

* Dlugosci silnika dla standardowych silnikdw wlasnej marki mozna znalez¢ na stronie 16 z wymiarami silnika.

54



SERIA K

WYMIARY - PRZEKLADNIE PIECIOSTOPNIOWE
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Srednica otworu waltu
wyj$ciowego
wszystkie wpusty zgodne z DIN 6885
WIELKOSC a a2 a3 b b0 c e f fo h hl n n0 o p3 q
K0532 100 28 32 110 115 11 120 143 152 100 16 38 38 60 167 63
K0452 120 35 37 130 130 16 145 168 171 112 13 38 40 75 187 71
K0552 130 30 45 130 150 15 157 170 192 132 5 40 40 83 217 80
K0652 140 30 45 120 160 20 170 176 208 140 13 55 48 90 233 90
K0752 165 40 55 150 200 27 200 210 263 180 25 60 55 105 288 112
K0852 180 55 70 180 233 30 230 256 309 212 15 76 76 120 341 132
K0951 240 75 75 240 295 35 290 340 395 265 10 100 100 150 420 160
K1051 270 95 95 280 360 40 340 390 455 315 41 110 115 175 513 200
K1251 330 115 110 350 420 45 400 470 540 375 65 120 120 205 590 225
WIELKOSC | q1 s v2 v3 w7 y z Srednica otworu drazonego watu wyjéciowego
D m ml m2 m3 T U v3
K0332 159 11 76 - 63 140 0 30 52,5 120 105 30,3 33,5 8 M10x50L
K0432 179 11 76 - 78 140 2,5 35 66 150 132 35,3 38,5 10 M12x55L
K0532 219 13,5 91 - 87 180 4.5 40 73 166 142 40,3 43,5 12 M16x70L
K0632 229 14 91 - 94 180 5 40 80 180 156 40,3 43,5 12 M16x70L
K0732 265 18 91 - 109 212 5 50 92,5 210 183 50,5 54 14 M16x70L
K0832 330 23 115 - 124 250 5 60 105 240 210 60,5 64,5 18 M20x80L
K0931 355 27 115 - 154 300 5 70 132,5 300 270 70,5 75 20 M20x80L
K1031 423 34 140 155 180 360 5 80 155 350 313 80,5 85,5 22 M20x80L
K1231 476 39 140 155 210 400 5 100 180 410 373 100,5 106,5 28 M24x110L
WIELKOSC
MECH. K0352 | K0452 | K0552 | K0652 | KO752 | KO852 | K0951 | K1051 | K1251
SILNIKA
K1 K1 K1 K1 K1 K1 K1 K1 K1
63 442 470 535 555 614 719 783 - -
71 446 474 539 559 618 725 789 - -
80 459 487 552 572 631 743 807 952 1079
90 469 497 562 582 641 753 817 962 1089
100 477 505 570 590 649 780 844 974 1101
112 477 505 570 590 649 780 844 974 1101
132 - - - - - 780 844 996 1123
160 - - - - - - - 1004 1131

* Dlugosci silnika (ko) dla standardowych silnikéw wiasnej marki mozna znalez¢ na stronie 16 z wymiarami silnika.
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MODUL BLOKADY RUCHU WSTECZNEGO
MOTOREDUKTORA

Moduty blokady ruchu wstecznego motoreduktora moga by¢ montowane pomiedzy przektadnia i silnikiem. Blokada ruchu wstecznego posiada
wysokiej jakosci zapadki odsrodkowe, ktére nie zuzywaja sie, kiedy predkos¢ obrotowa silnika przekracza predkos¢ obrotowa zadziatania Npin.
Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie, predko$¢ obrotowa silnika musi przekracza¢ predkos¢ obrotowg zadziatania.

Dotyczy temperatury otoczenia od -40°C do + 50°C.

- )

g6
j
o

& 5.
jcaRallls S

Ostrzezenie
Demontaz silnika lub blokady ruchu wstecznego spowoduje zwolnienie

napedu. Przed wszelkimi pracami konserwacyjnymi nalezy upewni¢ sie,
ze wszystkie napedzane maszyny sg zabezpieczone.

O

KOENIERZ IEC B5

Predkos$é ’
Wielkos¢é obrotowa bloigjaa::)llorr;?)vr\rl]yen t
mechaniczna zadziatania g6 K1
silnika NN obrotowy Tuax g
[obr/min] (w silniku) [Nm]
100 670 170 250 70
112 670 170 250 70
132 620 940 300 95
160 620 940 350 130
180 620 940 350 130
200 550 1260 400 130
KOENIERZ NEMA C
Predkos$é )
) obrotowa Zn_amlonowy
Rozmiar ramy zadziatania blokujacy moment @ g6 K1
silnika n obrotowy Tuax
[obrh/ArIrNﬂn] (w silniku) [Nm]
182TC/184TC 670 300 228 95,25
213TC/215TC 670 300 228 95,25
254TC / 256TC 620 940 228 120,65
284TC/286TC 620 940 280 136,5
324TC/326TC 550 1260 330 152,4

W przypadku zamontowania modutu blokady ruchu wstecznego dlugo$¢ zespotu motoreduktora
wzrasta o wymiar K1.

Przy sktadaniu zamdéwienia nalezy okresli¢ kierunek obrotu watka wyj$ciowego, patrzac od strony
konca watka wyjsciowego (w spos6b pokazany na schemacie), patrz oznaczenie w kolumnie 20 na
stronie 18

CwW - Swobodny ruch - Zgodnie z ruchem
obrotowy wskazéwek zegara
Zablokowany - Przeciwnie do ruchu

wskazéwek zegara

AC - Swobodny ruch - Przeciwnie do ruchu
obrotowy wskazéwek zegara
Zablokowany - Zgodnie z ruchem

wskazéwek zegara
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SERIA K

SItA POPRZECZNA | OSIOWA NA WALKACH

Maksymalne dopuszczalne sity poprzeczne

Jezeli na wale wyjsciowym zamontowane jest koto tancuchowe, koto zebate, itp., nalezy wykonac¢ kalkulacje, w spos6b pokazany ponizej, w
celu okreslenia sity poprzecznej dziatajgcej na watek i poréwnania uzyskanych wynikéw z maksymalnymi warto$ciami dopuszczalnymi sity
poprzecznej podanymi w tabelach. Sity poprzeczne mozna zredukowac poprzez zwiekszenie $rednicy kota zatozonego na wat przektadni.

W przypadku przekroczenia maksymalnej dopuszczalnej sity poprzecznej, koto tancuchowe, koto zebate, itp. nalezy zamontowac na
oddzielnym watku, sprzezonym za pomoca sprzegta podatnego i podpartym na wtasnych tozyskach, lub wydtuzy¢ watek przektadni w taki
sposob, aby obcigzenie przejeto zewnetrzne tozysko. Alternatywnie, zastosowanie wiekszego kota zebatego jest czesto mniej kosztownym
rozwigzaniem.

Dopuszczalne sity poprzeczne r6znig sie w zaleznosci od kierunku obrotu. W tabelach podano wartosci dla najbardziej niekorzystnego kierunku
obrotu i sytuacji, kiedy przektadnia przenosi pethg moc znamionowa, a sita P jest przytozona na $srodku dlugosci czopa.

Z tego wzgledu, wartosci te mozna czasem zwiekszyc jezeli kierunek obrotu jest bardziej korzystny, lub jezeli przenoszona moc jest mniejsza
niz znamionowa, lub jezeli sita jest przyktadana blizej poczatku czopa. Prosimy o kontakt z naszym Biurem Technicznym w celu uzyskania
szczegobtowych informaciji. W kazdym przypadku, koto tancuchowe, koto zebate, itp. powinno znajdowac sie mozliwie jak najblizej poczatku
czopa (najblizej obudowy przektadni), aby ograniczy¢ obcigazenia tozyska i naprezenia gnace watka, oraz wydtuzy¢ zywotnosc¢.

W przypadku wszystkich jednostek dopuszczalne jest 100% chwilowe przecigzenie w odniesieniu do podanych parametrow.

i Wspoiczynnik bezpieczenstwa K
ita poprzeczna [N : :
(element generujacy site poprzeczna)
kW x 9,500,000 x K Koto tarncuchowe* 1.00
= N xR Koto zebate czotowe lub koto zebate Srubowe 1.25
Koto pasowe klinowe 1.50
Gdzie Koto pasowe ptaskie 2.00
p= Odpowiednik sity poprzecznej [N] * Jezeli napedy wielokrotne taricuchowe sa réwno obcigzone i taficuch
KW = moc przenoszona przez walek [KW] zewnetrzny znajduje sie dalej niz wymiar A (na wyjsciu) lub B (na wejsciu),
N - predkos¢ obrotowa watka [obr/min] prosimy o kontakt z Inzynierami Aplikaciji.
R = promien podzialowy kota taricuchowego, itd. [mm]
K = wspotczynnik
Frb Odlegtos$é do Srodka watka
Rozmiar } ) Wymiar A Wymiar B
jednostki Liczba stopni (mm) (mm)
B 3 23,5 20
KO3
5 23,5 20
3 28 20
K04
5 28 20
3 33 20
K05
5 33 20
KOG 3 38 20
Wejscie 5 38 20
3 47,5 25
K07
5 47,5 20
3 50 30
Fra K08
5 50 20
3 55 40
K09
A 5 55 20
3 70 55
: K10 5 70 25
O 1o
S @ 3 90 55
- - K12
o o 5 90 25
P G
z{; I ;}5 Maksymalne sity poprzeczne dziatajace na wal wejsciowy, Fy, (Kn) 1450
obr/min
| Lo @T © "] L —_
\ Wyjscie Jednostki dwu, trzy i pieciostopniowe
KO3 [ K04 | KO5 | KO6 | KO7 | KO8 | K09 [ K10 | K12
s 150|150 | 125|105 21 | 31 | 35 | 45 | 120
stopniowe
5 1,50 | 1,50 | 1,50 | 1,50 | 1,50 | 1,50 | 1,50 | 1,80 | 1,80
stopniowe

Wartosci sity poprzecznej dziatajgcej na watek wyjsciowy (Fra)
podano w tabelach na stronach od 21 do 87.

Sily osiowe na watach Fa [N

Nie jest wymagane sprawdzenie sity osiowej dziatajgcej na wat przektadni w zakresie do 50% wartosci dopuszczalnej sity poprzeczne;.
Niezaleznie od kierunku dziatania sity. Jezeli nacisk osiowy znacznie przekracza te wartosci, lub jezeli wystepuje kombinacja naciskéw
osiowych i poprzecznych, prosimy o kontakt z naszymi Biurem Technicznym w celu weryfikaciji.
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SERIA K

ZNAMIONOWA MOC CIEPLNA

Nominalne warto$ci mocy cieplnej [kW]

Nominalne wartosci mocy cieplnej, okreslaja moce jakie moga przenosic¢ przektadnie. Pokazujg one zdolnos¢ przektadni do rozpraszania ciepta.
W przypadku ich przekroczenia, Srodek smarny moze utraci¢ prawidtowe parametry, co doprowadzi do przedwczesnego zuzycia przekfadni.

Nominalne warto$ci mocy cieplnej podane sg dla temperatury otoczenia wynoszacej 20°C. W przypadku, gdy jednostki majg dziata¢ w innych

temperaturach otoczenia, nominalne wartosci mocy cieplnej nalezy skorygowac o nastepujace wspoétczynniki:

Wspotczynnik terminy dla temperatury otoczenia

Wielkogé Temperatura otoczenia [°C]
przektadni -20 -10 0 10 20 30 40 50
Wszystkie 1,57 1,43 1,29 1,14 1,00 0,86 0,71 0,5
jednostki
Moc cieplna (kW)
Wejsciowa Rozmiar jednostki
Ogolne Typ predkosé
przelozenia | chlodzenia | obrotowa K03 K04 K05 K06 K07 K08 K09 K10 K12
(obr/min)
2900 Prosimy skonsultowac sie z Dzialem Technicznym
1450 6,4 7,8 11,3 12,1 17,7 20,4 30,8 44 60
8do 20 Brak
960 6,1 7,4 10,8 11,6 16,9 19,5 29,4 42 57
725 59 7,2 10,5 11,2 16,4 18,9 28,5 41 55
2900 4,6 5,7 8,2 8,8 12,9 14,8 22,3 32 43
1450 54 6,6 9,6 10,3 15,1 17,7 25,1 35,0 47,9
22 do 40 Brak
960 5,2 6,3 9,2 9,8 14,4 16,9 24,0 33 46
725 5,0 6,1 8,9 9,5 13,9 16,4 23,2 32 44
2900 3,9 4,8 7,0 75 10,9 12,8 18,2 25 35
. . 1450 4,1 5,8 5,8 9,8 9,8 14,5 19,2 30 42
45 i powyzej Brak
960 52 6,3 9,2 9,8 14,4 16,9 24,0 33 46
725 5,0 6,1 8,9 9,5 13,9 16,4 23,2 32 44
2900 Nie dotyczy | Nie dotyczy | Nie dotyczy | Nie dotyczy | Nie dotyczy | Nie dotyczy | Nie dotyczy | Nie dotyczy | Nie dotyczy
1450 - - - - 35 41 62 88 119
8do 20 Wentylator
960 - - - - 31 36 54 77 104
725 - - - - 27 31 46 66 89
2900 Nie dotyczy | Nie dotyczy | Nie dotyczy | Nie dotyczy | Nie dotyczy | Nie dotyczy | Nie dotyczy | Nie dotyczy | Nie dotyczy
1450 - - - - 30 35 50 70 96
22 do 40 Wentylator
960 - - - - 26 31 44 61 84
725 - - - - 23 27 38 53 72
2900 Nie dotyczy | Nie dotyczy | Nie dotyczy | Nie dotyczy | Nie dotyczy | Nie dotyczy | Nie dotyczy | Nie dotyczy | Nie dotyczy
) o 1450 - - - - 20 29 38 59 85
45 i powyzej| Wentylator
960 - - - - 17 25 34 52 74
725 - - - - 15 22 29 44 63

Uwaga: Podczas sprawdzania wydajnos$ci termicznej, nalezy stosowac rzeczywiste obciazenie przenoszone, a nie parametry znamionowe zrodta napedu.
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SERIA K

PARAMETRY ZNAMIONOWE DLA PRZEKEADNI
TRZYSTOPNIOWYCH WIELKOSCI K03 - KOS5

Pm - Moc pobierana (kW)
M2 - Moment obrotowy (Nm)
wyjéciowy
i - Doktadne przetozenie (1)
N2 - Wyjéciowa predkosé (obr/mi
obrotowa n)
fra - Sita poprzeczna (kN)
PRZEKEADNIE TRZYSTOPNIOWE
Wej. K0332 K0432 K0532
Przetozenie predkose
678 obrotowa N2 i M2 Pm fra N2 i M2 Pm fra N2 i M2 Pm fra
N1 (obr/min) (1) (Nm) (kw) (kN) (obr/min) (1) (Nm) (kw) (kN) (obr/min) (1) (Nm) (kw) (kN)
(obr/min)
2900 348 118 4,49 2,88 360 215 8,48 3,23 358 323 12,7 2,33
1450 174 137 2,6 3,46 180 256 5,02 3,67 179 394 7,66 2,65
8.0 960 115 8,328 150 1,87 4,04 119 8,054 279 3,61 4,33 118 8,112 429 5,5 3,20
725 87 159 1,5 4,49 90 296 2,88 4,84 89 451 4,37 3,66
2900 258 135 3,78 3,02 257 255 7,16 3,33 254 381 10,6 2,35
1450 129 155 2,17 3,71 128 294 4,1 3,93 127 448 6,19 2,84
1t 960 85 11,25 170 1,57 4,34 85 11,29 320 2,95 4,65 84 11,405 484 4,42 3,45
725 64 179 1,25 4,83 64 338 2,35 5,13 64 511 3,52 3,94
2900 227 141 3,47 3,15 233 265 6,73 3,44 227 401 9,93 2,37
1450 113 163 2 3,97 116 305 3,86 4,20 113 466 5,74 3,04
12. 960 75 12,796 177 1,44 4,65 77 12,448 331 2,77 4,97 75 12,783 503 4,09 3,69
725 57 187 1,14 5,17 58 349 2,2 5,42 57 531 3,26 4,23
2900 200 147 3,21 3,29 205 277 6,19 3,54 202 421 9,29 2,38
1450 100 171 1,85 4,22 103 319 3,55 4,46 101 485 5,32 3,23
14. 960 66 14497 185 1,33 4,95 68 14135 346 2,54 5,28 67 14,349 522 3,78 3,94
725 50 195 1,06 5,50 51 364 2,02 5,71 51 551 3,01 4,51
2900 156 159 2,71 3,42 162 299 5,27 3,64 159 454 7,88 2,40
1450 78 184 1,56 4,47 81 344 3,02 4,72 80 519 4,48 3,42
18. 960 52 18,54 200 1,12 5,25 53 17,953 372 2,16 5,60 53 18,222 561 3,2 4,18
725 39 210 0,89 5,84 40 382 1,67 6,00 40 592 2,55 4,79
2900 145 163 2,57 3,61 142 312 4,83 3,84 140 471 7,21 2,57
1450 73 189 1,48 4,72 71 358 2,76 4,99 70 537 4,09 3,65
20. 960 48 19.98 204 1,06 5,55 47 20,39 387 1,98 5,80 46 20,657 581 2,92 4,46
725 36 217 0,85 6,00 36 400 1,54 6,00 35 613 2,33 5,18
2900 115 175 2,19 3,80 116 332 4,19 4,04 118 495 6,35 2,73
1450 57 201 1,25 4,97 58 380 2,39 5,26 59 563 3,6 3,89
25. 960 38 25,225 218 0,9 5,84 38 25,031 411 1,71 6,00 39 24,636 609 2,57 4,74
725 29 225 0,7 6,00 29 438 1,37 6,00 29 644 2,05 5,56
2900 101 182 2,01 3,98 104 342 3,89 4,24 102 514 5,73 2,90
1450 51 208 1,14 5,22 52 391 2,22 5,52 51 584 3,24 4,12
28. 960 34 28,597 225 0,82 6,00 35 21,762 423 1,59 6,00 34 28,367 632 2,32 5,02
725 25 225 0,62 6,00 26 430 1,22 6,00 26 659 1,82 5,95
2900 89 189 1,82 4,17 92 354 3,55 4,44 88 532 5,09 3,06
1450 44 215 1,04 5,47 46 404 2,02 5,79 44 607 2,9 4,35
32. 960 29 82,679 225 0,71 6,00 30 81,539 435 1,44 6,00 29 82,993 658 2,08 5,30
725 22 225 0,54 6,00 23 435 1,09 6,00 22 659 1,57 6,33
2900 80 194 1,69 3,42 81 375 3,31 3,42 79 559 4,79 3,13
1450 40 221 0,96 5,74 40 428 1,89 6,00 39 638 2,72 4,42
36. 960 26 36,352 225 0,64 6,00 27 35,834 441 1,29 6,00 26 36,913 659 1,86 5,68
725 20 225 0,49 6,00 20 441 0,97 6,00 20 659 1,4 6,76
2900 72 198 1,56 3,80 73 375 3 3,99 74 555 4,46 3,37
1450 36 225 0,88 6,00 37 428 1,71 6,00 37 634 2,53 4,83
40. 960 24 40,078 225 0,58 6,00 24 39,461 441 1,17 6,00 24 39,343 659 1,74 6,06
725 18 225 0,44 6,00 18 441 0,88 6,00 18 659 1,32 7,02
2900 66 203 1,45 4,19 64 388 2,7 4,56 62 578 3,91 3,61
1450 33 225 0,8 6,00 32 441 1,53 6,00 31 658 2,22 5,24
45. 960 22 44,107 225 0,53 6,00 21 45,39 441 1,01 6,00 21 46,627 659 1,47 6,43
725 16 225 0,4 6,00 16 441 0,77 6,00 16 659 1,11 7,50
2900 56 211 1,29 4,57 59 395 2,53 5,12 58 586 3,72 3,85
1450 28 225 0,69 6,00 29 441 1,41 6,00 29 658 2,08 5,64
50. 960 19 51,676 225 0,45 6,00 19 49,347 441 0,93 6,00 19 49,784 659 1,38 6,81
725 14 225 0,34 6,00 15 441 0,7 6,00 15 659 1,04 7,50
2900 47 219 1,12 4,95 49 412 2,2 5,69 47 615 3,15 4,09
1450 23 225 0,57 6,00 24 441 1,18 6,00 23 659 1,68 6,05
63. 960 15 61,997 225 0,38 6,00 16 59,241 441 0,78 6,00 16 61,777 659 1,11 7,16
725 12 225 0,29 6,00 12 441 0,59 6,00 12 659 0,84 7,50
2900 40 225 0,98 5,64 41 429 1,91 6,00 40 638 2,77 4,37
1450 20 225 0,49 6,00 20 431 0,96 6,00 20 659 1,43 6,55
7L 960 13 72,268 225 0,32 6,00 14 71,089 431 0,64 6,00 13 72,848 659 0,94 7,50
725 10 225 0,25 6,00 10 431 0,48 6,00 10 659 0,71 7,50
2900 36 225 0,89 6,00 36 433 1,72 6,00 36 650 2,58 4,66
1450 18 225 0,44 6,00 18 433 0,86 6,00 18 659 1,31 7,04
80. 960 12 80,298 225 0,29 6,00 12 80,1 434 0,57 6,00 12 79,767 659 0,86 7,50
725 9 225 0,22 6,00 9 434 0,43 6,00 9 659 0,65 7,50
2900 30 185 0,61 6,00 31 400 1,36 6,00 30 658 2,14 4,94
1450 15 186 0,3 6,00 16 410 0,7 6,00 15 659 1,07 7,50
100 960 10 96,696 186 0,2 6,00 10 93,116 425 0,48 6,00 10 97,757 659 0,71 7,50
725 7 186 0,15 6,00 8 435 0,37 6,00 7 659 0,53 7,50
2900 26 159 0,46 6,00 27 409 1,23 6,00 27 659 1,92 5,22
1450 13 159 0,23 6,00 14 419 0,63 6,00 13 659 0,96 7,50
112 960 9 110,833 159 0,15 6,00 9 105,688 434 0,43 6,00 9 108,958 659 0,63 7,50
725 7 159 0,11 6,00 7 441 0,33 6,00 7 659 0,48 7,50
2900 23 157 0,4 6,00 24 441 1,17 6,00 24 607 1,58 6,41
1450 12 157 0,2 6,00 12 441 0,58 6,00 12 608 0,79 7,50
125 960 8 125,96 157 0,13 6,00 8 120,15 441 0,39 6,00 8 122,196 608 0,52 7,50
725 6 157 0,1 6,00 6 441 0,29 6,00 6 608 0,4 7,50
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SERIA K

PARAMETRY ZNAMIONOWE DLA PRZEKEADNI
TRZYSTOPNIOWYCH WIELKOSCI K06 - KO8

Pm - Moc pobierana (kw)
M2 - Moment obrotowy (Nm)
wyjéciowy
i - Doktadne przetozenie (1)
N2 - Wyjéciowa predkosé (obr/mi
obrotowa n)
fra - Sita poprzeczna (kN)
PRZEKEADNIE TRZYSTOPNIOWE
Wej. K0632 K0732 K0832
Przetozenie predkose
678 obrotowa N2 i M2 Pm fra N2 i M2 Pm fra N2 i M2 Pm fra
N1 (obr/min) (1) (Nm) (kw) (kN) (obr/min) (1) (Nm) (kw) (kN) (obr/min) (1) (Nm) (kw) (kN)
(obr/min)
2900 364 459 18,3 3,55 337 705 26,1 4,10 357 1050 41,3 6,00
1450 182 559 11,1 3,92 169 709 13,1 6,00 178 1060 20,7 6,00
8.0 960 121 7,961 608 7,95 4,71 112 8,595 711 8,65 7,40 118 8,128 1060 13,7 6,00
725 91 640 6,31 5,27 84 712 6,53 8,50 89 1060 10,3 6,00
2900 259 545 15,4 3,56 244 968 25,8 4,12 252 1500 41,3 6,00
1450 130 641 9,01 4,20 122 985 13,1 6,02 126 1500 20,7 6,00
1t 960 86 11192 693 6,43 5,05 81 11,906 987 8,65 7,42 83 11,522 1510 13,7 6,00
725 65 731 5,12 5,73 61 988 6,53 8,53 63 1510 10,3 6,00
2900 231 574 14,5 3,57 217 1020 24,2 4,13 227 1660 41,3 6,00
1450 116 669 8,38 4,47 108 1110 13,1 6,04 113 1670 20,7 6,00
12. 960 77 12,545 721 5,98 5,40 72 13,374 1110 8,65 7,44 75 128 1680 13,7 6,00
725 58 761 4,76 6,20 54 1110 6,53 8,55 57 1680 10,3 6,00
2900 206 605 13,6 3,57 197 1070 23,1 4,15 204 1840 41,1 6,00
1450 103 696 7,77 4,75 99 1220 13,1 6,06 102 1860 20,7 6,00
14. 960 68 14,081 750 5,54 5,74 65 14,705 1220 8,65 7,46 67 14,238 1860 13,7 6,41
725 51 791 4,41 6,66 49 1220 6,53 8,58 51 1870 10,3 6,81
2900 162 655 11,6 3,58 151 1190 19,6 4,16 158 2010 34,7 6,00
1450 81 748 6,58 5,02 75 1350 11,1 6,08 79 2300 19,7 6,00
18. 960 54 17.882 809 4,7 6,08 50 19,208 1460 7,93 7,48 52 1841 2410 13,7 6,81
725 41 827 3,63 7,12 38 1540 6,32 8,60 39 2410 10,3 8,46
2900 143 681 10,6 3,82 133 1240 17,9 4,43 140 2060 31,6 6,00
1450 72 777 6,02 5,44 66 1400 10,1 6,46 70 2350 17,9 6,40
20. 960 47 20,212 826 4,24 6,56 44 21,838 1520 7,25 7,99 46 20,668 2590 13,1 7,43
725 36 827 3,2 7,56 33 1600 5,77 9,30 35 2700 10,3 9,20
2900 120 718 9,36 4,05 109 1320 15,7 4,70 114 2140 26,7 6,00
1450 60 817 5,31 5,85 55 1490 8,85 6,83 57 2440 15,2 6,79
25. 960 40 24,117 827 3,55 7,04 36 26,518 1610 6,33 8,50 38 25,345 2700 11,1 8,06
725 30 827 2,68 8,00 27 1670 4,96 10,0 29 2700 8,39 9,93
2900 104 747 8,46 4,29 99 1350 14,7 4,96 102 2190 24,3 6,00
1450 52 826 4,67 6,27 50 1530 8,26 7,21 51 2530 14 6,81
28. 960 34 21,838 827 3,09 7,52 33 2917 1650 5,91 9,00 34 28,56 2700 9,87 8,68
725 26 827 2,33 8,00 25 1670 4,51 10,7 25 2700 7,45 10,7
2900 90 774 7,54 4,52 87 1390 13,2 5,23 87 2250 21,5 6,00
1450 45 826 4,02 6,68 43 1580 7,44 7,58 44 2640 12,6 7,58
32. 960 30 82,378 827 2,66 8,00 29 33,519 1670 5,2 9,51 29 33,244 2700 8,48 9,30
725 22 827 2,01 8,00 22 1670 3,92 11,4 22 2700 6,4 11,4
2900 80 805 7,02 4,68 76 1450 12,1 5,49 79 2300 19,8 6,30
1450 40 827 3,59 7,15 38 1660 6,9 7,96 39 2700 11,6 7,96
36. 960 27 36,225 827 2,38 8,00 25 38,009 1670 4,59 10,4 26 36,877 2700 7,66 10,6
725 20 827 1,8 8,00 19 1670 3,47 12,1 20 2700 5,78 12,5
2900 75 811 6,63 5,12 69 1470 11,1 5,88 72 2340 18,3 6,43
1450 38 827 3,37 7,36 35 1670 6,29 8,69 36 2700 10,6 8,58
40. 960 25 38,61 827 2,23 8,00 23 41,923 1670 4,16 11,4 24 40,357 2700 6,99 12,0
725 19 827 1,68 8,00 17 1670 3,14 12,8 18 2700 5,28 13,6
2900 63 826 5,7 5,55 60 1520 10 6,27 64 2390 16,6 6,56
1450 32 827 2,85 7,58 30 1670 5,49 9,43 32 2700 9,35 9,20
45. 960 21 45,758 827 1,88 8,00 20 48,011 1670 3,64 12,3 21 45,657 2700 6,18 13,3
725 16 827 1,42 8,00 15 1670 2,74 13,5 16 2700 4,67 14,8
2900 59 826 5,34 5,99 53 1560 9,1 6,66 56 2450 15,1 6,68
1450 30 827 2,67 7,79 27 1670 4,86 10,2 28 2700 8,29 9,90
50. 960 20 48,855 827 1,76 8,00 18 54,284 1670 3,22 13,2 19 51,537 2700 5,48 14,6
725 15 827 1,33 8,00 13 1670 2,43 14,2 14 2700 4,14 15,7
2900 48 826 4,31 6,42 46 1620 8,13 7,05 46 2590 13,2 6,81
1450 24 827 2,15 8,00 23 1670 4,2 10,9 23 2700 6,84 10,6
63. 960 16 60,625 827 1,42 8,00 15 62,936 1670 2,78 13,9 15 62,475 2700 4,53 15,7
725 12 827 1,07 8,00 12 1670 2,1 15,0 12 2700 3,42 15,7
2900 41 827 3,66 6,95 39 1670 7,06 7,91 40 2700 11,8 7,73
1450 20 827 1,83 8,00 19 1670 3,52 11,9 20 2700 5,87 11,7
7L 960 13 71,489 827 1,21 8,00 13 75,066 1670 2,33 14,6 13 72,857 2700 3,89 15,7
725 10 827 0,91 8,00 10 1670 1,76 15,0 10 2700 2,93 15,7
2900 37 827 3,34 7,48 35 1670 6,45 8,78 36 2700 10,7 8,66
1450 19 827 1,67 8,00 18 1670 3,22 12,8 18 2700 5,35 12,8
80. 960 12 8,219 827 1,1 8,00 12 82,205 1670 2,13 15,0 12 80,031 2700 3,54 15,7
725 9 827 0,83 8,00 9 1670 1,61 15,0 9 2700 2,67 15,7
2900 30 827 2,73 8,00 29 1670 5,38 9,64 30 2700 8,74 9,20
1450 15 827 1,36 8,00 15 1670 2,69 13,5 15 2700 4,37 15,7
100 960 10 95,934 827 0,9 8,00 10 98,646 1670 1,78 15,0 10 98,077 2700 2,89 15,7
725 8 827 0,68 8,00 7 1670 1,34 15,0 7 2700 2,18 15,7
2900 27 827 2,45 8,00 26 1620 4,56 10,5 27 2700 8,01 10,5
1450 14 827 1,23 8,00 13 1630 2,28 14,1 14 2700 4 15,7
112 960 9 106,926 827 0,81 8,00 8 113,496 1630 1,51 15,0 9 1071 2700 2,65 15,7
725 7 827 0,61 8,00 6 1630 1,14 15,0 7 2700 2 15,7
2900 24 595 1,58 8,00 23 1380 3,49 11,0 24 2700 6,98 10,8
1450 12 596 0,79 8,00 11 1380 1,75 15,0 12 2700 3,49 15,7
125 960 8 119,917 596 0,52 8,00 8 126,107 1380 1,16 15,0 8 123,327 2700 2,31 15,7
725 6 596 0,4 8,00 6 1380 0,87 15,0 6 2700 1,74 15,7
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SERIA K

PARAMETRY ZNAMIONOWE DLA PRZEKEADNI
TRZYSTOPNIOWYCH WIELKOSCI K09 - K12

Pm - Moc pobierana (kW)
M2 - Moment obrotowy (Nm)
wyjéciowy
i - Doktadne przetozenie (1)
N2 - Wyj$ciowa predkos¢ (obr/mi
obrotowa n)
fra - Sita poprzeczna (kN)
PRZEKEADNIE TRZYSTOPNIOWE
Wej.
Przelozenie g[ﬁggﬁ; K0931 K1031 K1231
678 N1
(obr/min)
N2 i M2 Pm fra N2 i M2 Pm fra N2 i M2 Pm fra
(obr/min) (1) (Nm) (kW) (kN) (obr/min) (1) (Nm) (kW) (kN) (obr/min) (1) (Nm) (kW) (kN)
8.0 2900 361 8,035 2090 82,8 22,9 351 8,263 4070 156 22,9 341 8,513 5240 195 56,5
1450 180 2570 50,7 25,2 175 4090 78,2 25,2 170 5260 97,4 56,5
960 119 2910 37,8 27,7 116 4100 51,8 34,0 113 5260 64,5 56,5
725 90 3050 30 30,0 88 4100 39,1 34,0 85 5260 48,7 56,6
10. 2900 300 9,681 2510 82,8 22,9 292 9,946 4890 156 22,9 283 10,256 6300 195 56,5
1450 150 3100 50,7 25,2 146 4920 78,2 25,2 141 6320 97,4 56,5
960 99 3500 37,8 27,7 97 4920 51,8 34,0 94 6320 64,5 56,5
725 75 3670 29,9 30,0 73 4930 39,1 34,0 71 6330 48,7 56,6
11. 2900 262 11,061 2430 69,8 23,5 251 11,542 4820 132 25,7 246 11,799 7290 195 56,5
1450 131 2990 42,8 26,5 126 5730 78,2 29,6 123 7300 97,4 56,5
960 87 3240 30,6 29,0 83 5730 51,8 35,8 81 7300 64,5 56,5
725 66 3370 24 31,0 63 5740 39,1 36,3 61 7310 48,7 57,8
12. 2900 234 12,398 2560 65,5 24,1 231 12,553 5010 126 28,5 224 12,96 8010 195 56,5
1450 117 3130 40 27,7 116 6170 775 34,0 112 8020 97,4 56,5
960 77 3350 28,2 30,3 76 6240 51,8 37,6 74 8020 64,5 56,5
725 58 3510 22,3 32,0 58 6240 39,1 38,6 56 8030 48,7 59,0
14. 2900 218 13,328 2920 69,8 24,6 209 13,893 5790 132 31,2 204 14,214 8760 195 56,5
1450 109 3600 42,8 29,0 104 6880 78,2 35,8 102 8770 97,4 56,5
960 72 3900 28,8 31,7 69 6890 51,8 40,1 68 8780 64,5 57,7
725 54 3670 21,7 34,0 52 6890 39,1 43,1 51 8780 48,7 60,1
16. 2900 194 14,938 3070 65,5 24,6 192 15,11 6020 126 31,2 186 15,613 9630 195 56,5
1450 97 3770 39,9 29,5 96 7190 75,1 36,4 93 9640 97,4 56,5
960 64 4030 28,22 32,5 64 7190 49,7 41,5 61 9640 64,5 57,8
725 49 4030 21,30 34,0 48 7190 37,5 43,1 46 9650 48,7 61,3
18. 2900 162 17,933 2980 52,8 25,2 156 18,571 5920 101 34,0 159 18,203 9410 163 56,5
1450 81 3480 30,6 30,3 78 7040 59,7 37,6 80 11300 97,4 56,5
960 54 3720 21,6 33,1 52 7190 40,3 42,5 53 11300 64,5 58,9
725 40 3720 16,3 34,0 39 7190 30,4 43,1 40 11300 48,7 61,3
20. 2900 145 20,035 3110 49,3 26,5 145 20,05 6100 96,1 34,9 144 20,166 9800 153 56,5
1450 72 3560 28,1 31,2 72 7160 56,3 39,0 72 11800 92,2 57,7
960 48 3770 19,6 34,0 48 7190 37,4 43,1 48 12100 62,4 61,3
725 36 3780 14,8 34,0 36 7190 28,2 43,1 36 12100 47,1 61,3
22. 2900 134 21,608 3590 52,8 27,0 130 22,354 7110 101 35,4 132 21,93 11300 163 56,6
1450 67 4150 30,4 32,5 65 7190 50,8 41,5 66 12300 88,5 59,8
960 44 4210 20,4 34,0 43 7190 33,6 43,1 44 12300 58,6 61,3
725 34 4210 15,4 34,0 32 7190 25,4 43,1 33 12300 44,2 61,3
25. 2900 120 24,14 3710 48,3 27,8 120 24,134 7190 94,3 35,8 119 24,294 11800 153 56,5
1450 60 4210 27,7 32,2 60 7190 47,1 40,4 60 12300 79,9 58,9
960 40 4210 18,3 34,0 40 7190 31,1 43,1 40 12300 52,9 61,3
725 30 4210 13,8 34,0 30 7190 23,5 43,1 30 12300 39,9 61,3
28. 2900 104 27,777 3460 39,4 29,0 99 29,239 7050 76,1 36,7 100 28,995 11400 124 56,5
1450 52 3760 21,4 34,0 50 7190 38,7 43,1 50 12100 65,7 61,3
960 35 3780 14,2 34,0 33 7190 25,6 43,1 33 12100 43,5 61,3
725 26 3780 10,7 34,0 25 7190 19,3 43,1 25 12100 32,8 61,3
32. 2900 92 31,672 3550 35,6 30,3 88 33,099 7190 68,6 37,6 88 32,831 11700 112 56,5
1450 46 3780 18,8 34,0 44 7190 34,2 43,1 44 12100 58 61,3
960 30 3780 12,4 34,0 29 7190 22,6 43,1 29 12100 38,4 61,3
725 23 3780 9,40 34,0 22 7190 17,1 43,1 22 12100 29 61,3
36. 2900 87 33,469 3950 37,5 31,8 82 35,195 7190 64,7 39,5 83 34,931 12300 111 59,3
1450 43 4210 19,9 34,0 41 7190 32,2 43,1 42 12300 55,7 61,3
960 29 4210 13,2 34,0 27 7190 21,3 43,1 27 12300 36,8 61,3
725 22 4210 9,95 34,0 21 7190 16,1 43,1 21 12300 27,8 61,3
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SERIA K

PARAMETRY ZNAMIONOWE DLA PRZEKEADNI
TRZYSTOPNIOWYCH WIELKOSCI K09 - K12

Pm - Moc pobierana (kW)
M2 - Moment obrotowy (Nm)
wyjsciowy
i - Doktadne przetozenie (1)
N2 - Wyj$ciowa predkos¢ (obr/mi
obrotowa n)
fra - Sita poprzeczna (kN)
PRZEKEADNIE TRZYSTOPNIOWE
Wej. K0931 K1031 K1231
Przetozenie prbedkosc . . .
678 obrotowa N2 i M2 Pm fra N2 i M2 Pm fra N2 i M2 Pm fra
N1 . (obr/min) (1) (Nm) (kW) (kN) (obr/min) (1) (Nm) (kW) (kN) (obr/min) (1) (Nm) (kW) (kN)
(obr/min)
2900 76 4050 34,6 32,4 73 7190 57,1 40,4 73 12300 98,4 59,8
1450 38 4210 17,4 34,0 36 7190 28,5 43,1 37 12300 49,1 61,3
40. 38,162 39,841 39,553
960 25 4210 11,6 34,0 24 7190 18,8 43,1 24 12300 32,5 61,3
725 19 4210 8,7 34,0 18 7190 14,2 43,1 18 12300 245 61,3
2900 65 3780 26,7 32,9 64 7190 50,1 41,3 62 12100 81,8 60,3
1450 32 3780 13,3 34,0 32 7190 25 43,1 31 12100 40,8 61,3
45. 44,892 45,366 46,81
960 21 3780 8,79 34,0 21 7190 16,5 43,1 21 12100 27 61,3
725 16 3780 6,64 34,0 16 7190 12,5 43,1 15 12100 20,4 61,3
2900 58 3770 24,0 33,5 58 7190 45,1 42,2 55 12100 72,5 60,8
1450 29 3780 11,9 34,0 29 7190 22,5 43,1 27 12100 36,2 61,3
50. 49,875 50,412 52,764
960 19 3780 7,92 34,0 19 7190 14,9 43,1 18 12100 24 61,3
725 15 3780 5,98 34,0 14 7190 11,2 43,1 14 12100 18,1 61,3
2900 54 4210 24,8 34,0 53 7190 41,7 43,1 51 12300 69,3 61,3
1450 27 4210 12,3 34,0 27 7190 20,8 43,1 26 12300 34,6 61,3
56. 54,091 54,607 56,394
960 18 4210 8,18 34,0 18 7190 13,8 43,1 17 12300 22,9 61,3
725 13 4210 6,16 34,0 13 7190 10,4 43,1 13 12300 17,3 61,3
2900 48 4210 22,3 34,0 48 7190 37,6 43,1 46 12300 61,4 61,3
1450 24 4210 11,13 34,0 24 7190 18,7 43,1 23 12300 30,7 61,3
63. 60,095 60,681 63,567
960 16 4210 7,36 34,0 16 7190 12,4 43,1 15 12300 20,3 61,3
725 12 4210 5,55 34,0 12 7190 9,36 43,1 11 12300 15,3 61,3
2900 41 3780 17,0 34,0 40 7190 31,6 43,1 39 12100 51,5 61,3
1450 21 3780 8,50 34,0 20 7190 15,8 43,1 19 12100 25,7 61,3
71. 70,45 71,889 74,616
960 14 3780 5,62 34,0 13 7190 10,4 43,1 13 12100 17 61,3
725 10 3780 4,24 34,0 10 7190 7,89 43,1 10 12100 12,9 61,3
2900 37 3780 15,4 34,0 35 7190 27,5 43,1 35 12100 46,3 61,3
1450 19 3780 7,70 34,0 18 7190 13,7 43,1 17 12100 23,1 61,3
80. 77,775 82,832 83,103
960 12 3780 5,09 34,0 12 7190 9,08 43,1 12 12100 15,3 61,3
725 9 3780 3,87 34,0 9 7190 6,85 43,1 9 12100 11,6 61,3
2900 34 4210 15,9 34,0 34 7190 26,3 43,1 32 12300 43,6 61,3
1450 17 4210 7,89 34,0 17 7190 13,1 43,1 16 12300 21,8 61,3
90. 84,887 86,533 89,893
960 11 4210 5,22 34,0 11 7190 8,7 43,1 11 12300 14,4 61,3
725 9 4210 3,94 34,0 8 7190 6,57 43,1 8 12300 10,9 61,3
2900 31 4210 14,4 34,0 29 7190 22,9 43,1 29 12300 39,2 61,3
1450 15 4210 7,14 34,0 15 7190 11,4 43,1 14 12300 19,6 61,3
100 93,713 99,705 100,119
960 10 4210 4,72 34,0 10 7190 7,56 43,1 10 12300 13 61,3
725 8 4210 3,56 34,0 7 7190 5,71 43,1 7 12300 9,79 61,3
2900 27 3780 11,2 34,0 26 7190 20,4 43,1 25 12100 33,7 61,3
1450 14 3780 5,60 34,0 13 7190 10,2 43,1 13 12100 16,9 61,3
112 106,992 112,026 113,789
960 9 3780 3,71 34,0 9 7190 6,73 43,1 8 12100 11,2 61,3
725 7 3780 2,80 34,0 6 7190 5,08 43,1 6 12100 8,43 61,3
2900 24 3780 10,0 34,0 24 7190 19 43,1 24 12100 31,7 61,3
1450 12 3780 4,99 34,0 12 7190 9,48 43,1 12 12100 15,8 61,3
125 120,31 120,359 121,064
960 8 3780 3,30 34,0 8 7190 6,27 43,1 8 12100 10,5 61,3
725 6 3780 2,50 34,0 6 7190 4,74 43,1 6 12100 7,92 61,3
2900 22 4210 10,4 34,0 22 7190 17 43,1 21 12300 28,6 61,3
1450 11 4210 5,21 34,0 11 7190 8,47 43,1 11 12300 14,3 61,3
140 128,917 134,846 137,087
960 7 4210 3,44 34,0 7 7190 5,6 43,1 7 12300 9,44 61,3
725 6 4210 2,59 34,0 5 7190 4,23 43,1 5 12300 7,13 61,3
2900 20 4210 9,30 34,0 20 7190 15,8 43,1 20 12300 26,8 61,3
1450 10 4210 4,64 34,0 10 7190 7,89 43,1 10 12300 13,4 61,3
160 144,964 144,876 145,852
960 7 4210 3,07 34,0 7 7190 5,22 43,1 7 12300 8,87 61,3
725 5 4210 2,32 34,0 5 7190 3,94 43,1 5 12300 6,7 61,3
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SERIA K

PARAMETRY ZNAMIONOWE DLA PRZEKEADNI
PIECIOSTOPNIOWYCH WIELKOSCI K03 - K05

Pm - Moc pobierana (kW)
M2 - Moment obrotowy (Nm)
wyjéciowy
i - Doktadne przetozenie (1)
N2 - Wyjéciowa predkosé (obr/mi
obrotowa n)
fra - Sita poprzeczna (kN)
PRZEKLADNIE PIECIOSTOPNIOWE
Wej. K0352 K0452 K0552
Przelozenie predkosé
678 obrotowa N2 i M2 Pm fra N2 i M2 Pm fra N2 i M2 Pm fra
N1 (obr/min) (1) (Nm) (kW) (kN) (obr/min) (1) (Nm) (kW) (kN) (obr/min) (1) (Nm) (kw) (kN)
(obr/min)
2900 22,69 225 0,56 6,00 21,58 440 1,05 6,00 24,49 660 1,78 7,50
1450 11,35 225 0,28 6,00 10,79 440 0,52 6,00 12,25 660 0,89 7,50
125 960 7,51 128 225 0,19 6,00 7,14 134 440 0,35 6,00 8,11 118 660 0,59 7,50
725 5,63 225 0,14 6,00 5,36 440 0,26 6,00 6,08 660 0,44 7,50
2900 19,95 225 0,49 6,00 19,60 440 0,95 6,00 20,31 660 1,48 7,50
1450 9,98 225 0,25 6,00 9,80 440 0,48 6,00 10,16 660 0,74 7,50
140 960 6,60 145 225 0,16 6,00 6,49 148 440 0,31 6,00 6,72 143 660 0,49 7,50
725 4,95 225 0,12 6,00 4,87 440 0,24 6,00 5,04 660 0,37 7,50
2900 17,61 225 0,44 6,00 17,04 440 0,83 6,00 18,43 660 1,34 7,50
1450 8,81 225 0,22 6,00 8,52 440 0,41 6,00 9,22 660 0,67 7,50
160 960 5,83 165 225 0,14 6,00 5,64 170 440 0,27 6,00 6,10 157 660 0,44 7,50
725 4,37 225 0,11 6,00 4,23 440 0,21 6,00 4,58 660 0,33 7,50
2900 13,77 225 0,34 6,00 14,51 440 0,70 6,00 13,96 660 1,02 7,50
1450 6,89 225 0,17 6,00 7,25 440 0,35 6,00 6,98 660 0,51 7,50
200 960 4,56 an 225 0,11 6,00 4,80 200 440 0,23 6,00 4,62 208 660 0,34 7,50
725 3,42 225 0,08 6,00 3,60 440 0,17 6,00 3,46 660 0,25 7,50
2900 12,78 225 0,32 6,00 11,26 440 0,55 6,00 10,99 660 0,80 7,50
1450 6,39 225 0,16 6,00 5,63 440 0,27 6,00 5,49 660 0,40 7,50
250 960 4,23 227 225 0,10 6,00 3,73 258 440 0,18 6,00 3,64 264 660 0,26 7,50
725 3,17 225 0,079 6,00 2,80 440 0,14 6,00 2,73 660 0,20 7,50
2900 10,12 225 0,25 6,00 10,20 440 0,49 6,00 9,67 660 0,70 7,50
1450 5,06 225 0,13 6,00 5,10 440 0,25 6,00 4,84 660 0,35 7,50
280 960 3,35 287 225 0,083 6,00 3,38 284 440 0,16 6,00 3,20 300 660 0,23 7,50
725 2,51 225 0,062 6,00 2,53 440 0,12 6,00 2,40 660 0,17 7,50
2900 8,93 225 0,22 6,00 9,00 440 0,44 6,00 9,17 660 0,67 7,50
1450 4,46 225 0,11 6,00 4,50 440 0,22 6,00 4,58 660 0,33 7,50
320 960 2,96 325 225 0,073 6,00 2,98 322 440 0,14 6,00 3,03 316 660 0,22 7,50
725 2,22 225 0,055 6,00 2,23 440 0,11 6,00 2,28 660 0,17 7,50
2900 7,81 225 0,19 6,00 8,17 440 0,40 6,00 8,26 660 0,60 7,50
1450 3,91 225 0,097 6,00 4,08 440 0,20 6,00 4,13 660 0,30 7,50
360 960 2,59 sn 225 0,064 6,00 2,70 355 440 0,13 6,00 2,74 351 660 0,20 7,50
725 1,94 225 0,048 6,00 2,03 440 0,098 6,00 2,05 660 0,15 7,50
2900 7,02 225 0,17 6,00 7,12 440 0,35 6,00 7,27 660 0,53 7,50
1450 3,51 225 0,087 6,00 3,56 440 0,17 6,00 3,64 660 0,26 7,50
400 960 2,32 413 225 0,058 6,00 2,36 407 440 0,11 6,00 2,41 399 660 0,18 7,50
725 1,74 225 0,043 6,00 1,77 440 0,086 6,00 1,81 660 0,13 7,50
2900 6,37 225 0,16 6,00 6,47 440 0,31 6,00 6,40 660 0,47 7,50
1450 3,19 225 0,079 6,00 3,23 440 0,16 6,00 3,20 660 0,23 7,50
450 960 2,11 455 225 0,052 6,00 2,14 448 440 0,104 6,00 2,12 453 660 0,15 7,50
725 1,58 225 0,039 6,00 1,61 440 0,078 6,00 1,59 660 0,12 7,50
2900 5,62 225 0,14 6,00 5,71 440 0,28 6,00 5,81 660 0,42 7,50
1450 2,81 225 0,070 6,00 2,85 440 0,14 6,00 2,91 660 0,21 7,50
500 960 1,86 516 225 0,046 6,00 1,89 508 440 0,092 6,00 1,92 499 660 0,14 7,50
725 1,40 225 0,035 6,00 1,42 440 0,069 6,00 1,44 660 0,11 7,50
2900 5,11 225 0,13 6,00 4,99 440 0,24 6,00 5,05 660 0,37 7,50
1450 2,55 225 0,063 6,00 2,50 440 0,12 6,00 2,53 660 0,18 7,50
560 960 1,69 568 225 0,042 6,00 1,65 581 440 0,080 6,00 1,67 574 660 0,12 7,50
725 1,27 225 0,031 6,00 1,24 440 0,060 6,00 1,25 660 0,09 7,50
2900 4,47 225 0,11 6,00 4,49 440 0,22 6,00 4,65 660 0,34 7,50
1450 2,23 225 0,055 6,00 2,24 440 0,11 6,00 2,32 660 0,17 7,50
630 960 1,48 649 225 0,037 6,00 1,49 646 440 0,072 6,00 1,54 624 660 0,11 7,50
725 1,11 225 0,028 6,00 1,11 440 0,054 6,00 1,15 660 0,084 7,50
2900 4,12 225 0,10 6,00 4,07 440 0,20 6,00 4,00 660 0,29 7,50
1450 2,06 225 0,051 6,00 2,04 440 0,10 6,00 2,00 660 0,15 7,50
700 960 1,36 704 225 0,034 6,00 1,35 2 440 0,065 6,00 1,32 725 660 0,096 7,50
725 1,02 225 0,025 6,00 1,01 440 0,049 6,00 0,99 660 0,072 7,50
2900 3,63 225 0,090 6,00 3,59 440 0,17 6,00 3,57 660 0,26 7,50
1450 1,82 225 0,045 6,00 1,80 440 0,087 6,00 1,79 660 0,13 7,50
800 960 1,20 798 225 0,030 6,00 1,19 808 440 0,058 6,00 1,18 812 660 0,086 7,50
725 0,902 225 0,022 6,00 0,891 440 0,043 6,00 0,887 660 0,065 7,50
2900 3,18 225 0,079 6,00 3,26 440 0,16 6,00 3,23 660 0,23 7,50
1450 1,59 225 0,039 6,00 1,63 440 0,079 6,00 1,61 660 0,12 7,50
900 960 1,05 912 225 0,026 6,00 1,08 891 440 0,052 6,00 1,07 899 660 0,078 7,50
725 0,789 225 0,020 6,00 0,808 440 0,039 6,00 0,801 660 0,058 7,50
2900 2,86 225 0,071 6,00 2,90 440 0,14 6,00 2,77 660 0,20 7,50
1450 1,43 225 0,035 6,00 1,45 440 0,070 6,00 1,39 660 0,10 7,50
10c 960 0,946 1015 225 0,023 6,00 0,960 1000 440 0,047 6,00 0,919 1045 660 0,067 7,50
725 0,709 225 0,018 6,00 0,720 440 0,035 6,00 0,689 660 0,050 7,50
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SERIA K

PARAMETRY ZNAMIONOWE DLA PRZEKEADNI
PIECIOSTOPNIOWYCH WIELKOSCI K03 - KO5

Pm - Moc pobierana kw)
M2 - Moment obrotowy (Nm)
wyjéciowy
i - Doktadne przetozenie (1)
N2 - Wyjéciowa predkosé (obr/mi
obrotowa n)
fra - Sita poprzeczna (kN)
PRZEKLADNIE PIECIOSTOPNIOWE
Wej. K0352 K0452 K0552
Przetozenie ptr)edkosc . . .
678 obrotowa N2 i M2 Pm fra N2 i M2 Pm fra N2 i M2 Pm fra
N1 (obr/min) (1) (Nm) (kW) (kN) (obr/min) (1) (Nm) (kW) (kN) (obr/min) (1) (Nm) (kw) (kN)
(obr/min)
2900 2,59 225 0,064 6,00 2,63 440 0,13 6,00 2,48 660 0,18 7,50
1450 1,30 225 0,032 6,00 1,32 440 0,064 6,00 1,24 660 0,090 7,50
1ic 960 0,858 1119 225 0,021 6,00 0,871 1102 440 0,042 6,00 0,821 1169 660 0,060 7,50
725 0,644 225 0,016 6,00 0,654 440 0,032 6,00 0,616 660 0,045 7,50
2900 2,45 225 0,061 6,00 2,29 440 0,11 6,00 2,36 660 0,17 7,50
1450 1,23 225 0,030 6,00 1,14 440 0,055 6,00 1,18 660 0,086 7,50
12c 960 0,812 1183 225 0,020 6,00 0,758 1267 440 0,037 6,00 0,780 1231 660 0,057 7,50
725 0,609 225 0,015 6,00 0,568 440 0,028 6,00 0,585 660 0,043 7,50
2900 2,04 225 0,051 6,00 2,03 440 0,099 6,00 1,96 660 0,14 7,50
1450 1,02 225 0,025 6,00 1,02 440 0,049 6,00 0,98 660 0,071 7,50
lac 960 0,675 1423 225 0,017 6,00 0,673 1427 440 0,033 6,00 0,650 1am 660 0,047 7,50
725 0,506 225 0,013 6,00 0,505 440 0,024 6,00 0,487 660 0,035 7,50
2900 1,83 225 0,045 6,00 1,81 440 0,088 6,00 1,84 660 0,13 7,50
1450 0,916 225 0,023 6,00 0,903 440 0,044 6,00 0,919 660 0,067 7,50
16¢c 960 0,607 1583 225 0,015 6,00 0,598 1606 440 0,029 6,00 0,609 1577 660 0,044 7,50
725 0,455 225 0,011 6,00 0,448 440 0,022 6,00 0,457 660 0,033 7,50
2900 1,61 225 0,040 6,00 1,63 440 0,079 6,00 1,63 660 0,12 7,50
1450 0,805 225 0,020 6,00 0,813 440 0,039 6,00 0,816 660 0,059 7,50
18¢c 960 0,533 1800 225 0,013 6,00 0,538 1784 440 0,026 6,00 0,540 rr 660 0,039 7,50
725 0,400 225 0,010 6,00 0,404 440 0,020 6,00 0,405 660 0,029 7,50
2900 1,45 225 0,036 6,00 1,47 440 0,071 6,00 1,48 660 0,11 7,50
1450 0,725 225 0,018 6,00 0,644 440 0,036 6,00 0,741 660 0,054 7,50
20c 960 0,480 2000 225 0,012 6,00 0,427 2250 440 0,024 6,00 0,491 1957 660 0,036 7,50
725 0,360 225 0,009 6,00 0,320 440 0,018 6,00 0,368 660 0,027 7,50
2900 1,29 225 0,032 6,00 1,28 440 0,062 6,00 1,32 660 0,096 7,50
1450 0,644 225 0,016 6,00 0,640 440 0,031 6,00 0,658 660 0,048 7,50
22c 960 0,427 2250 225 0,011 6,00 0,424 2265 440 0,021 6,00 0,435 2205 660 0,032 7,50
725 0,320 225 0,008 6,00 0,318 440 0,015 6,00 0,327 660 0,024 7,50
2900 1,12 225 0,028 6,00 1,18 440 0,057 6,00 1,13 660 0,082 7,50
1450 0,562 225 0,014 6,00 0,589 440 0,029 6,00 0,566 660 0,041 7,50
25¢ 960 0,372 2579 225 0,009 6,00 0,390 2463 440 0,019 6,00 0,375 2563 660 0,027 7,50
725 0,279 225 0,007 6,00 0,292 440 0,014 6,00 0,281 660 0,020 7,50
2900 1,07 225 0,027 6,00 1,04 440 0,050 6,00 1,02 660 0,074 7,50
1450 0,537 225 0,013 6,00 0,518 440 0,025 6,00 0,509 660 0,037 7,50
28¢ 960 0,356 2699 225 0,009 6,00 0,343 2199 440 0,017 6,00 0,337 2847 660 0,025 7,50
725 0,267 225 0,007 6,00 0,257 440 0,012 6,00 0,253 660 0,018 7,50
2900 0,937 225 0,023 6,00 0,863 440 0,042 6,00 0,876 660 0,064 7,50
1450 0,469 225 0,012 6,00 0,432 440 0,021 6,00 0,438 660 0,032 7,50
32¢ 960 0,310 3094 225 0,008 6,00 0,286 3360 440 0,014 6,00 0,290 3310 660 0,021 7,50
725 0,233 225 0,006 6,00 0,214 440 0,010 6,00 0,218 660 0,016 7,50
2900 0,825 225 0,020 6,00 0,817 440 0,040 6,00 0,772 660 0,056 7,50
1450 0,412 225 0,010 6,00 0,409 440 0,020 6,00 0,386 660 0,028 7,50
36¢ 960 0,273 3516 225 0,007 6,00 0,271 3548 440 0,013 6,00 0,256 3757 660 0,019 7,50
725 0,205 225 0,005 6,00 0,203 440 0,010 6,00 0,192 660 0,014 7,50
2900 0,724 225 0,018 6,00 0,725 440 0,035 6,00 0,715 660 0,052 7,50
1450 0,362 225 0,009 6,00 0,363 440 0,018 6,00 0,357 660 0,026 7,50
40c¢ 960 0,240 4007 225 0,006 6,00 0,240 3998 440 0,012 6,00 0,237 4056 660 0,017 7,50
725 0,180 225 0,004 6,00 0,180 440 0,009 6,00 0,178 660 0,013 7,50
2900 0,637 225 0,016 6,00 0,638 440 0,031 6,00 0,630 660 0,046 7,50
1450 0,318 225 0,008 6,00 0,319 440 0,015 6,00 0,315 660 0,023 7,50
45¢ 960 0,211 4554 225 0,005 6,00 0,211 4543 440 0,010 6,00 0,209 4604 660 0,015 7,50
725 0,158 225 0,004 6,00 0,158 440 0,008 6,00 0,156 660 0,011 7,50
2900 0,601 187 0,012 6,00 0,624 440 0,030 6,00 0,565 660 0,041 7,50
1450 0,300 187 0,006 6,00 0,312 440 0,015 6,00 0,283 660 0,021 7,50
50¢ 960 0,199 4826 187 0,004 6,00 0,207 4647 440 0,010 6,00 0,187 5131 660 0,014 7,50
725 0,149 187 0,003 6,00 0,155 440 0,008 6,00 0,140 660 0,010 7,50
2900 0,529 187 0,011 6,00 0,549 440 0,027 6,00 0,554 660 0,040 7,50
1450 0,264 187 0,005 6,00 0,275 440 0,013 6,00 0,277 660 0,020 7,50
56¢ 960 0,175 5485 187 0,004 6,00 0,182 5281 440 0,009 6,00 0,183 5234 660 0,013 7,50
725 0,131 187 0,003 6,00 0,136 440 0,007 6,00 0,138 660 0,010 7,50
2900 0,461 160 0,008 6,00 0,484 440 0,023 6,00 0,497 660 0,036 7,50
1450 0,231 160 0,004 6,00 0,242 440 0,012 6,00 0,249 660 0,018 7,50
63c 960 0,153 6286 160 0,003 6,00 0,160 5994 440 0,008 6,00 0,165 5833 660 0,012 7,50
725 0,115 160 0,002 6,00 0,120 440 0,006 6,00 0,123 660 0,009 7,50
2900 0,406 158 0,007 6,00 0,426 440 0,021 6,00 0,443 605 0,030 7,50
1450 0,203 158 0,004 6,00 0,213 440 0,010 6,00 0,222 605 0,015 7,50
Tlc 960 0,134 7144 158 0,002 6,00 0,141 6815 440 0,007 6,00 0,147 6542 605 0,010 7,50
725 0,101 158 0,002 6,00 0,106 440 0,005 6,00 0,110 605 0,007 7,50
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SERIA F

PARAMETRY ZNAMIONOWE DLA PRZEKEADNI
PIECIOSTOPNIOWYCH WIELKOSCI K06 — KO8

Pm - Moc pobierana (kW)
M2 - Moment obrotowy (Nm)
wyjéciowy
i - Doktadne przetozenie (1)
N2 - Wyjéciowa predkosé (obr/mi
obrotowa n)
fra - Sita poprzeczna (kN)
PRZEKLADNIE PIECIOSTOPNIOWE
Wej. K0652 K0752 K0852
Przetozenie ptr)edkosc . . .
678 obrotowa N2 i M2 Pm fra N2 i M2 Pm fra N2 i M2 Pm fra
N1 (obr/min) (1) (Nm) (kW) (kN) (obr/min) (1) (Nm) (kW) (kN) (obr/min) (1) (Nm) (kw) (kN)
(obr/min)
2900 24,96 825 2,27 8,00 24,11 1600 4,25 15,0 21,94 2710 6,55 15,7
1450 12,48 825 1,13 8,00 12,05 1600 2,13 15,0 10,97 2710 3,28 15,7
125 960 8,26 116 825 0,75 8,00 7,98 120 1600 1,41 15,0 7,26 132 2710 2,17 15,7
725 6,20 825 0,56 8,00 5,99 1600 1,06 15,0 5,45 2710 1,63 15,7
2900 20,70 825 1,88 8,00 21,73 1600 3,83 15,0 20,05 2710 5,99 15,7
1450 10,35 825 0,94 8,00 10,86 1600 1,92 15,0 10,02 2710 2,99 15,7
140 960 6,85 140 825 0,62 8,00 7,19 133 1600 1,27 15,0 6,64 145 2710 1,98 15,7
725 5,14 825 0,47 8,00 5,39 1600 0,95 15,0 4,98 2710 1,49 15,7
2900 18,78 825 1,71 8,00 19,72 1600 3,48 15,0 17,72 2710 5,29 15,7
1450 9,39 825 0,85 8,00 9,86 1600 1,74 15,0 8,86 2710 2,65 15,7
160 960 6,22 154 825 0,57 8,00 6,53 147 1600 1,15 15,0 5,87 164 2710 1,75 15,7
725 4,66 825 0,42 8,00 4,90 1600 0,86 15,0 4,40 2710 1,31 15,7
2900 14,22 825 1,29 8,00 13,74 1600 2,42 15,0 14,26 2420 3,80 15,7
1450 7,11 825 0,65 8,00 6,87 1600 1,21 15,0 7,13 2420 1,90 15,7
200 960 4,71 204 825 0,43 8,00 4,55 an 1600 0,80 15,0 4,72 203 2420 1,26 15,7
725 3,53 825 0,32 8,00 3,41 1600 0,60 15,0 3,54 2420 0,94 15,7
2900 11,20 825 1,02 8,00 12,43 1600 2,19 15,0 12,72 2710 3,80 15,7
1450 5,60 825 0,51 8,00 6,21 1600 1,10 15,0 6,36 2710 1,90 15,7
250 960 3,71 259 825 0,34 8,00 4,11 233 1600 0,73 15,0 4,21 228 2710 1,26 15,7
725 2,78 825 0,25 8,00 3,09 1600 0,54 15,0 3,16 2710 0,94 15,7
2900 9,86 825 0,90 8,00 10,94 1600 1,93 15,0 10,82 2710 3,23 15,7
1450 4,93 825 0,45 8,00 5,47 1600 0,96 15,0 5,41 2710 1,62 15,7
280 960 3,26 294 825 0,30 8,00 3,62 265 1600 0,64 15,0 3,58 268 2710 1,07 15,7
725 2,45 825 0,22 8,00 2,72 1600 0,48 15,0 2,69 2710 0,80 15,7
2900 9,34 825 0,85 8,00 9,52 1600 1,68 15,0 9,77 2710 2,92 15,7
1450 4,67 825 0,42 8,00 4,76 1600 0,84 15,0 4,88 2710 1,46 15,7
320 960 3,09 310 825 0,28 8,00 3,15 305 1600 0,56 15,0 3,23 297 2710 0,97 15,7
725 2,32 825 0,21 8,00 2,36 1600 0,42 15,0 2,42 2710 0,72 15,7
2900 8,42 825 0,77 8,00 7,76 1600 1,37 15,0 8,61 2710 2,57 15,7
1450 4,21 825 0,38 8,00 3,88 1600 0,68 15,0 4,31 2710 1,29 15,7
360 960 2,79 344 825 0,25 8,00 2,57 374 1600 0,45 15,0 2,85 337 2710 0,85 15,7
725 2,09 825 0,19 8,00 1,93 1600 0,34 15,0 2,14 2710 0,64 15,7
2900 7,41 825 0,67 8,00 6,99 1650 1,27 15,0 7,22 2710 2,16 15,7
1450 3,71 825 0,34 8,00 3,50 1650 0,64 15,0 3,61 2710 1,08 15,7
400 960 2,45 391 825 0,22 8,00 2,32 415 1650 0,42 15,0 2,39 401 2710 0,71 15,7
725 1,84 825 0,17 8,00 1,74 1650 0,32 15,0 1,79 2710 0,54 15,7
2900 6,52 825 0,59 8,00 6,23 1650 1,13 15,0 6,27 2710 1,87 15,7
1450 3,26 825 0,30 8,00 3,11 1650 0,57 15,0 3,14 2710 0,94 15,7
450 960 2,16 445 825 0,20 8,00 2,06 466 1650 0,37 15,0 2,08 462 2710 0,62 15,7
725 1,59 825 0,15 8,00 1,55 1650 0,28 15,0 1,56 2710 0,47 15,7
2900 5,92 825 0,54 8,00 5,65 1650 1,03 15,0 5,73 2710 1,71 15,7
1450 2,96 825 0,27 8,00 2,83 1650 0,51 15,0 2,87 2710 0,86 15,7
500 960 1,96 489 825 0,18 8,00 1,87 513 1650 0,34 15,0 1,90 506 2710 0,57 15,7
725 1,47 825 0,13 8,00 1,40 1650 0,26 15,0 1,42 2710 0,43 15,7
2900 5,15 825 0,47 8,00 4,92 1650 0,89 15,0 5,39 2710 1,61 15,7
1450 2,58 825 0,23 8,00 2,46 1650 0,45 15,0 2,70 2710 0,81 15,7
560 960 1,71 563 825 0,16 8,00 1,63 590 1650 0,30 15,0 1,79 538 2710 0,53 15,7
725 1,28 825 0,12 8,00 1,22 1650 0,22 15,0 1,34 2710 0,40 15,7
2900 4,74 825 0,43 8,00 4,52 1650 0,82 15,0 4,52 2710 1,35 15,7
1450 2,37 825 0,22 8,00 2,26 1650 0,41 15,0 2,26 2710 0,68 15,7
630 960 1,57 612 825 0,14 8,00 1,50 641 1650 0,27 15,0 1,50 641 2710 0,45 15,7
725 1,18 825 0,11 8,00 1,12 1650 0,20 15,0 1,12 2710 0,34 15,7
2900 4,07 825 0,37 8,00 3,93 1650 0,72 15,0 3,82 2710 1,14 15,7
1450 2,04 825 0,19 8,00 1,97 1650 0,36 15,0 1,91 2710 0,57 15,7
700 960 1,35 2 825 0,12 8,00 1,30 37 1650 0,24 15,0 1,26 760 2710 0,38 15,7
725 1,01 825 0,092 8,00 0,98 1650 0,18 15,0 0,95 2710 0,28 15,7
2900 3,64 825 0,33 8,00 3,47 1650 0,63 15,0 3,57 2710 1,07 15,7
1450 1,82 825 0,17 8,00 1,73 1650 0,32 15,0 1,79 2710 0,53 15,7
800 960 1,21 o7 825 0,11 8,00 1,15 836 1650 0,21 15,0 1,18 811 2710 0,35 15,7
725 0,904 825 0,082 8,00 0,861 1650 0,16 15,0 0,887 2710 0,27 15,7
2900 3,29 825 0,30 8,00 3,14 1650 0,57 15,0 3,27 2710 0,98 15,7
1450 1,64 825 0,15 8,00 1,57 1650 0,29 15,0 1,63 2710 0,49 15,7
900 960 1,09 882 825 0,099 8,00 1,04 924 1650 0,19 15,0 1,08 888 2710 0,32 15,7
725 0,816 825 0,074 8,00 0,779 1650 0,14 15,0 0,811 2710 0,24 15,7
2900 2,83 825 0,26 8,00 2,73 1650 0,50 15,0 2,88 2710 0,86 15,7
1450 1,41 825 0,13 8,00 1,37 1650 0,25 15,0 1,44 2710 0,43 15,7
10c 960 0,936 1026 825 0,085 8,00 0,904 1062 1650 0,16 15,0 0,954 1007 2710 0,28 15,7
725 0,702 825 0,064 8,00 0,678 1650 0,12 15,0 0,715 2710 0,21 15,7
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SERIA K

PARAMETRY ZNAMIONOWE DLA PRZEKEADNI
PIECIOSTOPNIOWYCH WIELKOSCI K09 — K12

Pm - Moc pobierana (kw)
M2 - Moment obrotowy (Nm)
wyjéciowy
i - Doktadne przetozenie (1)
N2 - Wyjéciowa predkosé (obr/mi
obrotowa n)
fra - Sita poprzeczna (kN)
PRZEKLADNIE PIECIOSTOPNIOWE
Wej. K0652 K0752 K0852
Przetozenie ptr)edkosc . . .
678 obrotowa N2 i M2 Pm fra N2 i M2 Pm fra N2 i M2 Pm fra
N1 (obr/min) (1) (Nm) (kW) (kN) (obr/min) (1) (Nm) (kW) (kN) (obr/min) (1) (Nm) (kw) (kN)
(obr/min)
2900 2,53 825 0,23 8,00 2,41 1650 0,44 15,0 2,63 2710 0,79 15,7
1450 1,26 825 0,11 8,00 1,20 1650 0,22 15,0 1,32 2710 0,39 15,7
1ic 960 0,837 147 825 0,076 8,00 0,797 1204 1650 0,15 15,0 0,871 1102 2710 0,26 15,7
725 0,627 825 0,057 8,00 0,598 1650 0,11 15,0 0,654 2710 0,20 15,7
2900 2,40 825 0,22 8,00 2,29 1650 0,42 15,0 2,33 2710 0,69 15,7
1450 1,20 825 0,11 8,00 1,14 1650 0,21 15,0 1,16 2710 0,35 15,7
12c 960 0,795 1208 825 0,072 8,00 0,757 1267 1650 0,14 15,0 0,770 1246 2710 0,23 15,7
725 0,596 825 0,054 8,00 0,568 1650 0,10 15,0 0,578 2710 0,17 15,7
2900 2,00 825 0,18 8,00 1,91 1650 0,35 15,0 1,97 2710 0,59 15,7
1450 1,00 825 0,091 8,00 0,95 1650 0,17 15,0 0,99 2710 0,29 15,7
lac 960 0,662 1449 825 0,060 8,00 0,631 1521 1650 0,11 15,0 0,653 1470 2710 0,20 15,7
725 0,497 825 0,045 8,00 0,473 1650 0,086 15,0 0,490 2710 0,15 15,7
2900 1,87 825 0,17 8,00 1,69 1650 0,31 15,0 1,75 2710 0,52 15,7
1450 0,937 825 0,085 8,00 0,843 1650 0,15 15,0 0,874 2710 0,26 15,7
16¢c 960 0,620 1548 825 0,056 8,00 0,558 1720 1650 0,10 15,0 0,579 1659 2710 0,17 15,7
725 0,465 825 0,042 8,00 0,419 1650 0,076 15,0 0,434 2710 0,13 15,7
2900 1,66 825 0,15 8,00 1,50 1650 0,27 15,0 1,60 2710 0,48 15,7
1450 0,832 825 0,076 8,00 0,748 1650 0,14 15,0 0,798 2710 0,24 15,7
18¢c 960 0,551 1744 825 0,050 8,00 0,495 1938 1650 0,090 15,0 0,528 1817 2710 0,16 15,7
725 0,413 825 0,038 8,00 0,372 1650 0,068 15,0 0,396 2710 0,12 15,7
2900 1,51 825 0,14 8,00 1,45 1650 0,26 15,0 1,44 2710 0,43 15,7
1450 0,755 825 0,069 8,00 0,727 1650 0,13 15,0 0,721 2710 0,22 15,7
20c 960 0,500 1920 825 0,045 8,00 0,482 1994 1650 0,088 15,0 0,477 2011 2710 0,14 15,7
725 0,375 825 0,034 8,00 0,361 1650 0,066 15,0 0,358 2710 0,11 15,7
2900 1,34 825 0,12 8,00 1,29 1650 0,23 15,0 1,32 2710 0,39 15,7
1450 0,670 825 0,061 8,00 0,645 1650 0,12 15,0 0,658 2710 0,20 15,7
22c 960 0,444 2164 825 0,040 8,00 0,427 2246 1650 0,078 15,0 0,436 2202 2710 0,13 15,7
725 0,333 825 0,030 8,00 0,321 1650 0,058 15,0 0,327 2710 0,098 15,7
2900 1,15 825 0,10 8,00 1,11 1650 0,20 15,0 1,07 2710 0,32 15,7
1450 0,576 825 0,052 8,00 0,555 1650 0,10 15,0 0,537 2710 0,16 15,7
25¢ 960 0,382 2515 825 0,035 8,00 0,368 2611 1650 0,067 15,0 0,356 2699 2710 0,11 15,7
725 0,286 825 0,026 8,00 0,276 1650 0,050 15,0 0,267 2710 0,080 15,7
2900 1,04 825 0,094 8,00 0,99 1650 0,18 15,0 1,03 2710 0,31 15,7
1450 0,519 825 0,047 8,00 0,494 1650 0,090 15,0 0,514 2710 0,15 15,7
28¢ 960 0,344 2794 825 0,031 8,00 0,327 2934 1650 0,060 15,0 0,340 2821 2710 0,10 15,7
725 0,258 825 0,023 8,00 0,245 1650 0,045 15,0 0,255 2710 0,076 15,7
2900 0,893 825 0,081 8,00 0,850 1650 0,15 15,0 0,921 2710 0,28 15,7
1450 0,446 825 0,041 8,00 0,425 1650 0,077 15,0 0,461 2710 0,14 15,7
32c 960 0,296 3248 825 0,027 8,00 0,281 3411 1650 0,051 15,0 0,305 3147 2710 0,091 15,7
725 0,222 825 0,020 8,00 0,211 1650 0,038 15,0 0,229 2710 0,068 15,7
2900 0,787 825 0,072 8,00 0,749 1650 0,14 15,0 0,753 2710 0,22 15,7
1450 0,393 825 0,036 8,00 0,375 1650 0,068 15,0 0,376 2710 0,11 15,7
36¢ 960 0,260 3686 825 0,024 8,00 0,248 3871 1650 0,045 15,0 0,249 3853 2710 0,074 15,7
725 0,195 825 0,018 8,00 0,186 1650 0,034 15,0 0,187 2710 0,056 15,7
2900 0,729 825 0,066 8,00 0,709 1650 0,13 15,0 0,684 2710 0,20 15,7
1450 0,364 825 0,033 8,00 0,354 1650 0,064 15,0 0,342 2710 0,10 15,7
40c¢ 960 0,241 3981 825 0,022 8,00 0,235 4093 1650 0,043 15,0 0,227 4237 2710 0,068 15,7
725 0,181 825 0,016 8,00 0,176 1650 0,032 15,0 0,170 2710 0,051 15,7
2900 0,642 825 0,058 8,00 0,624 1650 0,11 15,0 0,614 2710 0,18 15,7
1450 0,321 825 0,029 8,00 0,312 1650 0,057 15,0 0,307 2710 0,092 15,7
45¢ 960 0,212 4518 825 0,019 8,00 0,207 4646 1650 0,038 15,0 0,203 arz2 2710 0,061 15,7
725 0,159 825 0,014 8,00 0,155 1650 0,028 15,0 0,152 2710 0,046 15,7
2900 0,576 825 0,052 8,00 0,549 1650 0,10 15,0 0,562 2710 0,17 15,7
1450 0,288 825 0,026 8,00 0,275 1650 0,050 15,0 0,281 2710 0,084 15,7
50¢ 960 0,191 5036 825 0,017 8,00 0,182 5281 1650 0,033 15,0 0,186 5157 2710 0,056 15,7
725 0,143 825 0,013 8,00 0,136 1650 0,025 15,0 0,140 2710 0,042 15,7
2900 0,565 825 0,051 8,00 0,543 1650 0,10 15,0 0,548 2710 0,16 15,7
1450 0,282 825 0,026 8,00 0,271 1650 0,049 15,0 0,274 2710 0,082 15,7
56¢ 960 0,187 5136 825 0,017 8,00 0,180 5345 1650 0,033 15,0 0,181 5296 2710 0,054 15,7
725 0,140 825 0,013 8,00 0,135 1650 0,024 15,0 0,136 2710 0,041 15,7
2900 0,507 825 0,046 8,00 0,477 1650 0,087 15,0 0,501 2710 0,15 15,7
1450 0,253 825 0,023 8,00 0,239 1650 0,043 15,0 0,251 2710 0,075 15,7
63c 960 0,168 5725 825 0,015 8,00 0,158 6076 1650 0,029 15,0 0,166 5783 2710 0,050 15,7
725 0,126 825 0,011 8,00 0,118 1650 0,022 15,0 0,124 2710 0,037 15,7
2900 0,452 605 0,030 8,00 0,430 1360 0,064 15,0 0,435 2710 0,13 15,7
1450 0,226 605 0,015 8,00 0,215 1360 0,032 15,0 0,218 2710 0,065 15,7
Tlc 960 0,150 6420 605 0,010 8,00 0,142 6752 1360 0,021 15,0 0,144 6660 2710 0,043 15,7
725 0,112 605 0,007 8,00 0,107 1360 0,016 15,0 0,108 2710 0,032 15,7
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SERIA K

PARAMETRY ZNAMIONOWE DLA PRZEKEADNI
PIECIOSTOPNIOWYCH WIELKOSCI K09 — K12

Pm - Moc pobierana (kW)
M2 - Moment obrotowy (Nm)
wyjéciowy
i - Doktadne przetozenie (1)
N2 - Wyjéciowa predkosé (obr/mi
obrotowa n)
fra - Sita poprzeczna (kN)
PRZEKLADNIE PIECIOSTOPNIOWE
Wej. K0951 K1051 K1251
Przetozenie ptr)edkosc
678 obrotowa N2 i M2 Pm fra N2 i M2 Pm fra N2 i M2 Pm fra
N1 (obr/min) (1) (Nm) (kW) (kN) (obr/min) (1) (Nm) (kW) (kN) (obr/min) (1) (Nm) (kw) (kN)
(obr/min)
2900
1450
125 960
725
2900
1450
140 960
725
2900 18,02 4110 8,16 34,0 17,38 7250 13,89 43,1 16,85 12100 22,47 61,3
160 1450 9,01 161 4110 4,08 34,0 8,69 167 7250 6,94 43,1 8,42 172 12100 11,23 61,3
960 5,97 4110 2,70 34,0 5,75 7250 4,60 43,1 5,58 12100 7,44 61,3
725 4,47 4110 2,03 34,0 4,32 7250 3,45 43,1 4,18 12100 5,58 61,3
2900 12,82 4300 6,07 34,0 12,82 7250 10,03 43,1 10,79 12100 14,39 61,3
1450 6,41 4300 3,04 34,0 6,41 7250 5,01 43,1 5,39 12100 7,19 61,3
200 960 4,24 226 4300 2,01 34,0 4,24 226 7250 3,32 43,1 3,57 238 12100 4,76 61,3
725 3,18 4300 1,51 34,0 3,18 7250 2,49 43,1 2,68 12100 3,57 61,3
2900 11,44 4110 5,18 34,0 11,17 7250 8,93 43,1 12,16 12100 16,22 61,3
1450 5,72 4110 2,59 34,0 5,59 7250 4,46 43,1 6,08 12100 8,11 61,3
250 960 3,79 254 4110 1,71 34,0 3,70 260 7250 2,96 43,1 4,03 269 12100 5,37 61,3
725 2,84 4110 1,29 34,0 2,77 7250 2,22 43,1 3,02 12100 4,03 61,3
2900 10,29 4300 4,88 34,0 10,16 7250 8,12 43,1 9,60 12100 12,81 61,3
1450 5,15 4300 2,44 34,0 5,08 7250 4,06 43,1 4,80 12100 6,40 61,3
280 960 3,41 282 4300 1,61 34,0 3,36 285 7250 2,69 43,1 3,18 302 12100 4,24 61,3
725 2,56 4300 1,21 34,0 2,52 7250 2,02 43,1 2,38 12100 3,18 61,3
2900 9,72 4300 4,61 34,0 9,14 7250 7,31 43,1 8,74 12100 11,65 61,3
1450 4,86 4300 2,30 34,0 4,57 7250 3,65 43,1 4,37 12100 5,83 61,3
320 960 3,22 298 4300 1,53 34,0 3,03 317 7250 2,42 43,1 2,89 332 12100 3,86 61,3
725 2,41 4300 1,14 34,0 2,27 7250 1,81 43,1 2,17 12100 2,89 61,3
2900 8,75 4110 3,97 34,0 7,78 7250 6,22 43,1 7,54 12100 10,05 61,3
1450 4,38 4110 1,98 34,0 3,89 7250 3,11 43,1 3,77 12100 5,03 61,3
360 960 2,90 331 4110 1,31 34,0 2,57 373 7250 2,06 43,1 2,50 385 12100 3,33 61,3
725 2,17 4110 0,98 34,0 1,93 7250 1,54 43,1 1,87 12100 2,50 61,3
2900 7,22 4110 3,27 34,0 7,00 7250 5,59 43,1 6,63 12100 8,84 61,3
1450 3,61 4110 1,64 34,0 3,50 7250 2,80 43,1 3,32 12100 4,42 61,3
400 960 2,39 402 4110 1,08 34,0 2,32 414 7250 1,85 43,1 2,19 437 12100 2,93 61,3
725 1,79 4110 0,81 34,0 1,74 7250 1,39 43,1 1,65 12100 2,20 61,3
2900 6,37 4300 3,02 34,0 6,16 7250 4,92 43,1 5,88 12100 7,84 61,3
1450 3,18 4300 1,51 34,0 3,08 7250 2,46 43,1 2,94 12100 3,92 61,3
450 960 2,11 455 4300 1,00 34,0 2,04 an 7250 1,63 43,1 1,95 493 12100 2,60 61,3
725 1,58 4300 0,75 34,0 1,53 7250 1,22 43,1 1,46 12100 1,95 61,3
2900 5,93 4300 2,81 34,0 5,63 7250 4,50 43,1 5,46 12100 7,28 61,3
1450 2,97 4300 1,41 34,0 2,82 7250 2,25 43,1 2,73 12100 3,64 61,3
500 960 1,96 489 4300 0,93 34,0 1,87 515 7250 1,49 43,1 1,81 531 12100 2,41 61,3
725 1,47 4300 0,70 34,0 1,40 7250 1,12 43,1 1,36 12100 1,81 61,3
2900 5,15 4110 2,33 34,0 5,12 7250 4,09 43,1 4,96 12100 6,62 61,3
1450 2,58 4110 1,17 34,0 2,56 7250 2,05 43,1 2,48 12100 3,31 61,3
560 960 1,71 563 4110 0,77 34,0 1,70 566 7250 1,35 43,1 1,64 584 12100 2,19 61,3
725 1,28 4110 0,58 34,0 1,27 7250 1,02 43,1 1,23 12100 1,64 61,3
2900 4,43 4110 2,01 34,0 4,46 7250 3,56 43,1 4,32 12100 5,76 61,3
1450 2,22 4110 1,00 34,0 2,23 7250 1,78 43,1 2,16 12100 2,88 61,3
630 960 1,47 655 4110 0,66 34,0 1,48 651 7250 1,18 43,1 1,43 671 12100 1,91 61,3
725 1,10 4110 0,50 34,0 1,11 7250 0,88 43,1 1,07 12100 1,43 61,3
2900 3,99 4110 1,81 34,0 4,01 7250 3,21 43,1 3,83 12100 5,11 61,3
1450 1,99 4110 0,90 34,0 2,01 7250 1,60 43,1 1,92 12100 2,56 61,3
700 960 1,32 27 4110 0,60 34,0 1,33 723 7250 1,06 43,1 1,27 7 12100 1,69 61,3
725 0,99 4110 0,45 34,0 1,00 7250 0,80 43,1 0,95 12100 1,27 61,3
2900 3,68 4300 1,74 34,0 3,70 7250 2,96 43,1 3,59 12300 4,86 61,3
1450 1,84 4300 0,87 34,0 1,85 7250 1,48 43,1 1,79 12300 2,43 61,3
800 960 1,22 789 4300 0,58 34,0 1,23 83 7250 0,98 43,1 1,19 809 12300 1,61 61,3
725 0,913 4300 0,43 34,0 0,919 7250 0,73 43,1 0,890 12300 1,21 61,3
2900 3,08 4300 1,46 34,0 3,21 7250 2,56 43,1 3,06 12100 4,09 61,3
1450 1,54 4300 0,73 34,0 1,60 7250 1,28 43,1 1,53 12100 2,04 61,3
900 960 1,02 940 4300 0,48 34,0 1,06 904 7250 0,85 43,1 1,01 946 12100 1,35 61,3
725 0,766 4300 0,36 34,0 0,796 7250 0,64 43,1 0,761 12100 1,01 61,3
2900 2,82 4110 1,28 34,0 2,96 7250 2,37 43,1 2,87 12300 3,89 61,3
1450 1,41 4110 0,64 34,0 1,48 7250 1,18 43,1 1,43 12300 1,94 61,3
10c 960 0,934 1028 4110 0,42 34,0 0,980 980 7250 0,78 43,1 0,949 1012 12300 1,29 61,3
725 0,701 4110 0,32 34,0 0,735 7250 0,59 43,1 0,712 12300 0,96 61,3
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SERIA K

PARAMETRY ZNAMIONOWE DLA PRZEKEADNI
PIECIOSTOPNIOWYCH WIELKOSCI K09 — K12

Pm - Moc pobierana (kw)
M2 - Moment obrotowy (Nm)
wyjéciowy
i - Doktadne przetozenie (1)
N2 - Wyjéciowa predkosé (obr/mi
obrotowa n)
fra - Sita poprzeczna (kN)
PRZEKLADNIE PIECIOSTOPNIOWE
Wej. K0951 K1051 K1251
Przetozenie ptr)edkosc . . .
678 obrotowa N2 i M2 Pm fra N2 i M2 Pm fra N2 i M2 Pm fra
N1 (obr/min) (1) (Nm) (kW) (kN) (obr/min) (1) (Nm) (kW) (kN) (obr/min) (1) (Nm) (kw) (kN)
(obr/min)
2900 2,60 4300 1,23 34,0 2,48 7250 1,98 43,1 2,54 12300 3,45 61,3
1450 1,30 4300 0,62 34,0 1,24 7250 0,99 43,1 1,27 12300 1,72 61,3
1ic 960 0,861 1115 4300 0,41 34,0 0,820 un 7250 0,66 43,1 0,842 1140 12300 1,14 61,3
725 0,646 4300 0,31 34,0 0,615 7250 0,49 43,1 0,631 12300 0,86 61,3
2900 2,44 4300 1,16 34,0 2,29 7250 1,83 43,1 2,37 12100 3,16 61,3
1450 1,22 4300 0,58 34,0 1,14 7250 0,91 43,1 1,18 12100 1,58 61,3
12c 960 0,807 1180 4300 0,38 34,0 0,757 1268 7250 0,60 43,1 0,783 1226 12100 1,04 61,3
725 0,605 4300 0,29 34,0 0,568 7250 0,45 43,1 0,588 12100 0,78 61,3
2900 1,96 4300 0,93 34,0 1,97 7250 1,58 43,1 1,91 12300 2,59 61,3
1450 0,98 4300 0,47 34,0 0,99 7250 0,79 43,1 0,95 12300 1,29 61,3
lac 960 0,650 1am 4300 0,31 34,0 0,653 1470 7250 0,52 43,1 0,632 1519 12300 0,86 61,3
725 0,488 4300 0,23 34,0 0,490 7250 0,39 43,1 0,474 12300 0,64 61,3
2900 1,77 4300 0,84 34,0 1,77 7250 1,42 43,1 1,69 12300 2,30 61,3
1450 0,884 4300 0,42 34,0 0,887 7250 0,71 43,1 0,847 12300 1,15 61,3
16¢c 960 0,585 1641 4300 0,28 34,0 0,588 1634 7250 0,47 43,1 0,561 1712 12300 0,76 61,3
725 0,439 4300 0,21 34,0 0,441 7250 0,35 43,1 0,421 12300 0,57 61,3
2900 1,67 4300 0,79 34,0 1,65 7250 1,32 43,1 1,60 12300 2,17 61,3
1450 0,833 4300 0,39 34,0 0,827 7250 0,66 43,1 0,801 12300 1,09 61,3
18¢c 960 0,551 174l 4300 0,26 34,0 0,547 1754 7250 0,44 43,1 0,530 1811 12300 0,72 61,3
725 0,413 4300 0,20 34,0 0,411 7250 0,33 43,1 0,398 12300 0,54 61,3
2900 1,50 4300 0,71 34,0 1,49 7250 1,19 43,1 1,42 12300 1,93 61,3
1450 0,750 4300 0,36 34,0 0,744 7250 0,59 43,1 0,710 12300 0,96 61,3
20c 960 0,496 1935 4300 0,24 34,0 0,493 1949 7250 0,39 43,1 0,470 2042 12300 0,64 61,3
725 0,372 4300 0,18 34,0 0,369 7250 0,30 43,1 0,353 12300 0,48 61,3
2900 1,37 4300 0,65 34,0 1,36 7250 1,09 43,1 1,30 12300 1,76 61,3
1450 0,684 4300 0,32 34,0 0,679 7250 0,54 43,1 0,649 12300 0,88 61,3
22c 960 0,453 218 4300 0,21 34,0 0,450 2134 7250 0,36 43,1 0,429 2236 12300 0,58 61,3
725 0,340 4300 0,16 34,0 0,337 7250 0,27 43,1 0,322 12300 0,44 61,3
2900 1,12 4300 0,53 34,0 1,13 7250 0,90 43,1 1,08 12300 1,47 61,3
1450 0,559 4300 0,26 34,0 0,566 7250 0,45 43,1 0,540 12300 0,73 61,3
25¢ 960 0,370 259 4300 0,18 34,0 0,375 2561 7250 0,30 43,1 0,358 2683 12300 0,49 61,3
725 0,277 4300 0,13 34,0 0,281 7250 0,22 43,1 0,268 12300 0,36 61,3
2900 1,06 4300 0,50 34,0 1,04 7250 0,83 43,1 1,00 12300 1,36 61,3
1450 0,531 4300 0,25 34,0 0,522 7250 0,42 43,1 0,502 12300 0,68 61,3
28¢ 960 0,351 2133 4300 0,17 34,0 0,345 2179 7250 0,28 43,1 0,332 2887 12300 0,45 61,3
725 0,263 4300 0,12 34,0 0,259 7250 0,21 43,1 0,249 12300 0,34 61,3
2900 0,969 4300 0,46 34,0 0,953 7250 0,76 43,1 0,917 12300 1,24 61,3
1450 0,485 4300 0,23 34,0 0,476 7250 0,38 43,1 0,459 12300 0,62 61,3
32c 960 0,321 2992 4300 0,15 34,0 0,315 3044 7250 0,25 43,1 0,304 3162 12300 0,41 61,3
725 0,241 4300 0,11 34,0 0,237 7250 0,19 43,1 0,228 12300 0,31 61,3
2900 0,791 4300 0,37 34,0 0,794 7250 0,63 43,1 0,764 12300 1,04 61,3
1450 0,395 4300 0,19 34,0 0,397 7250 0,32 43,1 0,382 12300 0,52 61,3
36¢ 960 0,262 3667 4300 0,12 34,0 0,263 3652 7250 0,21 43,1 0,253 3794 12300 0,34 61,3
725 0,196 4300 0,09 34,0 0,197 7250 0,16 43,1 0,190 12300 0,26 61,3
2900 0,716 4300 0,34 34,0 0,689 7250 0,55 43,1 0,686 12300 0,93 61,3
1450 0,358 4300 0,17 34,0 0,345 7250 0,28 43,1 0,343 12300 0,47 61,3
40c¢ 960 0,237 4048 4300 0,11 34,0 0,228 4208 7250 0,18 43,1 0,227 4226 12300 0,31 61,3
725 0,178 4300 0,08 34,0 0,171 7250 0,14 43,1 0,170 12300 0,23 61,3
2900 0,643 4300 0,30 34,0 0,599 7250 0,48 43,1 0,596 12300 0,81 61,3
1450 0,321 4300 0,15 34,0 0,299 7250 0,24 43,1 0,298 12300 0,40 61,3
45¢ 960 0,213 4512 4300 0,10 34,0 0,198 4842 7250 0,16 43,1 0,197 4862 12300 0,27 61,3
725 0,160 4300 0,076 34,0 0,149 7250 0,12 43,1 0,148 12300 0,20 61,3
2900 0,573 4300 0,27 34,0 0,539 7250 0,43 43,1 0,568 12100 0,76 61,3
1450 0,287 4300 0,14 34,0 0,270 7250 0,22 43,1 0,284 12100 0,38 61,3
50¢ 960 0,190 5060 4300 0,090 34,0 0,178 5380 7250 0,14 43,1 0,188 5110 12100 0,25 61,3
725 0,142 4300 0,067 34,0 0,134 7250 0,11 43,1 0,141 12100 0,19 61,3
2900 0,501 4110 0,23 34,0 0,496 7250 0,40 43,1 0,493 12100 0,66 61,3
1450 0,250 4110 0,11 34,0 0,248 7250 0,20 43,1 0,247 12100 0,33 61,3
56¢ 960 0,166 5793 4110 0,075 34,0 0,164 5845 7250 0,13 43,1 0,163 5879 12100 0,22 61,3
725 0,124 4110 0,056 34,0 0,123 7250 0,10 43,1 0,122 12100 0,16 61,3
2900 0,467 4300 0,22 34,0 0,443 7250 0,35 43,1 0,436 12300 0,59 61,3
1450 0,234 4300 0,11 34,0 0,221 7250 0,18 43,1 0,218 12300 0,30 61,3
63c 960 0,155 6207 4300 0,073 34,0 0,147 6548 7250 0,12 43,1 0,144 6657 12300 0,20 61,3
725 0,116 4300 0,055 34,0 0,110 7250 0,088 43,1 0,108 12300 0,15 61,3
2900 0,415 4300 0,20 34,0 0,399 7250 0,32 43,1 0,409 12300 0,56 61,3
1450 0,208 4300 0,10 34,0 0,199 7250 0,16 43,1 0,205 12300 0,28 61,3
Tlc 960 0,138 6980 4300 0,065 34,0 0,132 7276 7250 0,11 43,1 0,136 7083 12300 0,18 61,3
725 0,103 4300 0,049 34,0 0,099 7250 0,079 43,1 0,102 12300 0,14 61,3
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SERIA K

WYMIARY PRZEKLADNI TRZYSTOPNIOWYCH

q q1 T 5, A ‘W—JT .
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2|2 Q g o uL o
° o . H m2 - Sruby 4 otwory o) o e
— L~ ' - V) ustalajace 2s \4, | HS
4 ]l S SIS
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Walek
wejsciowy
wszystkie wpusty réwnolegte sa zgodne z norma DIN 6885
Wielko$é a a2 a3 b b0 c e f fo g2 h hl
K0332 100 28 32 110 115 11 120 143 152 140 100 16
K0432 120 35 37 130 130 16 145 168 171 140 112 13
K0532 130 30 45 130 150 15 157 170 192 180 132 5
K0632 140 30 45 120 160 20 170 176 208 180 140 13
K0732 165 40 55 150 200 27 200 210 263 212 180 25
K0832 180 55 70 180 233 30 230 256 309 250 212 15
K0931 240 75 75 240 295 35 290 340 395 300 265 10
K1031 270 95 95 280 360 40 340 390 455 360 315 41
K1231 330 115 110 350 420 45 400 470 540 400 375 65
Wielko$é k n no o] p3 q ql T2 S w7 z
K0332 333 38 38 60 167 63 159 111 11 63 0
K0432 361 38 40 75 187 71 179 111 11 78 2,5
K0532 410 40 40 83 217 80 219 111 14 87 4,5
K0632 430 55 48 90 233 90 229 111 14 94 5
K0732 492 60 55 105 288 112 265 115 18 109 5
K0832 622 76 76 120 341 132 330 160 23 124 5
K0931 710 100 100 150 420 160 355 195 27 154 5
K1031 856 110 115 175 513 200 423 233 34 180 5
K1231 987 120 120 205 590 225 476 286 39 210 5
Wielkodé Watek wejsciowy Srednica otworu drazonego watka wyjéciowego
di L1 L13 L14 t1l ul wil D m ml m2 m3 T U v3
K0332 | 16 k6 40 4 32 18 5 M5x0,8, 12 gt. 30 52,5 120 105 30,3 33,5 8 M10x50L
K0432 | 16 k6 40 4 32 18 5 M5x0,8, 12 gt. 35 66 150 132 35,3 38,5 10 M12x55L
K0532 | 19 k6 40 4 32 21,5 6 M6x1,0, 16 gt. 40 73 166 142 40,3 43,5 12 M16x70L
K0632 | 19 k6 40 4 32 21,5 6 M6x1,0, 16 gt. 40 80 180 156 40,3 43,5 12 M16x70L
K0732 | 24 k6 50 5 40 27 8 M8x1,25, 19 gt. 50 92,5 210 183 50,5 54 14 M16x70L
K0832 | 28 k6 60 5 50 31 8 M10x1,5, 22 gt. 60 105 240 210 60,5 64,5 18 M20x80L
K0931 | 38 k6 80 5 70 41 10 M12x1,75, 28 gt. 70 132,5 300 270 70,5 75 20 M20x80L
K1031 | 42 k6 110 10 70 45 12 M16x2,0, 36 gt. 80 155 350 313 80,5 85,5 22 M20x80L
K1231 | 55k6 110 10 90 59 16 M20x2,5, 42 gt. 100 180 410 373 100,5 | 106,5 28 M24x110L
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SERIA K

PNIOWYCH

WYMIARY PRZEKLADNI PIECIOSTO

w7
e ——
2t ] RN @) 7 b > g 19
] D i SC%# & ©
§ 2 - -
& =N Walek O
o3 P wejsciowy
= . v ~ 4 otwory [
| @ e " > 5 s B @) | Q| il
7T ‘ il > owmer NN nNe
s ‘ ‘ \ ¢ gwintowany A @f o K28
‘ ‘ l ‘ 2 m1 wil — ]
j‘_zj T UT <m—27 Sruby 5
b . V) ¥ usta\llgjqce v b Q
e
: a1t '
£ T
m ‘ m Srednica otworu waltu
wyjéciowego
wszystkie wpusty réwnolegte sa zgodne z norma DIN 6885
Wielko$é a a2 a3 b b0 c e f fo g2 g6 h h1
K0352 100 28 32 110 115 11 120 143 152 140 140 100 16
K0452 120 35 37 130 130 16 145 168 171 140 140 112 13
K0552 130 30 45 130 150 15 157 170 192 140 180 132 5
K0652 140 30 45 120 160 20 170 176 208 140 180 140 13
K0752 165 40 55 150 200 27 200 210 263 140 180 180 25
K0852 180 55 70 180 233 30 230 256 309 180 250 212 15
K0951 240 75 75 240 295 35 290 340 395 180 300 265 10
K1051 270 95 95 280 360 40 340 390 455 212 360 315 41
K1251 330 115 110 350 420 45 400 470 540 212 400 375 65
Wielko$é k n no (o] p3 q ql T2 s w7 z v2 v3
K0352 519 38 38 60 167 63 159 111 11 63 0 76 -
K0452 547 38 40 75 187 71 179 111 11 78 2,5 76 -
K0552 612 40 40 83 217 80 219 111 14 87 45 91 -
K0652 632 55 48 90 233 90 229 111 14 94 5 91 -
K0752 691 60 55 105 288 112 265 111 18 109 5 91 -
K0852 818 76 76 120 341 132 330 111 23 124 5 115 -
K0951 882 100 100 150 420 160 355 111 27 154 5 115 -
K1051 1030 115 110 175 513 200 423 115 34 180 5 140 155
K1251 1157 120 120 205 590 225 476 115 39 210 5 140 155
Wielkodé Walek wejsciowy Srednica otworu drazonego watka wyjéciowego
di L1 L13 L14 t1l ul wil D m ml m2 m3 T U v3
K0332 | 16 k6 40 4 32 18 5 M5x0,8, 12 gt. 30 52,5 120 105 30,3 33,5 8 M10x50L
K0432 | 16 k6 40 4 32 18 5 M5x0,8, 12 gt. 35 66 150 132 35,3 38,5 10 M12x55L
K0532 | 16 k6 40 4 32 18 5 M5x0,8, 12 gt. 40 73 166 142 40,3 43,5 12 M16x70L
K0632 | 16 k6 40 4 32 18 5 M5x0,8, 12 gt. 40 80 180 156 40,3 43,5 12 M16x70L
K0732 | 16 k6 40 4 32 18 5 M5x0,8, 12 gt. 50 92,5 210 183 50,5 54 14 M16x70L
K0832 | 19 k6 40 4 32 21,5 6 M6x1,0, 16 gt. 60 105 240 210 60,5 64,5 18 M20x80L
K0931 | 19 k6 40 4 32 21,5 6 M6x1,0, 16 gt. 70 132,5 300 270 70,5 75 20 M20x80L
K1031 | 24 k6 50 5 40 27 8 M8x1,25, 19 gt. 80 155 350 313 80,5 85,5 22 M20x80L
K1231 | 24 k6 50 5 40 27 8 M8x1,25, 19 gt. 100 180 410 373 100,5 | 106,5 28 M24x110L
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SERIA K

WYMIARY JEDNOSTKI Z WENTYLATOREM

Oznaczenie w kolumnie 10

Dla przektadni z zestawem wentylatora, nalezy wpisa¢ S w kolumnie 10 lub w przypadku stosowania przektadni z blokada ruchu wstecznego
M Kierunek obrotéw watu wyjsciowego zgodny z ruchem wskazéwek zegara

Kierunek obrotéw watu wyjsciowego przeciwny do ruchéw wskazéwek zegara

Wymiary jednostek chtodzonych wentylatorem

115
:
_ 0 @'
=3
Szczegoly konca
| e — wersji
standardowej
Wielkos$¢ 2B8 k L13 L15 L16 q
K0732 492 5 35 30 112
K0832 622 5 45 40 132
K0931 710 5 65 60 160
K1031 856 10 95 85 200
K1231 987 10 85 75 225
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SERIA K

MODUL BLOKADY RUCHU WSTECZNEGO PRZEKLADNI

Przektadnie wymienione ponizej moga by¢ wyposazone w wewnetrzng blokade ruchu wstecznego. Nie ma to wptywu na zewnetrzne wymiary
jednostki. Blokada ruchu wstecznego posiada wysokiej jakosci zapadki odsrodkowe, ktore nie zuzywaja sie, kiedy predkos¢ obrotowa watu
wejsciowego przekracza predkosc obrotowg zadziatania nmin. Aby zapewnic¢ prawidtowe dziatanie, wejSciowa predkos¢ obrotowa musi

przekraczac predkos¢ obrotowa zadziatania. Dotyczy temperatury otoczenia od -40°C do + 50°C.

Oznaczenie w kolumnie 10

Dla przektadni z zestawem wentylatora nalezy wpisa¢

@ dla kierunku obrotéw CCW (lub |Z] w przypadku stosowania przektadni z zestawem wentylatora)

dIa kierunku obrotéw CW  (lub EI w przypadku stosowania przektadni z
zestawem wentylatora)

Predkos$¢ obrotowa
zadziatania (‘n’ min)

Znamionowy blokujacy
moment obrotowy

Wielkos¢ (na watku wejsciowym) (T max)
1SCloWy (na watku wejsciowym)
(obr/min)

(Nm)
K0532 800 100
K0632 800 100
K0732 670 170
K0832 670 300
K0931 670 940
K1031 670 1260
K1231 550 2400

Przy sktadaniu zamdéwienia nalezy okresli¢ kierunek obrotu watka wyj$ciowego, patrzac od strony konca watka wyjsciowego (w sposob
pokazany na schemacie)

CW -

AC -

Swobodny ruch -

obrotowy

Zablokowany

Swobodny ruch -

obrotowy

Zablokowany

Zgodnie z ruchem
wskazoéwek zegara
Przeciwnie do
ruchu wskazéwek
zegara

Przeciwnie do
ruchu wskazéwek
zegara

Zgodnie z ruchem
wskazoéwek zegara
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SERIA K

OPCJE WALOW WYJSCIOWYCH

WAL WYJSCIOWY JEDNOSTRONNY

w7 (e} Otwor gwintowany
w
(@) (@) L
22 I R -2
1 1 )
© @ . ©
- — o
t
e Q] L1z L1
*f | — Wat wyjsciowy
S IPRC I
@) (@)
— ==
[P

wszystkie wpusty réwnolegte sa zgodne z norma DIN 6885

Wielko$é ad i L L11 L12 O t u w w7
K0332 25,015/ 25,002 60 47 3 40 110 28 8 M10 x 1,5, 22 gt. 63
K0432 30,015/ 30,002 75 56 3 50 135 33 8 M12 x 1,75, 28 gt. 78
K0532 35,018/ 35,002 88 66 3 56 153 38 10 M16 x 2, 36 gt. 87
K0632 40,018/ 40,002 101 76 3 70 171 43 12 M16 x 2, 36 gt. 94
K0732 50,018 / 50,002 123,5 95 3 80 206 53,5 14 M16 x 2, 36 gt. 109
K0832 60,030/ 60,011 150 114 3 100 240 64 18 M20 x 2,5, 42 gt. 124
K0931 70,030/ 70,011 171 135 3 110 291 74,5 20 M20 x 2,5, 42 gt. 154
K1031 90,035/ 90,013 212 172 5 140 347 95 25 M20 x 2,5, 42 gt. 180
K1231 110,035/110,013 253 213 5 180 418 116 28 M24 x 3, 55 gt. 210

WAL WYJSCIOWY DWUSTRONNY (SYMETRYCZNY)

Otwor Otwor
gwintowany © © gwintowany
w w
L & g 1T o & L
| T )
o> | @ —J (AN T}
| J
t
L11 | L12 | |} O © | | L12 | L1
F I —~ Wat wyjéciowy
@
ot ol
i i

wszystkie wpusty réwnolegte sa zgodne z norma DIN 6885
Wielko$¢ d i L L11 L12 O t u w
K0332 25,015/ 25,002 60 47 3 40 110 28 8 M10 x 1,5, 22 gt.
K0432 30,015/ 30,002 75 56 3 50 135 33 8 M12 x 1,75, 28 gt.
K0532 35,018/ 35,002 88 66 3 56 153 38 10 M16 x 2, 36 gt.
K0632 39,991/ 39,975 101 76 3 70 171 43 12 M16 x 2, 36 gt.
K0732 49,991 / 49,975 123,5 95 3 80 206 53,5 14 M16 x 2, 36 gt.
K0832 59,990/ 59,971 150 114 3 100 240 64 18 M20 x 2,5, 42 gt.
K0931 69,990/ 69,971 171 135 3 110 291 74,5 20 M20 x 2,5, 42 gt.
K1031 75,030/ 75,011 212 163 5 110 347 79,5 20 M20 x 2,5, 42 gt.
K1231 95,035/ 95,013 253 200 5 140 418 100 25 M20 x 2,5, 42 gt.
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SERIA K

PIERSCIENIE ZACISKOWE

Przektadnia wyposazona jest w pierscien zaciskowy umieszczony na drgzonym wale wyjSciowym w celu zapewnienia pewnego, zewnetrznego
potaczenia przektadni z watem napedzanym. PierScien zaciskowy jest elementem ciernym (bez wpustu), ktéry wywiera zewnetrzny nacisk
zaciskajacy na drazony wat wyjsciowy, co pozwala uzyska¢ mechaniczne pasowanie skurczowe pomiedzy dragzonym watem przektadni i watem
napedzanym. Parametry pierscienia zaciskowego z duzym zapasem spetniaja wymogi konieczne do przenoszenia momentéw obrotowych i
obcigzen zewnetrznych dziatajacych na przektadnie.

ZASADA DZIAELANIA

Pierscien zaciskowy sktada sie z kotnierza zabezpieczajacego, stozkowego pierscienia wewnetrznego i Srub zabezpieczajacych. Po dokreceniu
Srub zabezpieczajacych, kotnierz zabezpieczajacy i stozkowy piersciert wewnetrzny zostajg do siebie dociggniete i wywierajg nacisk
promieniowy na pierscien wewnetrzny, dzieki czemu uzyskuje sie potaczenie cierne pomiedzy drazonym watem przektadni i watem
napedzanym.

Powierzchnie stozkowe kotnierza zabezpieczajgcego i pierécienia wewnetrznego sg nasmarowane smarem Molykote 321R lub podobnym
smarem. Kat stozka uniemozliwia samoczynne zablokowanie, kotnierz zabezpieczajacy nie zakleszczy sie na pierscieniu wewnetrznym i mozna
go tatwo zdemontowac w razie koniecznosci.

Kiedy pierscien zaciskowy jest zacisniety, duze naciski stykowe pomiedzy powierzchniami stozkowymi oraz tbami $rub i ich gniazdami
zapewniaja hermetyczne uszczelnienie i eliminujg ryzyko korozji ciernej.

o w7
1 .
° = Sruba
zabezpieczajaca
y — [
mb5 g m4
L/ 5 o * 8
| 8 s Q 8
Strona | <t S
napedzanej I ‘ 8
maszyny |[{_ | %___& __l/____ ]

NN o ! ‘

—=] FEE | |

) \ :

4 e — 7‘ Wat dostarczany przez klienta |

[s2]
e
Qe Qe
m7 Q m6
-\
@ -
©
&
Uwaga; dostepna standardowo tylko dla tego ustawienia wyjscia jednostki, jezeli wyjScie jednostki znajduje sie po przeciwnej stronie,
prosimy o kontakt z naszym Biurem Technicznym
Moment
Wielko$é D D6 d7 f4 g4 m4 m5 m6 m7 o] ol w7 dokrecania
Srub Ta (Nm)

K03 30 30 50 2,5 88,5 31 20 36 25 60 86 91 29
K04 35 35 55 2,5 108 32 20 37 25 75 102 113 29
K05 40 40 60 3 108 36 20 41 25 83 112 118 29
K06 40 40 70 3,5 133 38 20 43 25 90 118 140 29
K07 50 50 80 6 133 36 30 41 35 105 136 152 35
K08 65 65 90 5 162 41 40 46 45 120 161 175 58
K09 75 75 100 5 192 55 40 60 55 150 195 210 58
K10 95 95 120 5 242 65 60 70 65 175 230 265 100
K12 105 105 140 5 242 85 60 90 75 205 280 295 160
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RAMIONA REAKCYJNE

a4 i

Oznaczenie w kolumnie 9

Oznaczenie w kolumnie 9

m Ramie reakcyjne po lewej @ Ramie reakcyjne po prawej

stronie stronie
Wymagane jest mocowanie
ramienia reakcyjnego za
pomoca obejmy
°
o
N N
v J
12
1
Wielko$¢ a4 d1 i 11 12 P R
10,5
K03 23,5 103 20 36 32 140 23
10,5
K04 30 103 20 36 32 160 23
16,5
K05 40 16.3 18 60 56 192 38
16,5
K06 45 16.3 25 60 56 200 38
16,5
K07 52,5 16.3 25 60 56 250 38
25,25
K08 60 24.75 30 80 70 300 45
25,25
K09 70 24.75 40 100 90 350 45
25,25
K10 74 24.75 45 100 90 450 45
38,25
K12 60 37.75 10 126 110 550 63

UWAGI: Zalecane jest, aby ramig reakcyjne bylo zamontowane po stronie jednostki przylegtej do maszyny napedzanej. Zalecane jest stosowanie $ruby pasowanej.
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WYMIARY - KOLNIERZE B5 (D)

WielkosSci K09 do K12

8 otworéw
osrl

Oznaczenie w kolumnie 9

Kotnierz wyjsciowy B5 (D) po lewej stronie

Oznaczenie w kolumnie 9

Kotnierz wyj$ciowy B5 (D) po prawej stronie

f1

WielkosSci KO3 do K08

ad
L Otwor
H [ gwintowany
L
== = N '
[onine] [ oo} —
//ﬁ P \\\ /// T \\\ } e B "y =
S s 1 2| 3 2N 3
/) 7 S
== = L12 | L1l .
= i
~ Wat wyj$ciowy
et
P2
]
Wielko$¢ gal ad gbl cl gel fl h m @sl
K03 160 144 11%0 10 130 35 100 45° 9
130 .
K04 200 190 P 12 165 35 112 45 11
180 .
K05 250 189 6 16 215 4 132 45 14
180 .
K06 250 220 o 18 215 4 140 45 14
230 .
K07 300 247 5 18 265 4 180 45 14
250 .
K08 350 285 ~ 18 300 5 212 45 18
350 .
K09 450 351 A 20 400 5 265 225 18
350 .
K10 450 4105 A 22 400 5 315 225 18
350 .
K12 450 4105 A 22 400 5 375 225 18
Wat wyjsciowy
Wielkos¢ .
d 2 L L1l (12 o 1 u v
K0332 | 25,015/25,002 26 a7 3 20 110 28 8 M10x 1,5, 22 gf.
K0432 | 30,015/30,002 20 56 3 50 135 33 8 M12x 1,75, 28 gt.
K0532 | 35,018/ 35,002 a7 6 3 60 153 38 10 M16 x 2, 36 gf.
K0632 | 40,018/ 40,002 21 76 3 70 171 23 2 M16 x 2, 36 gf.
K0732 | 50,018/50,002 64 95 3 80 206 535 14 M16 x 2, 36 gf.
K0832 | 60,030/ 60,011 75 114 3 100 240 64 18 M20 x 2,5, 42 gf.
K0931 | 70,030/70,011 %0 135 3 110 291 745 20 M20 x 2,5, 42 gf.
K1031 | 90,035/90,013 112 172 5 140 347 95 25 M20 x 2,5, 42 gf.
K1231 | 110,035/110,013 | 150 213 5 180 218 116 28 M24 x 3, 55 gf.
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WYMIARY - KOLNIERZE B14 (C)

K03, K04 i KO8

——

*:{

K05

K06

(&} (@)
&
N \
N N
T B
s s L % @ e
Lq g
O o ¢ o
@) @)
Czop wewnetrzny Gniazdo zewnetrzne
KO3 - K07 KO8 - K12
) - ar h7 Czop Gniazdo
Wielkos¢ ge5 F7 02 Q  czopa 2R H7 f =
107 PCD
K03 ($rednica kota 6 otworéw M8 x 1,25, 12 gt. 55 122 85 2,5
podziatowego)
130 PCD
K04 ($rednica kota 6 otworéw M8 x 1,25, 12 gt. 70 146 105 2,5
podziatowego)
125 PCD
K05 ($rednica kota 6 otworéw M10 x 1,5, 17 gt. 75 150 105 3,0
podziatowego)
150 PCD
K06 ($rednica kota 6 otworéw M10 x 1,5, 17 gt. 83 180 130 3,5
podziatowego)
150 PCD
K07 ($rednica kota 8 otworéw M10 x 1,5, 17 gt. 95 180 130 6,0
podziatowego)
195 PCD
K08 ($rednica kota 6 otworéw M12 x 1,75, 20 gt. 115 220 150 5,0
podziatowego)
230 PCD
K09 ($rednica kota 5 otworéw M16 x 2,0, 27 gt. 145 260 180 6,0
podziatowego)
280 PCD
K10 ($rednica kota 8 otworéw M16 x 2,0, 27 gt. 170 310 210 7,0
podziatowego)
280 PCD
K12 ($rednica kota 9 otworéw M16 x 2,0, 27 gt. 200 310 210 7,0
podziatowego)
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WYMIARY STANDARDOWE
MONTAZ

MONTAZ NA WALE - SZCZEGOLY DOTYCZACE WALU DOSTARCZANEGO PRZEZ KLIENTA

qg @ﬂ — ‘ R
S — - o . e
‘ " |

m

‘ Tuleja dystansowa do watkiem 13 ‘ 14
H T bez stopnia oparcia nie jest ~—

da

—= H J dostarczana w dostawie 12 L#,

A4
Pokrywa ochronna

Wielko$¢ d da | 11 12 13 14 15 m N R T u ul
K03 29,993/ 29,6 82 45 15 70,3 3 23 M10x 1,5 15Nm 0,8R 26,0 8,000/ 0,16
29,980 70,0 22 gt. 25,8 7,964 0,25R

K04 34,991/ 34,6 109 60 20 90,5 3 23 M12 x 1,75, | 20 Nm 0,8R 30,0 10,000/ 0,16
34,975 90,0 30 gt. 29,8 9,964 0,25R

K05 39,991/ 39,6 112 60 20 92,5 3 30 M16 x 2, 45 Nm 0,8R 35,0 12,000/ 0,4
39,975 92,0 38 gt. 34,8 11,957 | 0,25R

K06 39,991/ 39,6 126 75 25 100,5 3 30 M16 x 2, 45 Nm 0,8R 35,0 12,000/ 0,4
39,975 100,0 38 gt. 34,8 11,957 | 0,25R

K07 49,991/ 49,6 153 90 30 130,5 3 30 M16 x 2, 45 Nm 0,8R 44,5 14,000/ 0,4
49,975 130,0 38 gt. 44,3 13,957 | 0,25R

K08 59,990/ 59,6 173 90 30 148,5 3 37 M20x 2,5, 85 Nm 0,8R 53 18,000/ 0,4
59,971 148,0 42 gt. 52,8 17,957 | 0,25R

K09 69,990/ 69,6 232 105 35 161,5 3 38 M20 x 2,5P 85 Nm 0,8R 62,5 20,000/ 0,6
69,971 161,0 42 gt. 62,3 19,948 0,4R

K10 79,990/ 79,6 275 120 40 188,5 5 37 M20 x 2,5P 85 Nm 0,8R 71 22,000/ 0,6
79,971 188,0 42 gt. 70,8 21,948 0,4R

K12 99,988/ 99,6 327 150 50 238,5 10 46 M24 x 3 200 Nm 0,8R 90 28,000/ 0,4
99,966 238,0 50 gt. 89,8 27,948 0,4R

Instrukcje dotyczace montazu

Spryska¢ otwor watka drazonego i wspoétpracujaca Srednice watka wyjsciowego srodkiem Rocol DFSM lub innym Srodkiem w sprayu o
podobnych parametrach, zapobiegajacym zacieraniu sie wspotpracujacych elementow.

Spasowac wpust z watkiem.

Zatozyc¢ pierScien sprezynujacy zabezpieczajacy na tuleje wyjsciowa.

Zatozyc¢ rurke dystansowa tylko w przypadku, gdy watek wyjSciowy nie ma oparcia. Nastepnie, zamontowac¢ watek wyjSciowy w tulei
wyjsciowej.

Zabezpieczy¢ za pomocg podktadki i Sruby. Dokrecié momentem o wartosci podanej w kolumnie N powyzszej tabeli.

Zatozy¢ pokrywe ochronna.

2
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WYMIARY STANDARDOWE
DEMONTAZ

SPOSOB DEMONTAZU Z WALU

*Czesci Dostarczane Przez Klienta

i:
T

]
"(‘
ﬁ
Q@l
|
ar

Wielko$¢ c4 c5 c6 c7 D d2 d3 d4 12 m mil t u
K03 5 3,00 15 17 30 13 29,9 20,8 130 3 M16 x 1,5, 33 8
K04 5 3,00 15 17 35 13 34,9 25,2 160 3 M16 x 1,5, 38 10
K05 5 4,00 20 23 40 20 39,9 29,9 190 3 M24 x 1,5 43 12
K06 5 4,00 20 23 40 20 39,9 29,9 190 3 M24 x 1,5 43 12
K07 5 4,00 20 23 50 20 49,9 39,0 220 3 M24 x 1,5 53,5 14
K08 8 5,00 24 27 60 26 59,9 47,4 250 5 M30x 1,5 64 18
K09 8 6,05 24 27 70 26 69,9 56,4 310 5 M30x 1,5 74,5 20
K10 8 6,00 24 27 80 26 79,9 65,5 360 5 M30x 1,5 95 22
K12 8 8,00 30 34 100 32 99,9 84,1 420 5 M36 x 1,5 116 28
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SPECYFIKACJE WAGOWE DO WYSYtLEK

WIELKOSC PRZEKELADNI |
ILOSC STOPNI

K0332
K0352
K0432
K0452
K0532
K0552
K0632
K0652
K0732
K0752
K0832
K0852
K0931
K0951
K1031
K1051
K1231
K1251

WERSJA PRZEKEADNI

=
[=2]
N
FN
N
[y
N
©
w
N
N
w
N
o
al
-
(o]
s
~
o

113 139 174

=
©
i
w
[=]
(=]
w
N
[y
N
a
o]
N
oo
(5]

WAL WYJISCIOWY 0,7 0,7 1,1 1,1 13 13 18 18 35 35 6.1 61 | 108 | 108 | 185 | 185 | 34,6 | 346
KOLNIERZ W YJSCIOWY 13 13 238 238 4 4 54 54 7 7 15 15 17 17 26 26 26 26
o Bez silnika 16 25 21 30 44 52 70
© Z silnikiem 21 29 26 35 48 56 75
. Bez silnika 16 24 21 30 44 52 70
~ Z silnikiem 22 31 28 36 50 58 76
< Bez silnika 16 25 22 30 31 44 39 52 58 70 | 114 | 139 | 167 | 197 321 481
8 Z silnikiem 26 34 31 40 41 54 49 62 67 80 123 | 148 | 176 | 206 331 491
@ Bez silnika 16 25 22 30 31 44 39 52 58 70 | 114 | 139 | 167 | 197 321 481
3 Z silnikiem 27 36 33 41 42 55 50 63 69 81 125 | 150 | 178 | 208 332 492
» Bez silnika 17 26 22 31 32 45 40 53 59 71 | 1124 | 140 | 167 | 198 322 482
s Z silnikiem 31 39 36 44 46 58 54 66 72 85 127 | 153 | 180 | 211 336 496
. Bez silnika 17 26 22 31 32 45 40 53 59 71 | 114 | 140 | 167 | 198 322 482
& Z silnikiem 32 40 37 45 47 59 55 67 73 86 128 | 154 | 181 | 212 337 497
S Bez silnika 18 23 35 43 61 116 | 142 | 169 | 200 | 293 | 325 | 427 | 485
S Z silnikiem 42 47 59 67 85 140 | 166 | 193 | 224 | 317 | 349 | 451 | 509
z Bez silnika 18 23 35 43 61 116 | 142 | 169 | 200 | 293 | 325 | 427 | 485
4 Z silnikiem 45 34 66 74 92 147 | 173 | 200 | 231 | 324 | 356 | 458 | 516
Q Bez silnika 63 19 172 206 | 327 | 430 | 487
z a Z silnikiem 111 167 220 344 | 375 | 478 | 535
E z Bez silnika 63 19 172 206 | 327 | 430 | 487
2 3 Z silnikiem 115 171 224 348 | 379 | 482 | 539
gz Bez silnika 124 177 301 436
g 3 Z silnikiem 219 272 396 531
=z Bez silnika 124 177 301 436
S Z silnikiem 237 290 414 549
g Bez silnika 190 314 448
3 Z silnikiem 357 481 615
a Bez silnika 190 314 448
& Z silnikiem 371 495 629
a Bez silnika 194 318 453
< Z silnikiem 426 550 685
g Bez silnika 196 322 457
N Z silnikiem 485 609 744
E Bez silnika 198 322 457
& Z silnikiem 520 644 779
g Bez silnika 471
& Z silnikiem 856
g Bez silnika 471
& Z silnikiem 981
g Bez silnika 471
& Z silnikiem 1071
WSZYSTKIE CIEZARY PODANO W KG WSZYSTKIE CIEZARY PODANO BEZ OLEJU
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WAZNE INFORMACJE

Informacje dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania produktu

Informacja og6lna - Ponizsze informacje sg wazne dla zapewnienia bezpieczenstwa. Pracownicy uczestniczacy w doborze urzadzen przenoszenia mocy,
odpowiedzialni za projektowanie maszyn w ktérych przektadnie beda zastosowane, oraz pracownicy uczestniczacy w instalacji, uzytkowaniu i konserwacji musza
by¢ zaznajomieni z tymi informacjami.

Nasze urzadzenia beda dziataty bezpiecznie pod warunkiem, ze beda dobrane, zainstalowane, uzytkowane i konserwowane w prawidtowy sposéb. Tak samo jak w
przypadku wszystkich urzadzen do przenoszenia mocy, w celu zapewnienia bezpieczenstwa eksploatacji nalezy stosowac srodki ostroznosci wskazane w
ponizszych paragrafach.

Potencjalne zagrozenia niekoniecznie wymienione sg w kolejno$ci okre$lajacej wage zagrozenia, poniewaz poziom zagrozenia zmienia sie w zaleznosci od
okreslonych okoliczno$ci. Z tego wzgledu, wazne jest aby w cato$ci przeanalizowa¢ liste potencjalnych zagrozen:

1) Pozar/Eksplozja
(a) W przektadniach tworza sie pary i mgly olejowe. Dlatego, stosowanie otwartego ognia w poblizu otworéw przektadni jest niebezpieczne ze wzgledu na
ryzyko pozaru lub eksplozji.
(b) W przypadku pozaru lub powaznego przegrzania (powyzej 300 °C), niektore materiaty (guma, tworzywa sztuczne, itp.) moga ulegaé rozpadowi i wytwarzaé
opary. Nalezy zachowa¢ ostroznos$¢, aby unikna¢ wystawienia na dziatanie oparéw. PozostatoSci spalonych lub przegrzanych tworzyw sztucznych/materiatow
gumowych nalezy przenosi¢ stosujagc gumowe rekawice ochronne.

2) Ostony - Walki obrotowe i sprzegta musza by¢ ostoniete w celu wyeliminowania ryzyka zetkniecia sie z obrotowymi elementami lub wciagniecia ubrania
pracownika w maszyne. Ostony musza mie¢ sztywng konstrukcje i musza byc¢ stabilnie zamocowane.

3) Hafas - Szybkoobrotowe przekfadnie i maszyny napedzane z uzyciem przektadni moga generowaé hatas, ktérego poziom jest szkodliwy dla stuchu w przypadku
przedtuzonego wystawienia na jego dziatanie. W takich przypadkach, nalezy zapewni¢ ochraniacze stuchu dla pracownikéw. Nalezy zwr6ci¢ sie do dziatu
odpowiedzialnego za przepisy dotyczace zatrudnienia w celu ograniczenia narazenia pracownikéw na dziatanie hatasu.

4) Podnoszenie - Jezeli przektadnie sa w nie wyposazone (dotyczy wigkszych jednostek), podnoszenie nalezy wykonywac tylko z uzyciem punktéw podnoszenia
lub $rub oczkowych (pozycje punktéw podnoszenia podano w instrukcji uzytkowania i obstugi lub na ogélnych rysunkach zestawieniowych). Nieprzestrzeganie
nakazu stosowania zalecanych punktéw podnoszenia moze doprowadzi¢ do obrazen ciata pracownikéw i/lub uszkodzenia urzadzenia lub maszyn znajdujacych
sie w poblizu. Nalezy zachowywac bezpieczng odlegto$¢ od podniesionego urzadzenia.

5) Srodki smarne i smarowanie
(a) Przedtuzony kontakt ze $rodkami smarnymi moze by¢ szkodliwy dla skéry. Podczas stosowania $rodkdw smarnych nalezy przestrzegac instrukcji
okreslonych przez ich producenta.

(b) Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢ stan nhasmarowania urzadzen. Nalezy przeczyta¢ i stosowac sie do wszelkich instrukcji podanych na tabliczce
dotyczacej smarowania i w dokumentacji dotyczacej instalacji i konserwacji. Nalezy przestrzegac instrukcji podanych na etykietach ostrzegawczych. W
przeciwnym razie, moze doj$¢ do mechanicznego uszkodzenia urzadzenia, a w ekstremalnych przypadkach, do obrazen ciata pracownikéw.

6) Urzadzenia elektryczne - Nalezy stosowaé sie do ostrzezen o zagrozeniach umieszczonych na urzadzeniach i odigczaé zasilanie przed rozpoczeciem prac
dotyczacych przektadni lub wspéipracujacych urzadzen, aby zapobiec przypadkowemu uruchomieniu urzadzenia.

7) Instalacja, konserwacja i przechowywanie
(a) W przypadku, gdy urzadzenie ma by¢ przechowywane w magazynie, przez okres diuzszy niz 6 miesiecy, przed instalacja lub uruchomieniem, nalezy
skonsultowa¢ sie z Biurem Technicznym w kwestii spetnienia specjalnych wymogéw dotyczacych zabezpieczenia urzadzenia. Jezeli nie zostato to uzgodnione,
urzadzenie musi by¢ przechowywane w budynku zabezpieczonym przed ekstremalnymi temperaturami i wilgocia, aby zapobiec pogorszeniu jego stanu
technicznego.

Elementy obrotowe (kota zebate i watki) nalezy raz na miesiac obréci¢ o kilka obrotéw (aby zapobiec zjawisku Brinella - powstawaniu na biezniach tozysk
kulkowych odciskéw, spowodowanych naciskiem nieruchomych kulek).

(b) Zewnetrzne elementy dostarczanych przektadni moga by¢ zabezpieczone za pomoca materiatléw zabezpieczajacych, tj. owiniete woskowa tasma
zabezpieczajaca lub pokryte warstwa woskowego $rodka zabezpieczajgcego. Podczas usuwania tych materialtdw nalezy nosi¢ rekawice ochronne. Tasme
zabezpieczajaca mozna usuwac recznie, a warstwe $rodka zabezpieczajacego za pomoca rozpuszczalnika (benzyny ekstrakcyjnej).

Srodki zabezpieczajace natozone na wewnetrzne czeéci przekladni nie wymagajg usuniecia przed rozpoczeciem eksploatacii.
(c) Instalacja musi by¢ wykonywana zgodnie z instrukcjami producenta i musi by¢ przeprowadzana przez odpowiednio wykwalifikowany personel.

(d) Przed rozpoczeciem prac dotyczacych przektadni lub wspétpracujacych urzadzen, nalezy odtaczy€ zasilanie i upewnic sie, ze system nie jest obcigzony, aby
wyeliminowac ryzyko jakiegokolwiek nieoczekiwanego ruchu maszyny. W razie koniecznosci, nalezy zapewni¢ mechaniczne $rodki uniemozliwiajace ruch lub
obrot elementéw maszyny. Po zakoniczeniu prac, nalezy koniecznie zdemontowac takie elementy zabezpieczajace.

(e) Nalezy zapewnic¢ prawidtowa konserwacje eksploatowanych przektadni. Do wykonywania napraw i prac konserwacyjnych, nalezy stosowac tylko
odpowiednie narzedzia i zatwierdzone przez nas czesci zamienne. Przed demontazem urzadzenia lub rozpoczeciem prac konserwacyjnych nalezy zapoznaé
sie z trescia Instrukcji dotyczacej konserwacji.

8) Gorace powierzchnie i Srodki smarne
(a) Podczas pracy, przektadnie moga nagrzewac sie do tego stopnia, ze moga powodowac oparzenia skéry w przypadku dotkniecia. Nalezy zachowywac
ostroznos$¢, aby uniknaé przypadkowego dotknigcia takich powierzchni.

(b) Po diuzszym okresie dziatania, Srodek smarny w przekladniach i ukladach smarowania moze nagrza¢ sie do takiej temperatury, ze moze spowodowac
oparzenia. Przed rozpoczeciem prac serwisowych lub regulacji, nalezy odczeka¢ az urzadzenie ostygnie.

9) Dobdr i konstrukcja
(a) W przypadku, gdy przektadnie wyposazone sa w blokade ruchu wstecznego, nalezy zapewni¢ systemy rezerwowe na wypadek awarii blokady, ktéra moze
spowodowac zagrozenie dla personelu lub uszkodzenie urzadzenia.

(b) Urzadzenia napedowe i napedzane musza by¢ odpowiednio dobrane, aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie kompletnej instalacji i uniemozliwi¢ wystepowanie
krytycznych predkosci obrotowych, drgan skretnych, itp.

(c) Urzadzenie nie moze by¢ eksploatowane w $rodowisku lub przy predkosciach obrotowych, mocach, momentach obrotowych lub obcigzeniach zewnetrznych
wykraczajacych poza zakres znamionowych parametréw konstrukcyjnych.

(d) Poniewaz udoskonalenia konstrukcji sa wprowadzane w spos6b ciagly, zawarto$¢ tego katalogu nie moze by¢ uznawana za wigzaca w odniesieniu do
danych szczegétowych, a rysunki i parametry jednostek podlegajg zmianom bez uprzedniego powiadomienia.

Powyzsze instrukcje zostaty opracowane na podstawie aktualnego stanu wiedzy i naszej najlepszej oceny potencjalnych zagrozen wystepujacych przy eksploatacji
przektadni.

Wszelkie dodatkowe informacje lub wymagane wyjasnienia mozna uzyskac po skontaktowaniu sie z naszym Biurem Technicznym.
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DANE KONTAKTOWE

AUSTRALIA

Radicon Transmission
(Australia) PTY Ltd

Australia
Tel: +61 421 822 315

EUROPA

Benzler TBA BV
Jachthavenweg 2
NL-5928 NT Venlo

Niemcy
Tel: 0800 350 40 00
Fax: 0800 350 40 01

Wtochy
Tel: +39 02 824 3511

Holandia i reszta Europy
Tel:  +3177 3245900

Fax: +3177 32459 01

INDIE

Elecon. Engineering
Company Ltd.
Anand Sojitra Road
Vallabh Vidyanagar
388120 Gujarat

India

Tel:  +912692 236513
Fax: +912692 227484

DANIA

Benzler Transmission A/S
Dalager 1

DK-2605 Brgndby,

Dania

Tel:  +4536 340300
Fax: +4536 7702 42

FINLANDIA

Oy Benzler AB

Vanha Talvitie 3C
F1-00580 Helsingfors,
Finlandia

Tel:  +358 9340 1716
Fax: +358 10 296 2072

SZWECJA | NORWEGIA

AB Benzlers
Porfyrgatan

254 68 Helsingborg
Szwecja

Tel:  +46 4218 6800
Fax: +46 42218803

TAJLANDIA

Radicon Transmission
(Thailand) Ltd

700/43 Moo 6

Amata Nakorn Industrial Estate
Tumbol Klongtumru

Muang,

Chonburi

20000

Tajlandia

Tel:  +66 3845 9044
Fax: +66 3821 3655

www.benzlers.com

www.radicon.com

WIELKA BRYTANIA

Radicon Transmission UK Ltd
Unit J3

Lowfields Business Park,
Lowfields Way, Elland

West Yorkshire, HX5 9DA

Tel:  +44 1484 465 800
Fax: +44 1484 465 801

USA

Radicon Drive Systems, Inc.
2475 Alft Lane

Elgin

Chicago

Illinois

60124

USA

Tel: +1 847 593 9910

Fax: +1 847 593 9950




benzlers*
radicon®

Benzlers

Dania +45 36 340300
Finlandia +358 9 3401716
Niemcy +49 800 3504000
Wtochy +39 02 824 3511
Szwecja +46 42 186800
Holandia +31 77 3245900
www.benzlers.com

Radicon

Tajlandia +66 38459044

Wielka Brytania +44 1484 465800
USA +1 847 5939910
www.radicon.com




