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BEZPECNOSTI VYROBKU

Bezpeénostni informace o vyrobku D 0 L EZITE I N FO RMAC E

VSeobecné - Nasledujici informace jsou dllezité k zajisténi bezpecnosti. Musi byt poskytnuty osobam, podilejicim se na vybéru zafizeni
pro prenos vykonu fady M, C, F a K, pracovnikiim odpovédnym za konstrukci stroje, do kterého ma byt toto zafizeni vestavéno a osobam
zainteresovanym na instalaci, provozu a udrzbé zafizeni.]

Toto zafizeni zajistuje bezpecny provoz, pokud bude fadné vybrano, nainstalovano, provozovano a bude na ném provadéna potfebna udrzba.
Stejné jako u vSech ostatnich zafizeni pro pfenos vykonu je k zajisténi bezpecnosti nutno dodrzovat odpovidajici bezpeénostni pokyny.

Potencialni rizika - Tato rizika nejsou nutné uvedena v poradi podle jejich zavaznosti, protoZe se mira rizika méni podle konkrétnich okolnosti.
Proto je dulezité, abyste si prostudovali vSechny nize uvedené informace:

1)

9)

Pozar a vybuch
(a) V prevodovych jednotkach vznika olejova mlha a vypary. Proto je v blizkosti otvord pfevodovky nebezpecné pouzivat otevieny oheri.

(b) V pfipadé pozaru nebo velkého prehfivani (teplota prekroci 300 °C), muze dochazet k rozkladu nékterych materiald (pryz, plasty, atd.)
a vzniku vyparud. Vyvaruijte se styku s vypary. Pfi manipulaci se zbytky plastl a pryZe po pozaru nebo nadmérném zahfivani je nutno
pouZzivat pryZzové rukavice.

(c) Je-li zafizeni spravné nainstalovano a obsluhovano, splfiuje pozadavky normy 94/9/EC ATEX 100a, jak je uvedeno na tovarnim $titku. PFi
nedodrzeni pokynd mize dojit k vaznému nebo smrtelnému zranéni.

Ochranné kryty - Otacejici se hiidele a spojky musi byt zabezpeceny ochrannymi kryty, aby nemohlo dojit k fyzickému kontaktu nebo
zachyceni odévu pracovnikd. Kryty musi mit odolnou konstrukci a musi byt pevné uchyceny.

Hluk - Strojni zafizeni, vybavena vysokorychlostnimi a béZnymi pfevodovkami mohou vytvaret hladiny hluku, které pfi del$i expozici mohou
zpUsobit poskozeni sluchu. Za téchto okolnosti musi byt pracovnikiim poskytnuty chrani¢e sluchu.

Zvedani - Pfi zvedani pouzivejte vyhradné zvedaci body nebo Srouby s okem, pokud jsou k dispozici (u vétSich jednotek) (polohu zvedacich
bodu naleznete v pfirucce k udrzbé nebo na obecném dispozi¢nim vykrese). Nebudou-li pfi zvedani pouzity tyto body, muze dojit ke zranéni
osob nebo poskozeni vyrobku &i okolniho prostredi. Zdrzujte se mimo zavéSena bfemena.

Maziva a mazani
(a) Dlouhodoby styk s mazivy mdze mit negativni vliv na pokozku. Pfi manipulaci s mazivy je tfeba dodrzovat pokyny vyrobce.

(b) Pfed uvedenim do provozu je nutno zkontrolovat stav promazani zafizeni. Pfectéte si a provedte vSechny pokyny uvedené na §titku s
informacemi o mazani a v pfiruckach tykajicich se instalace a udrzby. Vénujte pozornost véem vystraznym &titkdim. V opaéném pfipadé
by mohlo dojit k mechanickému poskozeni a v meznich pfipadech k ohrozeni bezpeénosti pracovniku.

Elektrické vybaveni - Vénujte pozornost vystraznym informacim, které jsou uvedeny na elektrickém vybaveni. Pfed praci na pfevodovce a
souvisejicich zafizenich odpojte elektrické napajeni, aby nemohlo dojit k nechténému spusténi stroje.

Instalace, udrzba a skladovani

(a) Bude-li zafizeni skladovano po dobu prekracujici 6 mésicl, musi byt pfed instalaci nebo uvedenim do provozu mistni technici seznameni
se zvlastnimi pozadavky na konzervaci. Pokud nebude dohodnuto jinak, musi byt zafizeni skladovano ve vnitfnich prostorach chranénych
pred extrémnimi teplotami a vlhkosti, aby nedoslo k jeho poSkozeni.

Rotacéni souc¢asti (ozubena kola a hfidele) je nutno jednou za mésic protocit o nékolik otacek (aby nedoslo k unavovému poskozeni
loZisek).

(b) Vnéjsi soucasti pfevodovky mohou byt dodany chranéné konzervaénimi materialy, a to zabalenim pomoci povoskované pasky nebo
povoskované félie. Pri odstrariovani téchto materiald je tfeba pouzivat rukavice. Pasku Ize odstranit ruéné, zatimco félii pomoci lihu jako
rozpoustédla.

Konzervaéni pfipravky nanesené na vnitfni dily pfevodovych jednotek neni nutné pfed uvedenim do provozu odstranit.
(c) Montaz musi byt provedena podle pokynl vyrobce pracovniky s odpovidajici kvalifikaci.

(d) Pfed zahajenim prace na pfevodovce nebo souvisejicim vybaveni zkontrolujte, zda byla uvolnéna veskera zatéz systému, aby nedoslo
k pohybu stroje. Navic je nutno odpoijit zdroj napajeni. Podle potfeby pouZijte mechanické prostfedky jako prevenci pohybu nebo otaceni
stroje. Po dokonéeni prace nezapomerite tyto prostfedky odstranit.

(e) Zajistéte Fadnou udrzbu prevodovek béhem provozu. Pfi opravach a udrzbé pouZivejte pouze spravné nastroje a schvalené nahradni dily.
Pfed zahajenim demontaze nebo udrzby si prostudujte pfiru¢ku k udrzbé.

Horké povrchy a maziva

(a) Béhem provozu mohou prevodové jednotky dosahovat teplot, pfi kterych vznikaji popaleniny. Davejte pozor, abyste se nechténé takovych
povrch( nedotkli.

(b) Po delsi dobé provozu maze mazivo v pfevodovych jednotkach a mazacich systémech dosahnout teploty, ktera zpusobi popaleniny. Pred
zahajenim servisu nebo sefizovani nechejte zafizeni zchladnout.

Vybér a konstrukce

(a) Jsou-li pfevodové jednotky vybaveny funkci blokovani zpétného chodu (zpé&tnou brzdou), zajistéte zalozni systémy pro pfipad, kdy by
pfipadna porucha blokovani zpétného chodu mohla ohrozit osoby nebo zpusobit poskozeni.

(b) Hnaci a pohanéné zafizeni musi byt spravné vybrano, aby byla zajiSténa uspokojiva funkce kompletni strojni instalace, aby se zabranilo
bé&hu systému pfi kritickych otaCkach, aby nedochazelo k nadmérnym vibracim systému apod.

(c) Zafizeni se nesmi provozovat v prostfedi nebo pfi otackach, vykonu, to€ivych momentech nebo vnéjSich zatézich, které prekracuji
parametry, pro které bylo zafizeni zkonstruovano.

(d) Vzhledem k tomu, Ze neustale probiha vylepSovani konstrukce, nelze obsah tohoto dokumentu povazovat za definitivni. Rozméry a
technické parametry se mohou zménit bez pfedchoziho upozornéni.

VySe uvedené pokyny jsou zalozeny na aktualnim stavu znalosti a naSem nejlepsim zhodnoceni potencialnich rizik, vznikajicich pfi provozovani
pohonnych jednotek.
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Prohlaseni o shodé
Vyrobky:
Rada C, F, K a M - Motory s prevodovkou

Spole¢nost Radicon Transmission UK Ltd timto prohlasuje, Ze vy$e uvedené vyrobky byly zkonstruovany v souladu s nasledujicimi
smérnicemi a normami:

* Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES,

*« EN ISO 12100-1,2 - Bezpecnost strojnich zafizeni,

* VVyrobky splfiuji poZzadavky vSech ostatnich harmonizovanych norem, testli a specifikaci (do té miry, jak se vztahuiji
k nasim vyrobkim).

Prohlaseni o vestavbé
Podle smérnice 2006/42/ES o strojnich zafizenich, pfiloha 11B

VySe uvedené vyrobky nesmi byt uvedeny do provozu, pokud nebylo strojni zafizeni, do kterého se vyrobek vestavuje, prohlaSeno
jako shodné s ustanovenimi smérnice 2006/42/ES o strojnich zafizenich.

Zafizeni smi byt zatéZzovano pouze v ramci nasich doporuceni. Musi byt instalovano a provozovano podle pokyn( k instalaci a
udrzbé.

Spolec¢nost timto upozoriuje na rizika spojena s nespravnym pouzivanim vySe uvedenych zafizeni. Zejména varuje pred provozo-
vanim zafizeni s nedostate¢nou ochranou otacejicich se dila. V blizkosti zafizeni neni dovoleno pouzivat otevieny oheri.

Spole¢nost Radicon Transmission UK Ltd. poskytne na opodstatnénou Zadost statnich uradd jakékoliv dal$i relevantni informace
o svych vyrobcich.

Signed by:

L Pl S

ENGINEERING MANAGER
Radicon Transmission UK Ltd

Radicon Transmission UK Limited

b
€
‘ | Unit J3 Lowfields Business Park,

Lowfields Way, Elland, West Yorkshire, HX5 9DA

with you at every turn niied Kingdom

Tel: +44 (0)1484 465 800
Fax: +44 (0)1484 465 801
sales@radicon.com
www.radicon.com

Company No 7397993 England
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1. VSeobecné informace

Nasledujici pokyny vam pomohou provést uspokojivou montaz pfevodové jednotky a dosahnout nejlepSiho mozného stavu pro
dlouhodoby a bezproblémovy provoz.

VSechny jednotky jsou pfed expedici testovany a kontrolovany. Velka pozornost se vénuje baleni a pfepravé tak, aby zakaznici
obdrzeli zafizeni v fadném stavu.

v 7

2. VnéjSi ochrana

VSechny pohony fady M, C, F a K jsou chranény proti béznym klimatickym vlivim. Jsou-li provozovany v extrémnich podminkach
nebo budou delSi dobu ponechany odstavené, napfiklad b&éhem vystavby provozu, obratte se na aplikacni inzenyry, ktefi vam
poradi jak zajistit jejich odpovidajici ochranu.

3. Informace na tovarnim stitku

SWIFT ;'_F ce 3.1 Oznaceni pohonné jednotky

=R A 083250 BM-1D PFi zadosti o podrobnéjsi informace nebo servis uvedte

INFUT - OUTPUT \U
POWER 0.18 KW RPM 29.

nasledujici informace z tovarniho Stitku:

RATIO -5C|:1 1l 2 G EExck T4 * Typ jednotky (€. modelu)
* Cislo zakazky/rok vyroby
WL BON016E9 /03

3.2 Jmenovité hodnoty

Na tovarnim Stitku je uveden jmenovity vykon (kW), otacky (ot./min.) a pfevodovy pomer.
PFed instalaci zkontrolujte, zda tyto daje odpovidaji pozadavkim stroje.

3.3 Montazni poloha

Montazni polohu Ize ur€it podle tfinactého znaku Cisla modelu (oznaceno krouzkem).
Podrobnosti naleznete v pfiloze 4. Pfevodovku instalujte pouze v uréené montazni poloze.

3.4 Jakost maziva
Na tovarnim Stitku je uvedena jakost maziva. Typ a mnozstvi maziva naleznete v pfiloze 4.
3.5 Skupina, kategorie, teplotni tfida )

Znacka skupiny, kategorie a teplotni tfidy Ex bude vyraZzena pouze na jednotkach, které jsou specialné uréeny k pouziti v
potencialné vybusném prostiedi.

4. Oznaéeni @
Pohony s oznadenim @ jsou uréeny k vestavéni do primyslovych systému provozovanych v potencialné vybusném prostredi.

Pokud je pohonnd jednotka spravné vybrana, opatfena znackou Ex a nainstalovana v souladu s t&mito pokyny, splfiuje poZzadavky
smérnice 94/9/ES (ATEX 100a) o zafizenich a ochrannych systémech uréenych k pouziti v prostfedi s nebezpecim vybuchu.

Pohonné jednotky mohou vybrat nasi aplikacni inzenyfi k pouziti v jednom z nasledujicich potencialné vybusnych prostiedi:
Skupina zafizeni ll, kategorie 2 (oblast 1 a 21) nebo skupina zafizeni ll, kategorie 3 (oblast 2 a 22).

S touto smérnici musi byt v souladu rovnéz motory, spojky a vSechna ostatni zafizeni osazena na pfevodové jednotce.

Pokud je pohonna jednotka dodana jako pfevodovy motor (elektropfevodovka), je dalezité zkontrolovat, zda udaje na tovarnim

Stitku prevodovky a motoru (nebo pFipadného dalSiho namontovaného zafizeni) odpovidaji klasifikaci potencialné vybusného
prostfedi, ve kterém se ma jednotka instalovat.
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5. Instalace

5.1 Bezpecnostni vystraha

VYSTRAHA!  Zakaznik nese odpovédnost za fadné pouziti vyrobkii dodanych spolecnosti, zejména rotagnich hiideld mezi hnacimi
a pohanénymi zafizenimi, a za vyuziti bezpe¢nostnich krytd.

Spole¢nost neprebirad odpovédnost za zranéni nebo $kody na majetku, zptsobené
v dlsledku nespravného pouziti dodanych materiald.

CAUTION Upozorfiujeme na nebezpeéi pouzivani otevieného ohné v blizkosti otvort pfevodovek dodanych nasi spole¢nosti.
Spole¢nost neprebira odpovédnost za jakykoliv narok ve spojitosti se zranénim nebo Skodami vyplyvajici z libovolné
ginnosti v rozporu s touto vystrahou.

@ 5.2. Cinnosti pred instalaci

5.2.1.  Zkontrolujte, zda nedoslo k poSkozeni prfevodové jednotky.

5.2.2.  Zkontrolujte, zda udaje uvedené na tovarnim Stitku pfevodovky / motoru odpovidaji poZzadavkim stroje, do kterého se
ma jednotka instalovat.

5.2.3. Pomoci bézné prodavaného rozpoustédla peclivé vycistéte hfidel a montazni povrchy od antikoroznich pfipravkd.
Dbejte na to, aby se rozpoustédlo nedostalo do styku s tésnicimi prvky prevodovky nebo motoru.

5.3. Montaz dili na vstupni nebo vystupni hiidel jednotky

5.3.1.  Zkontrolujte, zda jsou ocistény volné konce hfidele, vrtani, pera atd.

5.3.2. Tolerance ISO praméru volného konce vstupniho nebo vystupniho hridele je k6 (pro pramér hfidele < 50 mm) a m6é
(pro prameér hfidele > 50 mm). Tolerance ISO osazenych soucasti by méla byt M7 (pro priimér vrtani < 50 mm) a K7
(pro primeér vrtani > 50 mm).

5.3.3.  Dily (napf. ozubena kola, fetézova kola, spojky atd.) na tyto hiidele nenaklepavejte, protoZe by mohlo dojit k
poskozeni lozisek hfidele.

5.3.4. Dil na hfidel nasunte pomoci Sroubového pfipravku upevnéného v zavitovaném otvoru, ktery se nachazi na konci
hfidele. Viz tabulka 1 nize.

5.3.5. Montaz dill je moZno usnadnit zahfatim dild na teplotu 80/100 °C.

Tabulka 1
Prameér hridele Zavitovany otvor

13-16 M5 x 0.8p

17-21 M6 x 1.0p

22-24 M8 x 1.25p
25-30 M10 x 1.5p
31-38 M12 x 1.75p
39-50 M16 x 2.0p
51 -85 M20 x 2.5p
86 - 130 M24 x 3.0p
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5.4. Montaz motoru
= | Podle téchto pokyn( postupujte pouze v pfipadé, Ze je vyrobek dodan bez motoru.

5.4.1. Oveéfte, zda je redukéni pouzdro motoru (je-li dodano) spravné namontovano do duté hfidele pfevodovky.

5.4.2.  Namontujte na motor standardni pero nebo specialni pero s uhlikovymi vliakny (je-li dodano).
Poznamka! U nékterych motor bude mozna nutné pero s uhlikovymi vliakny zkratit.

5.4.3. Nastfikejte do vstupni duté hfidele pfevodovky prostfedek proti stykové korozi (Rocol DFSM nebo ekvivalentni).

CAUTION 5.4.4.  Zasurite hfidel motoru Uplné do duté vstupni hiidele pfevodovky (nepoklepavejte).

5.4.5. Pfichytte pfirubu motoru k pfevodovce dodanym spojovacim materialem.

5.4.6. Utahnéte Srouby na moment uvedeny v odstavci 5.5, tabulka 2. (Poznamka! Utahovaci momenty Sroub( u motort s
hlinikovymi pfirubami musi byt rovny 75 % hodnot uvedenych v tabulce 2).

5.5. Patkové nebo pfirubové pohony
5.5.1. Ovéfte, zda je montazni povrch zakladu/pFiruby rovny, tlumi vibrace a je tuhy. (* Nejvys$si pfipustna odchylka

rovinnosti montazniho povrchu je 0,12 mm)

5.5.2. Pohon instalujte pouze v uréené montazni poloze. Nejvétsi pfipustna odchylka od projektované montazni polohy je
+ 5° (pokud neni pfevodovka upravena a schvalena pro nestandardni montazni polohu).

5.5.3.  Vyrovnejte pohon (viz pfiloha 1).

Pozn:  Pfi vyrovnavani jednotky na zakladové desce je dullezité zajistit, aby vSechny opracované montazni body
byly neseny na celé své ploSe.
Jsou-li pouzity ocelové distan¢ni plechy, musi byt umistény co nejblize k zakladovému Sroubu.
Béhem konec¢ného utahovani Sroubll zkontrolujte, zda neni pohon nebo zakladova deska zdeformovana. V
takovém pfipadé by ve skfini pfevodovky vznikala napéti, ktera by zplsobovala chyby pfi vyrovnavani
hfideld a spojek.
Zkontrolujte, zda jsou vS§echny montazni nosné plochy v dotyku, a podle potfeby provedte podlozeni pomoci
ocelovych distan¢nich plecha.
Utahnéte Srouby na moment uvedeny v tabulce 2 s vyjimkou motor( s hlinikovou pfirubou. Utahovaci
momenty Sroubl u motor( s hlinikovymi pfirubami musi byt rovny 75 % hodnot uvedenych nize.
Pouzity spojovaci material musi odpovidat jakosti 8.8 podle I1SO.

Tabulka 2
Velikost Sroubu Utahovaci moment
M6 10 Nm
M8 25 Nm
M10 50 Nm
M12 85 Nm
M16 200 Nm
M20 350 Nm
M24 610 Nm
M30 1220 Nm
M36 2150 Nm

5.5.4. Doporuceny spojovaci material pro upevnéni pfevodovek k zakladné (jakost 8.8 podle ISO)

Tabulka 3

MO1 M8 x 25L K03 M10 x 25L Co3 M8 x 20L
MO02 M8 x 30L K04 M10 x 30L Cco4 M10 x 30L
MO03 M8 x 30L K05 M12 x 35L Co5 M10 x 30L
MO04 M12 x 40L K06 M12 x 40L Co6 M12 x 40L
MO05 M12 x 40L Ko7 M16 x 50L co7 M16 x 50L
MO06 M12 x 40L K08 M20 x 60L co8 M20 x 65L
MO7 M16 x 45L K09 M24 x 70L C09 M24 x 75L
MO8 M16 x 60L K10 M30 x 80L C10 M24 x 80L
M09 M20 x 70L K12 M36 x 100L

M10 M24 x 80L

M13 M30 x 90L

M14 M36 x 100L
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5.6. Nasuvné pohony
@ 5.6.1. Pfevodovku instalujte pouze v uréené montazni poloze.

5.6.2. Montaz pfevodovky na hfidel stroje:
Podle typu pfevodovky existuji tfi typy montaze:
« Standardni duté hfidel s drazkou pro pero. Viz pfiloha 2A.
 Pfevodovka vybavena KIBO® pouzdry. Viz pfiloha 2B.
* Pfevodovka vybavena svérnym krouzkem. Viz pfiloha 2C.
5.6.3. Ukotvéte prfevodovku k ramu stroje pomoci momentového ramene nebo pryzovych silentblok(. (Viz pfiloha 2D)

5.7. Zvedani

cauTion 9-7.1. Pouzivejte pouze urcené zvedaci body.
5.7.2. Pohony fady F a K obsahuji zvedaci otvor ve skfini pfevodovky, jak je vyznaceno na obrazku Sipkou.

5.7.3.

5.7.4 Je-li motor dodan se zvedacim okem, poté musi byt pfi zvedani pouzity oba zvedaci body - na pfevodovce i
motoru soucasné.

‘ 5.8. Zvlastni pokyny pro pohony provozované v potencialné vybusném prostredi

5.8.1. Pokud béhem pfepravy doslo k poskozeni jednotky, nepouzivejte ji. (Pfed uvedenim do provozu odstrarite
veSkeré pfepravni pfipravky a obalovy material)

5.8.2.  Zkontrolujte, zda udaje na tovarnim Stitku jednotky odpovidaji klasifikaci potencialné vybusného prostredi.

5.8.3. Oveérte, zda teplota okolniho prostfedi odpovida doporucenim pro pfisluSnou jakost maziva. (Viz prehled
schvalenych maziv v pfiloze 4)

5.8.4. Dbejte na to, aby se béhem instalace nevyskytovalo potencialné vybusné prostredi.

5.8.5. Zajistéte, aby pfevodovka byla dostate¢né odvzdudnéna, a aby nebyla vystavena vné&jsimu teplu. Teplota chladiciho
vzduchu nesmi prekrogit 40 °C.

5.8.6. Zkontrolujte, zda montazni poloha odpovida udaji na tovarnim Stitku. (Poznamka! Schvaleni ATEX plati pouze
pro montazni polohu uvedenou na tovarnim Stitku)

5.8.7.  Zkontrolujte motory, spojky a pfipadné dalSi vybaveni, které ma byt montovano na pfevodovku, zda maji schvaleni
ATEX. Ovéfte, zda udaje uvedené na tovarnich Stitcich odpovidaji provoznimu prostfedi na pracovisti.

5.8.8.  Zkontrolujte, zda neni pfevodovka vystavena vét§Simu zatizeni, nez je vyznaeno na tovarnim $titku.

5.8.9. U pohont provozovanych s frekvenénim méniéem zkontrolujte, zda je motor vhodny k provozu s méni¢em.
Dbejte, aby parametry frekvencniho ménice nepfekracovaly parametry motoru.

5.8.10. U prevodovek pohanénych remeny zkontrolujte, zda maji vSechny pouzité femeny dostate¢nou odolnost vuci
svodovému proudu (< 109 Q).

5.8.11. Ovérte, zda jsou pohony a dalSi vybaveni elektricky uzemnéné.

5.8.12. Zkontrolujte a sefidte bezpe€nostni kryty a ochrany, aby se b&hem provozu nemohly dotknout pohybujicich se
dil, protoze by tak mohly byt zdrojem tepla a potencialné by mohlo dojit k pozaru.

5.8.13. Oveéfte, zda jsou bezpec€nostni kryty, ochrany atd. navrzeny jako prachotésné nebo tak, aby zabranily hromadéni
prachu na jejich povrchu, pokud se jednotka pouziva v oblasti s klasifikaci 21 nebo 22.
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6. Mazani

6.1.1. Prevodovky fady M, F a K velikosti 7 a mensSi se od vyrobce dodavaji naplnéné spravnym mnozstvim minerainiho
oleje EP (jakost 6E), ktery odpovida uréené montazni poloze. Pokud je vSak na zakladé pozadavku zakaznika
prevodovka dodana bez maziva, musi byt naplnéna olejem v mnozstvi a kvalité, uvedenych v pfiloze 4.

6.1.2. Jednotky Fady M, F a K velikosti 8 a vétsi se dodavaji bez maziva (pokud neni pozadavek naplné). Doporu¢ena
maziva jsou uvedena v piehledu schvalenych maziv v pfiloze 4.

6.1.3. Prevodovky fady C velikosti 6 se od vyrobce dodavaji naplnéné syntetickym mazivem (jakost 6G).

6.1.4. Prevodovky fady C velikosti 7 a vétSi se dodavaji bez maziva (pokud neni pozadavek napiné). Doporu¢ena maziva

jsou uvedena v pfehledu schvalenych maziv v pfiloze 4.

Teplotni omezeni

Standardni mazivo umozfiuje pouziti pfi teplotach prostfedi v rozmezi do 0 °C do 35 °C.
PFi pouziti mimo tento rozsah teplot pouzijte nize uvedenou tabulku L1 nebo se obratte na nase aplikacni inzenyry.

Tabulka L1
-5°C az 20°C (5E) °@ 43 250 °C a3 £O°
-30°C a2 20°C (5G & 5H) 0°C az 35°C 20°C az 50°C

5E 6E 7E

ISO CLP(CC) VG 220 ISO CLP(CC) VG 320 ISO CLP(CC) VG 460
5H 5H 6H

ISO CLP(HC) VG 220 ISO CLP(HC) VG 220 ISO CLP(HC) VG 320
5G 6G 7G

ISO CLP(PG) VG 220 ISO CLP(PG) VG 320 ISO CLP(PG) VG 460

Poznamka!: Doporu¢ené mazivo pro jednotky fady F, K a M je jakost 6E [CLP(CC)VG320].
Doporuc¢ené mazivo pro jednotky fady C je jakost 6G [CLP(PG)VG320].
6.2. Odvzdusnéni prevodovky

6.2.1. Vycistéte a umistéte odvzduSnovaci ventil (je-li soucasti dodavky) na spravné misto pro pozadovanou montazni
polohu. (Viz pfFiloha 4)

6.3. Hladina oleje

Jednotky dodavané bez oleje:

6.3.1.  Naplite pfevodovku spravnym typem maziva, dokud z kontrolniho otvoru hladiny nezaéne plynule vytékat olej. Viz
pfiloha 4

Jednotky pIlnéné u vyrobce:

6.3.2.  Pokud je pfevodovka pIlnéna kontrolnim otvorem hladiny oleje (viz pfiloha 4), zkontrolujte hladinu oleje a podle
potifeby doplrite olej spravného typu.

VYSTRAHA: Neptepliiujte pfevodovku olejem, protoZe by mohlo dojit k prehfivani nebo anikim.

6.3.3. Umistéte zpét zatky a utahnéte je na spravny moment — viz poznamky v kapitole udrzba. Ocistéte pfipadné rozlity olej
z povrchu pfevodovky a pohanéného stroje.
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7. Pripojeni motoru

K elektrické siti:

71. Elektromotor musi pfipaijit k siti kvalifikovany elektrotechnik. Jmenovity proud motoru je uveden na Stitku motoru. Je
velice dulezité pouzit spravnou velikost kabell v souladu s elektrotechnickymi predpisy.

Zapojeni svorkovnice motoru:

7.2. Motor musi byt zapojen podle pokynl vyrobce (obecna schémata zapojeni pro motory ,vlastni znacky* jsou uvedeny
v priloze 3).
7.3. Je-li dodan motor jiné znacky, musi byt vzdy zapojen podle pokyn( jeho vyrobce.

8. Uvedeni do provozu

8.1. Cinnosti pfed uvedenim do provozu

8.1.1.  Zkontrolujte, zda je namontovan odvzduSnovaci ventil (je-li soucasti dodavky); viz kapitola Mazani, odstavec 6.2.

8.1.2.  Zkontrolujte hladinu oleje a podle potfeby jej dopliite.

8.1.3.  Zkontrolujte, zda jsou na svém misté vSechna bezpec€nostni zafizeni (ij. jsou namontovany ochranné kryty).
Zkontrolujte a sefidte ochranné kryty a ochrany tak, aby se béhem provozu nemohly dotknout pohybujicich se ¢asti
pohonu, protoZe by tak mohly byt zdrojem tepla a potencialné by mohlo dojit k pozaru. Ovéfte, zda jsou
bezpec&nostni kryty, ochrany atd. navrzeny jako prachotésné nebo tak, aby zabranily hromadéni prachu, pokud se
jednotka pouziva v oblasti s klasifikaci 21 nebo 22.

8.1.4. Demontujte pfipadna transportni ¢i manipulacni prvky, které brani v otaceni stroje.

8.1.56.  Zafizeni smi uvadét do provozu pouze vhodné kvalifikovany personal nebo na spousténi musi takovy personal dohlizet.

Upozornéni: Jakakoliv odchylka od béznych provoznich podminek (zvySena teplota, hluk, vibrace, pfikon atd.)
naznacuji poruchu. V tomto pfipadé ihned informujte pracovniky udrzby.

8.1.6.  Jsou-li jednotky vybaveny systémem blokovani zpétného chodu (zpétna brzda), zkontrolujte spravné zapojeni motoru
pro poZzadovany smér otaceni.

9. Provoz

9.1. Hluk

PFi méfeni ve vzdalenosti 1 metru od povrchu jednotky hodnota akustického tlaku nepfekracuje 85 dB(A).
9.2. VSeobecné bezpecénostni pokyny

Potencialni rizika, se kterymi se mlZete setkat pfi instalaci, idrzbé a kontrole pohond, jsou podrobnéji popisovana na stranach
vénovanych bezpeé&nosti vyrobku na za¢atku tohoto dokumentu

Jsou zde rovnéz uvedeny pokyny, které je nutno dodrzovat k prevenci zranéni nebo poskozeni. PRECTETE SI JE!

9.3. Pohonné jednotky uréené do potencialné vybusného prostredi

Po tfech hodinach provozu zkontrolujte povrchovou teplotu pfevodové jednotky. Tato teplota nesmi prekrocit 110 °C. Pokud teplota
prekroci tento limit, okamzité zafizeni odstavte a obratte se na nase aplika¢ni inzenyry.
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10. Udrzba

10.1. Cinnosti pied zahajenim libovolné tudrzby
10.1.1.  Vypnéte pohon a zajistéte jej pfed nechténym spusténim.
10.1.2. Pockejte, dokud jednotka nezchladne. Nebezpeci popaleni a zranéni vytvofenym tlakem.
10.2. Olejové zatky a odvzdusSnovaci ventil
10.2.1. Pfed odSroubovanim zatek ovérte, zda jednotka dostatecné zchladla, abyste se nepopalili olejem.
10.2.2. Pfed sejmutim zatky pro kontrolu hladiny nebo vypoustéci zatky odstrarite odvzdusStniovaci ventil. Vystraha:
PFi odstranovani odvzdusiovaciho ventilu nad nim nestujte, protoZe tlak vznikly za ve skfini pfevodovky muze

ventil odmrstit.

10.2.3. Pod zatku pro vypousténi oleje, ktera se ma odSroubovat, umistéte nadobu. Poznamka: Pfi vypousténi se
doporuCuje, aby byl olej mirné zahfaty (40-50 °C). (Chladné&jsi olej se obtizné&ji vypousti)

10.2.4. Doplfiovani a vymény je tfeba provadét pfes odvzduShovaci otvor.
10.2.5. Nezapomerite zaSroubovat zpét vSechny zatky a utahnout je na moment uvedeny v tabulce M1 nize.

10.2.6.  Pfipadny unikly olej oCistéte.

Tabulka M1
zata | Yehouao
M10 12Nm
M12 20Nm
M14 26Nm
M16 34Nm
M22 65Nm

10.3. Mazani

10.3.1.  Pravidelné kontroly
Plati pro jednotky vybavené kontrolnim otvorem hladiny nebo jinym zafizenim pro sledovani hladiny. Hladinu oleje je
nutno kontrolovat kazdych 3 000 provoznich hodin nebo nejpozdéji 1x za 6 mésicl (podle toho, ktera moznost nastane
dfive). Podle potfeby doplrite doporu¢enym typem maziva.

10.3.2. Vymeény oleje

MensSi jednotky (bez ventilatoru) se od vyrobce dodavaji naplnény a namazany na celou dobu Zivotnosti s
nasledujicimi vyjimkami:

. Jednotky naplnéné mineralnim olejem, jejichz teplota béhem provozu pfekracuje 70 °C, je nutno po 3 letech provozu
vypustit a znovu naplnit spravnym mnozstvim oleje.
. VSechny jednotky, které pracuji v potencialné vybusnych prostfedich (skupina Il, kategorie 2, oblast 1 a 21 nebo

kategorie 3, oblast 2 a 22), musi byt vypustény a znovu naplnény spravnym mnozstvim maziva podle planu, ktery je
uveden v tabulce M2. Spravné mnozstvi oleje naleznete v pfiloze 4.

VSechny velké jednotky (dodané s odvzdu$riovacim ventilem) je nutno vypustit a znovu naplnit spravnym mnoZstvim maziva
podle tabulky M2. Spravné mnozstvi oleje naleznete v priloze 4.

Vystraha

Nemichejte syntetické a mineralini oleje.
Jednotku nepfeplfiujte, protoze by mohlo dojit k Uniku nebo pfehfivani.




/i Interval vymény oleje: RadaF,. Ka M

PROVOZNi TEPLOTA INTERVAL VYMENY
JEDNOTKY (°C) MINERALN{ OLEJ SYNTETICKY OLEJ
<75°C 17000 HODIN NEBO 3 ROKY 26000 HODIN NEBO 3 ROKY
80°C 12000 HODIN NEBO 3 ROKY 26000 HODIN NEBO 3 ROKY
85°C 8500 HODIN NEBO 3 ROKY 21000 HODIN NEBO 3 ROKY
90°C 6000 HODIN NEBO 2 ROKY 15000 HODIN NEBO 3 ROKY
95°C 4200 HODIN NEBO 17 MESICU 10500 HODIN NEBO 3 ROKY
100°C 3000 HODIN NEBO 12 MESICU 7500 HODIN NEBO 2 1/2 ROKY
105°C 2100 HODIN NEBO 8 MESICU 6200 HODIN NEBO 2 ROKY
110°C 1500 HODIN NEBO 6 MESICU 2100 HODIN NEBO 18 MESICU

Interval vymény oleje: Rada C

PROVOZNI TEPLOTA
JEDNOTKY (°C)

INTERVAL VYMENY

MINERALNI OLEJ

SYNTETICKY OLEJ

<65°C

17000 HODIN NEBO 3 ROKY

26000 HODIN NEBO 3 ROKY

70°C

12000 HODIN NEBO 3 ROKY

26000 HODIN NEBO 3 ROKY

75°C

8500 HODIN NEBO 3 ROKY

22000 HODIN NEBO 3 ROKY

80°C

6000 HODIN NEBO 2 ROKY

15000 HODIN NEBO 3 ROKY

85°C

4200 HODIN NEBO 17 MESICU

10500 HODIN NEBO 3 ROKY

90°C

3000 HODIN NEBO 12 MESICU

7500 HODIN NEBO 2 1/2 ROKY

95°C

2100 HODIN NEBO 8 MESICU

6000 HODIN NEBO 2 ROKY

100°C

1500 HODIN NEBO 6 MESICU

4500 HODIN NEBO 18 MESICU

POZN: PRVNI NAPLN OLEJE V NOVE PREVODOVCE JE NUTNO VYMENIT PO 1 000 PROVOZNICH HODINACH NEBO PO

JEDNOM ROCE PODLE TOHO, KTERA MOZNOST NASTANE DRIVE.

@ 10.4. Loziska

10.5. Mazani mazacim tukem

10.5.1. Pokud jsou k dispozici mazaci body, aplikujte do nich kazdy mésic pfiméfenou davku maziva jakosti NLGI 2.

210.4.1 U jednotek s oznacenim @je nutno po 5 letech provozu zkontrolovat loziska a v pfipadé potreby je vyménit.

Prehled schvalenych mazacich tukli naleznete v pfiloze 4.

10.6. Cisténi

w 10.6.1.

Pfi zastaveném pohonu pravidelné odstrarujte necistoty a prach z pfevodovky, chladicich Zeber elektromotoru a

ochranného krytu ventilatoru, aby se umoznilo chlazeni.

10.7. Vyména motoru

\| 10.6.2. Dbejte, aby tloustka vrstvy nahromadéného prachu nepiekrocila 5 mm (max.).

10.7.1. Odpojte a zajistéte pohanény stroj. Preruste elektrické napajeni motoru.

RISK OF
ELECTRICAL
SHOCK

10.7.2. Demontujte upevnovaci prvky pfiruby motoru.

10.7.3. Opatrné odsunte motor od pfevodové jednotky (nepoklepavejte).

10.7.4. Vycistéte pfipojovaci otvor pfevodovky a povrch pfiruby.

10.7.5. Zkontrolujte, zda velikost a jmenovity vykon nahradniho motoru odpovida pfevodovce a motor namontujte, jak je

popsano v odstavci 5.4.

CAUTION 10.7.6.

Elektromotor musi pfipojit k siti kvalifikovany elektrotechnik.

Pfipojte elektrické napajeni motoru. Viz kapitola 7.

Udrzba / x°




RESENi PROBLEMU *¢

11. Fault diagnosis

11.1. Gear unit problems:

Pfiznak

Mozné pficiny

Naprava

Vystupni hfidel se neotadi, i
kdyZz motor bé&zi nebo se otaci
vstupni hfidel.

V prevodové jednotce je pferuSen pfenos vykonu
mezi hfidelemi.

ZaSlete pfevodovou jednotku nebo motor s pfevodovkou k
opravé.

a) Vrzani nebo skfipavy zvuk: poskozeni

. . . " r Zkontrolujte olej (viz kontrola a udrzba).
Pravidelny neobvykly hluk pfi loZisek a) < eadn T NS any
provozu. b) Klepani: nepravidelnost v ozubeném soukoli b) Obratte se na nase aplikaCni inzenyry.
. . . a) Zkontrolujte olej (viz kontrola a udrzba).
NFtiaprri\\//IgZIJny neobvykly hluk V oleji se nachazi cizi latky. b) Zastavte jednotku. Obratte se na nase aplikacni
prp ' inzenyry.

Prosakujici olej*:

« z krytu pfevodovky

* z priruby motoru

* z pfiruby pfevodovky

* z tésnéni na strané vystupni
hfidele

a) Vadné tésnéni na krytu pfevodové jednotky
b) Vadné tésnéni
c) Prevodovka neni odvzdu$néna.

a) Utahnéte Srouby na krytu prevodové jednotky a sledujte
prevodovou jednotku. Pokud stale unika olej, obratte se na
nase aplikacni inzenyry.

b) Obratte se na nase aplika¢ni inzenyry.

c) Odvzdusnéte pfevodovou jednotku (viz pfiloha 4,
montazni polohy).

Z odvzdusnovaci zatky unika
olej.

a) Prevodova jednotka je pfeplnéna olejem.

b) Prevodova jednotka je namontovana v
nespravné poloze.

c) Casté studené starty (pénéni oleje) a/nebo
vysoka hladina oleje.

a) Upravte hladinu oleje (viz kapitola Mazani).

b) Namontujte odvzdusrovaci zatku do spravné polohy
(viz pFiloha 4, Montazni polohy) a zkontrolujte hladinu oleje
(viz kapitola Mazani).

c) Zkontrolujte hladinu oleje (viz kapitola Mazani).

1) PFi zabéhu jsou uniky malych mnozstvi oleje/mazaciho tuku z olejového tésnéni (provozni doba 24 hodin) normaini.

Pri kontaktu s nasi prode
nasledujici informace:

* Udaje z tovarniho stitku (kompletni),

* typ arozsah zaznamenaného problému,

* Cas a okolnosti, za kterych problém vznikl,
* mozna pficina.

ni kancelari si pripravte

Pripadné dalsi potfebné informace nebo vysvétleni mizete ziskat u nasi prodejni kancelare. PouZijte kontaktni Udaje na zadni
strané tohoto dokumentu.
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vyrovnani hridele

Chyby vyrovnani Ize klasifikovat jako uhlové
(viz obrazek 1), excentrické (mimobé&znost)
(viz obrazek 2) nebo jako jejich kombinaci.

Uhlové poruchy je tfeba odstranit pred
feSenim problém0 s excentricitou.

Vyrovnanim podle nasledujiciho postupu se
zajisti dosazeni hladin vibraci, které splfuji
pozadavky normy ISO 10B16, ¢ast 1.

Uhlové chyby

Jsou-li €elni plochy dokonale sefizené, Ize
Uhlovou odchylku zkontrolovat zastavenim
obou hfidell a provedenim méfeni pomoci
kontrolniho méfidla a mérek v poloze 1, 2, 3 a
4, jak je vyznaceno na obrazku 3. Rozdil mezi
hodnotami 1 a 3 udava chybu vyrovnani ve
svislé roviné na délce hfidele rovné priméru
pfirub spojky. Z této hodnoty Ize pomoci
uméry zjistit rozdil v relativnich vySkach patek
motoru nebo druhého pfipojeného stroje.
Podobné, rozdil mezi hodnotami 2 a 4 udava
miru stranového sefizeni, které je potfebné

k odstranéni pfipadné poruchy vyrovnani ve
vodorovné roviné.

Obecné v8ak plati, Ze kontaktni plochy
nebudou absolutné vyrovnany. Pro kontrolu
uhlové odchylky Ize pouzit stacionarni
metodu, ale k dispozici je rovnéz snadnéjsi
metoda. Tato metoda spociva v oznaceni
bodl 1 na plochach A a B a otoéenim obou
polovin spojky tak, aby oznacené body
z(staly spojené. Odchylka ve vodorovné a
svislé roviné se zjiStuje provadénim méfeni
kazdé C&tvrt otacky.

POZN: Vyrovnani kontrolujte poté, co
jednotka dosahne normalni
provozni teploty. Poté Ize
odstranit pfipadné odchylky.

Pfipustna uhlova odchylka je nasledujici:
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TYP SPOJKY

PRIPUSTNA MEZERA (G) (mm)

Tuha spojka

G =0.0005D

VSechny ostatni typy

Typ spojky a pfipustné odchylky najdete v pfislusné
pfirucce k instalaci a udrzbé.

POZNAMKA: D je primé&r (v mm), pfi kterém se méfi mezera.
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Poruchy excentricity

Postup méfeni excentricity je pfesné analogicky postupu, ktery se pouziva v pfipadé uhlové odchylky. V tomto
pfipadé se v§ak méfeni provadéji v radialnim sméru. NejpohodInéjsi a nejpfesnéj$i zplisob méfeni zahrnuje pouziti
uchylkomeéru, ktery je vhodné upevnén k jedné poloviné spojky, a sméfuje radidlné k naboji nebo pfirubé na druhé
poloviné spojky, jak je vyznaceno na obrazku 4 a 5 na strané 11.

Je v8ak nutné dbat na to, aby montazni povrch tuchylkoméru byl dostatecné tuhy, aby hmotnost uchylkoméru
nezpusobovala deformaci a v dusledku toho nebyly ziskavany nepfesné hodnoty. V pfipadé, kdy jsou osazena
kuzelikova valiva loziska, je nutno vénovat zvySenou pozornost a kontrolu vyrovnani provadét s hfidelemi ve stfedoveé
poloze. Kone¢na kontrola se provadi, kdyZ je jednotka pfi provozni teploté.

Typ spojky Velikost jednotky PFipustna excentricita (mm)
Velikost 08 a mensi 0.025
Tuha
Velikost 09 a vétsi 0.035

Typ spojky a pfipustné odchylky najdete v pfislusné pfirucce k instalaci a

VSechny ostatni typy udrzbé

ZVLASTNi POZNAMKA K TUHYM SPOJKAM

PFi vyrovnavani ¢asti tuhé spojky je dulezité, aby nedoslo ke korekci chyb, utahovanim Sroubl spojky (to plati za
studena i pfi provozni teploté).

V opacném pripadé miZe ke vzniku nezadouciho pnuti v hfideli, spojce a loZiscich. Tuto skuteénost Ize zjistit
uvolnénim sty&nych ploch spojky. Kontrolu uhlové odchylky pfedbézné sestaveného zafizeni Ize v pfipadé tuhych
spojek po ukotveni Srouby provést povolenim Sroubl spojky, kdy chyba vyrovnani zplsobi oddéleni sty¢nych ploch
spojky. Touto kontrolou vSak nelze zjistit pfipadnou excentricitu

SPOJKY RADY X

NaSe spole€nost vyrabi standardni pruzné spojky, které Ize pouZzit pro kompletni sortiment pfevodovych jednotek.
Podrobnosti ziskate v naSem technickém oddéleni.
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PRILOHA 2A /

Prevodovky s dutou hrideli

Podrobné informace o hrideli zakaznika

=B 07

77,7777
e
Y 7

|d

Ochranny kryt

Distan&ni vloZka - pouZiva se pouze v pfipadé, kdy
hfidel nema osazeni.
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Pokyny k montazi hfidele naleznete na dalSi strané.
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PRILOHA 2A /

Pokyny k montazi standardni duté hridele

1. Nastfikejte do vnitfniho priméru dutého hfidele a na odpovidajici povrch hfidele stroje prostfedek proti stykové korozi.
CAUTION 2.  Nasadte hfidel s perem do otvoru duté hfidele.

3. Zajistéte hfidel pojistnym krouzkem. (Timto zplsobem nelze upevnit pfevodovky F11 a F12, pro které se doporucéuje
pouzit alternativni zplsob upevnéni typu B, jak je ilustrovano nize.)

4. Zasunte hfidel do otvoru duté hfidele. Pokud neni hfidel vybaven osazenim, nezapomerite nainstalovat distancni
trubku (neni souc¢asti dodavky) (podrobnosti viz tabulka rozméru).

5. Zajistéte ji na mist& pomoci $roubu a podlozky. Sroub utadhnéte na moment, ktery je uveden v tabulce nize.

6. V avahu Ize rovnéz vzit alternativni zptusoby upevnéni hfidele.

Sou | Uhovad
M10 15
M12 20
M16 45
M20 85
M24 200

V Gvahu Ize rovnéz vzit alternativni zpGsoby upevnéni hfidele.

77,7707 207707
e = A =g
G 7 iz

A - Uchyceni pojistnym krouzkem B — Uchyceni podlozkou a Sroubem
C — Uchyceni pojistnou matici D — Uchyceni krouzkem a zavrtnym Sroubem

E — Uchyceni podloZkou a Sroubem

14



PRILOHA 2A /

Demontaz standardni duté hridele
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* Dily dodavané zakaznikem

TYP Vrtani hiidele | c4 | c6 c7 D (H7) d2 d3 d4 12 m m1 t u
Co3 Standardni 5 10 12 20 7 19.9 11.2 120 3 M10 x 1.5 22 6
Redukované | 5 15 17 25 13 24.9 16.2 23 3 M16 x 2 28 8

co Standardni 5 15 17 30 13 29.9 20.8 160 3 M16 x 2 33 8
Redukované | 5 15 17 30 13 29.9 20.8 260 3 M16 x 2 33 8

cos Standardni 5 15 17 35 13 34.9 25.2 160 3 M16 x 2 38 10
Redukované | 5 20 23 40 20 39.9 30.9 220 3 M24 x 3 43 12

coe Standardni 5 20 23 45 20 449 341 220 3 M24 x 3 49 14
Redukované | 5 20 23 50 20 49.9 39 220 3 M24 x 3 54 14

co Standardni 8 24 27 60 26 59.9 47.4 250 5 M30 x 3.5 64 18
Redukované | 8 24 27 60 26 59.9 47.4 250 5 M30 x 3.5 64 18

co8 Standardni 8 24 27 70 26 69.9 58.4 310 5 M30 x 3.5 745 | 20
Redukované | 8 24 27 70 26 69.9 58.4 310 5 M30 x 3.5 745 | 20

c09 Standardni 8 24 27 90 26 89.9 75.3 360 5 M30 x 3.5 95 25
Redukované | 8 24 27 80 26 79.9 65.5 360 5 M30 x 3.5 85 22

c1o Standardni 8 30 34 100 32 99.9 84.1 420 5 M36 x 4 106 28
F02 - 5 15 17 25 10 249 16 120 3 M12 x 17.5 28 8
FO3 & K03 - 5 15 17 30 13 29.9 20.8 130 3 M16 x 2 33 8
F04 & K04 - 5 15 17 35 13 34.9 25.2 160 3 M16 x 2 38 10
FO5 & K05 - 5 20 23 40 20 39.9 29.9 190 3 M24 x 3 43 12
F06 & K06 - 5 20 23 40 20 39.9 29.9 190 3 M24 x 3 43 12
FO7 & K07 - 5 20 23 50 20 49.9 39 220 3 M24 x 3 535 | 14
F08 & K08 - 8 24 27 60 26 59.9 47.4 250 5 M30 x 3.5 64 18
F09 & K09 - 8 24 27 70 26 69.9 56.4 310 5 M30 x 3.5 745 | 20
F10 & K10 - 8 24 27 80 26 79.9 65.5 360 5 M30 x 3.5 95 25
K12 - 8 30 34 100 32 99.9 84.1 420 5 M36 x 4 116 28

Postup demontaze

1. Demontujte upevnovaci Sroub, koncovou podloZzku a pojistny krouzek.
2. Nasadte podlozku na konec hfidele, aby byl chranén zavit Sroubu a hfidele.
3. Upevnéte pripravek pro demontaz, jak je uvedeno na schématu vyse.

4. Otacenim Sroubu vyvijejte tlak na konec hfidele.
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PRILOHA 2B /

KIBO pouzdra pro radu F

Rada F s volitelnym pouzdrem KIBO vyZaduje pfevodovou jednotku s kuZelovym vystupnim vrtanim hfidele typu KIBO a sou-
pravu pouzdra KIBO, obsahujici pouzdra (2), pojistné matice (2), koncovou podlozku, upevhovaci Sroub, pero a ochranny kryt.

Montaz
1. Namontujte vnitini pouzdro a pojistnou matici na hfidel stroje. Vnitini pouzdro je nutno opfit o osazeni nebo
pojistny krouzek. Priimér osazeni nesmi byt vétsi nez vnitfni primér matice.
Uplné uvolnéte matici matici vnitfniho krouzku.
CAUTION
3. Nasadte pero do drazky pro pero v hfideli.

4. Nasurite pfevodovku na hfidel a vnitfni pouzdro.

5. Nasurite druhé-vnéjSi pouzdro do duté hfidele pfevodovky, nasadte pojistnou matici a utahujte jej prsty, dokud se
nedotkne hfidele pfevodovky.

6. Namontujte koncovou podlozku a upevnovaci Sroub, utahnéte Sroub na spravny moment. Vnitini pouzdro je tim zajisténo.
7. Povolte upeviiovaci Sroub, aby se uvolnilo vnéjSi pouzdro, a sejméte vnéjSi pojistnou matici.
8. Znovu utahnéte upevnovaci Sroub na spravny moment. Vnéj$i pouzdro je nyni zajisténo.

9. Utahnéte obé pojistné matice prsty proti hiideli pfevodové jednotky. Montéz je nyni dokoncena.

10. Nasadte ochranny kryt.

Demontaz
A.  Demontujte ochranny kryt, upevfiovaci Sroub a koncovou podlozku.
B. Utahnéte vnéjsi pojistnou matici vhodnym nastrojem, aby bylo mozno sejmout pouzdro z hfidele pfevodovky.

C. Sejméte pfevodovku z hfidele.

L 5x45° Ak
L1 - L2 Lk Lk
ou C N
< - I |
8 m— I
a7 7 T
| | o Zjpra
a - Z r=ri. f—— E—— b o B 3| S
\I——r i \ D/ R—— RS RS RS!
I 7 Z 7T Z=F WL Z Z T 7 7 N
h=}
S o =
S K -
(DIN332) M
L4 L3 M1 w7

Rozméry najdete v tabulce na nasledujici strané.

POZN: Pokud se ma prevodovka pouzivat v korozivnim prostfedi, je tfeba naolejovat nebo namazat tukem pouzdra, hfidel
stroje, a matice. NEPOUZIVEJTE olej nebo mazaci tuk na bazi disulfidu molybdenigitého.
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PRILOHA 2C /

Rada K - se svérnym krouzkem

Svérny krouzZek je tfeci zpusob uloZeni (bez per), které vyviji vnéjsi upinaci silu na duty hfidel pfevodovky, jejimz dusledkem je
mechanické spojeni vystupni hfidele a pohanéného hfidele.

0 ol 0+o0l
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C
A
Rozméry (mm)
Moment Ta
TYP D D6 d7 m4 m5 m6 m7 o o1 (Nm)
K03 30 30 50 31 20 36 25 60 86
K04 35 35 55 32 20 37 25 75 102 29
K05 40 40 60 36 20 41 25 83 112 29
K06 40 40 70 38 20 43 25 90 118 29
K07 50 50 80 36 30 41 35 105 136 35
K08 65 65 90 41 40 46 45 120 161 58
K09 75 75 100 55 40 60 55 150 195 58
K10 95 95 120 65 60 70 65 175 230 100
K12 105 105 140 85 60 90 75 205 280 160
Montaz

1. Vycistéte a odmastéte licované priiméry dutého hfidele pfevodovky, hnany hfidel a licované povrchy stahovaciho krouzku

—— Zkontrolujte, zda je bronzové pouzdro proti stykové korozi (C) spravné vliozeno do dutého hfidele pfevodovky.

3. Nasurite pfevodovku dutou hfideli na pohanény hfidel.

4.  Zkontrolujte a podle potfeby znovu naneste prostfedek Molykote 321R (nebo podobny) na kuzelové povrchy vnitfniho
krouzku a vnéjSiho krouzku svérného krouzku.

5. Namontujte vnitfni a vnéjsi krouzek svérného krouzku na hfidel, postupné nasadte a utahnéte vSechny pojistné
Srouby. Neutahujte Srouby do kfiZe. Tento postup utahovani vyzaduje nékolik cykl(i, dokud nejsou vSechny Srouby utazeny
na moment uvedeny v tabulce vyse.

6. Nasadte ochranny kryt.

Demontaz se podoba obracenému postupu montaze.

A. Odstrante ze soustavy pfipadnou korozi nebo necistoty.

B. Postupné uvolnéte pojistné Srouby, ale Uplné je neodstrariujte.
C. Demontujte svérny krouzek a sejméte pfevodovou jednotku z hnaného hfidele.

POZN: Bude-li se svérny krouzek znovu pouzivat, musi byt demontovan a peclivé vycistén. Kuzelové plochy vnitfniho a pojist
ného krouzku musi byt oSetfeny prostfedkem Molykote 321R (nebo podobnym).
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PRILOHA 2D /

Momentova ramena pro radu C
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1. Doporuduje se, aby bylo momentové rameno umisténo na strané pfevodové jednotky pfiléhajici k pohanénému stroji.

CAUToN. 2 Momentové rameno vyzaduje ukotveni tfmenového typu, jak je uvedeno vyse (neni soucasti dodavky).

3.  Polohu tfmenu je nutno peclivé nastavit pfi montazi tak, aby na momentové rameno nevyvijel jakykoliv radialni nebo
axialni tlak.

Rozméry momentového ramene (mm)

Typ A B (o D E F (min)
Co03 110 47 36 10.4 23 41
Cco4 130 52 36 10.4 23 41
C05 160 52 36 10.4 23 41
Co6 200 72 44 16.4 43 49
co7 250 78 60 16.4 43 65
Cco8 310 86 60 16.4 45 65
C09 380 98 80 25 50 85
c10 430 137 80 25 50 85

Upevinovaci silentbloky pro radu F

1. Upeviovaci dily zahrnuji pouze silentbloky (1). Zakaznik musi dodat ostatni soucasti.

2.  Prevodova jednotka musi byt ukotvena k ramu stroje (2) pomoci Sroubu (3), podlozek (4), matice a pojistné matice (5),
CAUTION jak je vyobrazeno vyse.

3. Utazenim Sroubu (3) stlacte silentbloky (1), aby dosahly rozméru ,L* (uveden v tabulce nize). Zajistéte pojistnou matici.

Typ| L é'ig;’b a9 Typ| L §r(g;1b a9 Typ| L Sr(g;]b a9 Typ| L Sr(g;:b a9
F02 140 F05 198 F08 | 84 M20 | 346 F11 | 116 | M24 | 485
52 M12
FO3 | 52 M12 | 158 F06 218 F09 [ 110 395 F12 | 146 [ M30 | 550
M24
FO4 170 FO7 | 80 M20 | 278 F10 | 112 485 - - - -

Rozméry (mm)
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PRILOHA 2D /

Momentova ramena pro fadu K
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1. Doporuduje se, aby momentové rameno bylo umisténo na strané prfevodové jednotky pfiléhajici k pohanénému stroji.

T Momentové rameno vyZaduje ukotveni tfmenového typu, jak je uvedeno vySe (neni soucasti dodavky).

3. Polohu tfmenu je nutno peclivé nastavit pfi montazi, aby na momentové rameno nevyvijel jakykoliv
radialni nebo axialni tlak.

Rozméry momentovych ramen (mm)

Typ A B Cc D E F (min) G
K03 140 20 36 10.4 23.5 41 23
K04 160 20 36 10.4 30 41 23
K05 192 18 60 16.4 40 65 38
K06 200 25 60 16.4 45 65 38
K07 250 25 60 16.4 52.5 65 38
K08 300 30 80 25 60 85 45
K09 350 40 100 25 70 105 45
K10 450 45 100 25 74 105 45
K12 550 10 126 38 60 131 63
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PRILOHA 3 &

ELECTRICAL
SHOCK

Instalace trifazového asynchronniho motoru
Pripojeni ke zdroji napajeni
»  Elektromotor musi pfipojit k siti kvalifikovany pracovnik.

Svorky motoru je nutno zapojit podle schématu, které je k dispozici na vnitfni strané krytu svorkovnice. (Viz také
schéma nize - tento pokyn plati pouze pro motory nasi znacky)

Motory namontované zakaznikem nebo vyzadané zakaznikem od jiného vyrobce budou vybaveny samostatnou
dokumentaci.

Pozn:  Je dllezité zkontrolovat, zda parametry zdroje napajeni odpovidaji idajim na tovarnim Stitku motoru, a zda je
pfipojeni provedeno podle tovarniho titku. Zasadné pouzivejte pfipojovaci kabely splfiujici poZzadavky
elektrotechnickych predpisu.

*  Chcete-li zménit smér otaceni elektromotoru, vzajemné zaménte dva vyvody napéjeni.
«  Pripojte uzemriovaci vodie k oznaenym uzemnovacim svorkam.

DELTA STAR
W w2 vz £ EERE
Z % 4 z X i ¥
[ ® & @
Wz Lz A"
| | T Y w'®
¥ W‘ h \ ] 1 | wi J 7
Ul W | Wi y -
|
220/ 240 v, 50Hz 380/ 420 v, 50Hz
0.12 Kw - 2.2 Kw 0.12 Kw - 2.2 Kw
230/280 V, 60 Hz 440/ 480V, 60 Hz
53 Kw 380/420V, 50 Hz >3 Kw 380/ 420 V, 50 Hz
440/ 480V, 60 Hz
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PRILOHA 4 &~

Schvalena maziva

Typ E: Mineralni olej obsahujici primyslova aditiva EP

STUPEN CIiSLA

5E 6E TE
DODAVATEL TYP MAZIVA -
OKOLNI TEPLOTA°C
-510 20 0to 35 20 to 50
Batoyle Freedom Remus 220 (-2) 320 (-2) 460 (-2)
Boxer Services / Millers Oils Indus 220 (-10) 320 (-10) 460 (-10)
. . o Energol GR-XF 220 (-16) 320 (-13) 460 (-1)
BP Qil International Limited
Energol GR-XP 220 (-15) 320 (-10) 460 (-7)
Calt Meropa 220 (-4) 320 (-4) 460 (-4)
altex
RPM Borate EP Lubricant 220 (-7) 320 (-4) 460 (-7)
Berugear GS BM 220 (-20) 320 (-13) 460 (-10)
Carl Bechem GmbH -
Staroil G 220 (-13) 320 (-13) 460 (-10)
. Alpha Max 220 (-19) 320 (-13) 460 (-10)
Castrol International
Alpha SP 220 (-16) 320 (-16) 460 (-1)
Gear Comp EP (USA ver) 220 (-16) 320 (-13) 460 (-10)
Chevron International Oif Company Gear Comp EP (Eastern ver) 220 (-13) 320 (-13) 460 (-13)
Ultra Gear 220 (-10) 320 (-7) 460 (-7)
Eko-Elda Abee Eko Gearlub 220 (-13) 320 (-10) 460 (-1)
Engen Petroleum Limited Gengear 220 (-15) 320 (-12) 460 (-3)
Esso/Exxon Spartan EP 220 (-12) 320 (-12) 460 (-4)
Powergear P/Gear (-16) M460 (-4)
. Renogear V 220EP (-13) 320EP (-4) 460EP (-4)
Fuchs Lubricants
Renogear WE 220 (-7) 320 (-4) 400 (-4)
Renolin CLPF Super 6 (-13) 8 (-10) 0(-10)
Kluber Lubrication Kluberoil GEM1 220 (-5) 320 (-5) 460 (-5)
Kuwait Petroleum International Q8 Goya 220 (-16) 320 (-13) 460 (-10)
Lubrication Engineers Inc. Almasol Vari-Purpose Gear 607 (-18) 605 (-13) 608 (-10)
o o Mobil gear 600 series 630 (-13) 632 (-13) 634 (-1)
Mobil Oil Company Limited -
Mobil gear XMP 220 (-19) 320 (-13) 460 (-7)
Omega Manufacturing Division Omega 690 85w/140 (-15)
. . Optigear BM 220 (-11) 320 (-10) 460 (-7)
Optimal Olwerke GmbH -
Optigear 220 (-18) 320 (-9) 460 (-7)
Pertamina (Indonesia) Masri 220 (-4) 320 (-4) 460 (-7)
Petro-Canada Ultima EP 220 (-22) 320 (-16) 460 (-10)
Rocol Sapphire Hi-Torque 220 (-13) 320 (-13) 460 (-13)
. . Cobalt 220 (-4) 320 (-1) 460 (-4)
Sasol Oil (Pty) Limited
Hemat 220 (-10) 320 (-7) 460 (-4)
Saudi Arabian Lubr. Oil Co. Gear Lube EP EP220 (-1) EP320 (0) EP460 (0)
. Omala 220 (-4) 320 (-4) 460 (-4)
Shell Oils
Omala F 220 (-13) 320 (-10) 460 (-4)
o Meropa 220 (-16) 320 (-16) 460 (-10)
Texaco Limited
Meropa WM 220 (-19) 320 (-16) 460 (-11)
Total Carter EP 220 (-21) 320 (-15) 460 (-12)
ota
Carter XEP 220 (-24) 320 (-18) 460 (-13)
. Molub-Alloy Gear Oil 90 (-18) 690 (-16) 140 (-13)
Tribol GmbH -
Tribol 1100 220 (-20) 320 (-18) 460 (-16)

NEBEZPECI: Hodnoty uvedené v zavorkach predstavuji minimaini bod tuhnuti uréeného oleje ve °C.

JEDNOTKA NESMi BYT PROVOZOVANA POD TOUTO TEPLOTOU.
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Schvalena maziva — Rada C

Typ G: Synteticka maziva na bazi polyglykolu s aditivy proti opotfebeni nebo EP

DODAVATEL TYP MAZIVA 5G 6G 7G 8G 9G
Boxer Services / Millers Oils Boxergear W 220 (-31) 320 (-31) 460 (-28)
BP Qil International Limited Enersyn SG-XP 220 (-31) 460 (-34) 680 (-28)
Caltex Synlube CLP 220 (-34) 320 (-31) 460 (-28) 680 (-31)
Carl Bechem GmbH Berusynth EP 220 (-25) 320 (-25) 460 (-25) 680 (-28) 1000 (-28)
Castrol International Alphasyn PG 220 (-34) 320 (-31) 460 (-28)
Esso/Exxon Glycolube 220 (-25) 320 (-25) 460 (-23)
Fuchs Lubricants Renolin PG 220 (-34) 320 (-34) 460 (-34) 680 (-28) 1000 (-28)
Klubersynth GH6 220 (-25) 320 (-25) 460 (-20) 680 (-20) 1000 (-28)
KlGber Lubrication
Klubersynth UH1 6 220 (-30) 320 (-25) 460 (-25)
Kuwait Petroleum International Q8 Gade 220 (-22) 320 (-22) 460 (-22)
Berox Industrial Lubricant SW 220 (-25) 320 (-25) 460 (-23) 680 (-20) 1000 (-28)
B SLR 220 (-40 320 (-37 460 (-23
Laporte Performance Chemicals erox ange (-40) (-37) (23)
Limited
Berox Oil Soluble Industrial Lube x| 220 (-23)
Mobil Oil Company Limited Glygoyle HE220 (-22) | HE320 (-37) | HE460 (-35)
Optimal Olwerke GmbH Optiflex A + 220 (-28) 320 (-28) 460 (-28) 680 (-28) 1000 (-25)
Tivela SB (-25) SC (-25) SD (-23)
Shell Oils
Tivela S 220 (-34) 320 (-34) 460 (-34)
Texaco Limited Synlube CLP 220 (-34) 320 (-31) 460 (-10) 680 (-31)
Total Carter SY 220 (-25) 320 (-28) 460 (-22)
Tribol GmbH Tribol 800 220 (-27) 320 (-25) 460 (-25) 680 (-25) 1000 (-23)

+ NEVHODNE K POUZITI V APLIKACICH VYZADUJiCiCH PRUMYSLOVA ADITIVA EP
x TOTO KONKRETNi MAZIVO JE KOMPATIBILNi S TYPY EAH

NEBEZPECI: Hodnoty uvedené v zavorkach predstavuji minimalni bod tuhnuti uréeného oleje ve °C.

JEDNOTKA NESMi BYT PROVOZOVANA POD TOUTO TEPLOTOU!
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Schvalena maziva

Typ H: Synteticka maziva na bazi polyalfaolefinu s aditivy proti opotfebeni nebo EP

DODAVATEL TYP MAZIVA 5H 6H
Batoyle Freedom Group Titan 220 (-31) 320 (-28)
Boxer Services / Millers Oils Silkgear 220 (-35) 320 (-35)
BP Qil International Limited Enersyn EPX - 320 (-28)
Caltex Pinnacle EP 220 (-43) 320 (-43)
Carl Bechem GmbH Berusynth GP 220 (-38) 320 (-35)
Alphasyn EP 220 (-37) 320 (-31)

Castrol International
Alphasyn T 220 (-31) 320 (-28)
Chevron International Oil Co Tegra 220 (-46) 320 (-33)
Esso/Exxon Spartan Synthetic EP 220 (-46) 320 (-43)
Renogear SG 220 (-32) 320 (-30)
Fuchs Lubricants
Renolin Unisyn CLP 220 (-37) 320 (-34)
Kliber Lubrication Klubersynth GEM4 220 (-30) 320 (-25)
Kuwait Petroleum International Q8 El Greco 220 (-22) 320 (-19)
Lubrication Engineers Inc. Synolec Gear Lubricant 220 (-40) -
Mobilgear SHC 220 (-40) 320 (-37)
Mobil Oil Company Limited
Mobil gear XMP 220 (-40) 320 (-33)
Optimal Olwerke GmbH Optigear Synthetic A 220 (-31) 320 (-31)
Petro-Canada Super Gear Fluid 220 (-43) 320 (-37)
Shell Oils Omala HD 220 (-43) 320 (-40)
Pinnacle EP 220 (-43) 320 (-43)
Texaco Limited

Pinnacle WM 220 (-43) 320 (-40)
Total Carter SH 220 (-48) 320 (-42)
Tribol GmbH Tribol 1510 220 (-36) 320 (-33)

NEBEZPECI: Hodnoty uvedené v zavorkach predstavuji minimalni bod tuhnuti uréeného oleje ve °C.

JEDNOTKA NESMi BYT PROVOZOVANA POD TOUTO TEPLOTOU.

Schvalené mazaci tuky

Mazaci tuk jakosti NLGI grade 2 vhodny k pouziti pfi teplotach prostfedi -20 °C az 50 °C. P¥i pouziti mimo toto rozmezi se

obratte na nasSe aplika¢ni inzenyry.

DODAVATEL TYP MAZACIHO TUKU
BP Oil International Limited Energrease LS-EP
Caltex Mulifak EP
LMX Grease
Castrol International Spheerol AP
Spheerol EPL
Fuchs Lubricants Renolit EP

Kllber Lubrication

Kluberlub BE41-542

Mobil Oil Company Limited

Mobilgrease XHP

Mobilith SHC

Omega Omega 85

Optimol Longtime PD
Albida RL

Shell Oils Alvania EP B
Nerita HV

Texaco Limited Multifak EP
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Maziva pro fadu C

1. C03 az C06 jsou od vyrobce dodavany naplnéné spradvnym mnozstvim syntetického oleje na bazi polyglykolu (jakost 6G)
podle montazni polohy. Bude-li pfevodovka z libovolného diivodu vypusténa, musi byt znovu naplnéna spravnym
mnozstvim maziva pfisludné jakosti, jak je uvedeno v tabulce nize.

2. CO07 az C10 se dodavaji bez maziva a musi byt naplnény pfes odvzduShovaci otvor syntetickym olejem na bazi
polyglykolu (jakost 6G), dokud nezacne olej vytékat z kontrolniho otvoru hladiny. PoZadované mnozstvi maziva je
uvedeno v tabulce nize.

3. CO07 az C10: Hladiny oleje v nékterych jednotkach zavisi na montazni poloze a provoznich otackach.
Hladina 1 (L-1) pro vystupni otacky nizSi nez 100 ot./min.
Hladina 2 (L-2) pro vystupni otacky vyssi nez 100 ot./min.

4.  Udrzba:
. Hladinu oleje u prfevodovek C07 az C10 Ize zkontrolovat a udrzovat pInénim pfes odvzdusiiovaci otvor, dokud nezac¢ne

olej vytékat z kontrolniho otvoru hladiny.
. Prevodovky C03 az C06 musi byt uplné vypustény a znovu naplnény spravnym mnozstvim maziva.

Mnozstvi maziva (v litrech)

Poz. | Level | 0321 C0421 C0521 C0621 C0721 C0821 C0921 C1021
L-1 0.3 0.4 0.7 15 45 7.1 17 28
! L-2 - - - - 3.0 5.9 1 17
2 - 0.5 0.7 1.0 2.3 3.5 6.2 12 21
3 - 0.5 0.7 1.0 2.3 3.5 6.2 12 21
. L-1 0.7 1.0 14 3.1 5.1 9.5 17 26
L-2 - - - - 3.0 438 8.3 14
5 - 0.6 0.9 1.4 3.0 5.6 9.6 18 31
L-1 0.7 1.0 1.4 3.2 7.4 12 25 42
6 L-2 - - - - 5.1 95 17 28
Poz. Level C0331 C0431 C0531 C0631 C0731
. L-1 0.4 0.5 0.9 2.1 438
L-2 - - - - 3.8
2 - 0.8 0.9 1.4 2.5 3.7
3 - 0.8 0.9 1.4 2.5 3.7
L-1 1.2 15 2.1 4.0 5.9
4 L-2 - - - - 3.6
5 - 1.0 1.3 2.0 4.6 6.6
L-1 1.2 15 1.9 4.0 9.2
6 L-2 - - - - 6.9

C07 az C10: Umistéte odvzduSnovaci zatku na misto odpovidajici montazni poloze. C03 az C06 nevyzaduji odvzdusnéni.

CtyFstupriové prevodovky zahrnuji pfedlohovou ptevodovku fady M namontovanou na hlavni jednotku fady C.
Podrobnosti o pfedlohové pfevodovce naleznete v udajich pro mazani fady M. U obou pfevodovek je nutno zkontrolovat
typ a mnozZstvi oleje zvI4st.
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Montazni polohy a polohy servisnich otvoru u série C
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Mazani u rady F

1. F02 az FO7 se od vyrobce dodavaji naplnéné spravnym mnozstvim mineralniho oleje EP (jakost 6E), ktery odpovida
montazni poloze. Bude-li pfevodovka z libovolného diivodu vypusténa, musi byt znovu naplnéna spravnym mnozstvim
maziva prislusné jakosti, jak je uvedeno v tabulce nize.

2. FO08 az F12 se dodavaji bez maziva a musi byt napinény pfes odvzdusiovaci otvor mineralnim olejem EP (jakost 6E),
dokud nezacne olej vytékat z kontrolniho otvoru hladiny. PoZzadované mnozstvi maziva je uvedeno v tabulce nize.

3. Udrzba:

. Hladinu oleje u pfevodovek FO05 az F12 Ize zkontrolovat a udrzovat plnénim pfes odvzdus$rnovaci otvor, dokud nezacne
olej vytékat z kontrolniho otvoru hladiny.

Prevodovky F02, FO3 a FO4 musi byt uplné vypustény a znovu naplnény spravnym mnozstvim maziva.

Mnozstvi maziva (v litrech)

Poz. F0222 F0322 F0422 F0522 F0622 F0722 F0822 F0921 F1021 F1121 F1221

1 0.8 1.3 1.3 2.1 3.5 6.3 10.7 19 34 28 47
2 0.4 0.8 0.8 1.4 2.3 3.5 7.1 13 22 17 27
3 0.4 1.1 1.1 1.4 2.3 34 8.8 17 28 22 36
4 0.5 0.8 0.8 1.8 3.0 5.0 4.7 15 27 24 40
5 1.1 1.2 1.2 2.8 4.5 8.0 9.7 24 43 34 56
6 1.3 2.0 2.0 3.2 5.2 9.0 17.2 25 43 30 50

Poz. F0232 F0332 F0432 F0532 F0632 F0732 F0832 F0931 F1031 F1131 F1231

1 0.8 1.2 1.2 2.1 3.5 6.3 10.4 19 34 27 45
2 0.4 0.8 0.8 1.4 2.3 3.5 7.3 15 24 16 25
3 0.4 1.1 1.1 1.4 2.3 3.4 9.2 17 28 21 34
4 0.5 0.8 0.8 1.8 3.0 5.0 5.3 16 27 23 38
5 1.1 1.2 1.2 2.8 4.5 8.0 9.7 24 43 33 53
6 1.3 2.0 2.0 3.2 5.2 9.0 17.4 25 43 29 48

1. F09 az F12: Pouze u téchto pfevodovek umistéte zatku odvzdusnéni na misto odpovidajici montazni poloze. FO2 az
F08 nevyzaduji odvzdusnéni.

2. CtyFstupfiové prevodovky zahrnuiji predlohovou prevodovku Fady M, namontovanou na ptevodovku fady F. Podrobnosti
o predlohové pfevodovce naleznete v udajich pro mazani fady M. U obou pfevodovek je nutno zkontrolovat typ a
mnozstvi oleje zvlast.
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ontazni polohy a polohy servisnich otvort u série F
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Maziva u jednotek fady K

1. KO3 az K07 jsou od vyrobce dodavany naplnéné spravnym mnozstvim mineralniho oleje EP (jakost 6E) podle
montazni polohy. Bude-li pfevodovka z libovolného divodu vypusténa, musi byt znovu naplnéna spravnym mnozstvim
maziva prislusné jakosti, jak je uvedeno v tabulce nize.

2. K08 az K12 se dodavaji bez maziva a musi byt naplnény pfes odvzduSfovaci otvor mineralnim olejem EP (jakost 6E),
dokud nezacne olej vytékat z kontrolniho otvoru hladiny. Pozadované mnozstvi maziva je uvedeno v tabulce nize.

3. Udrzba:

. Hladinu oleje u pfevodovek K06 az K12 Ize zkontrolovat a udrzovat pInénim pres odvzdu$iiovaci otvor, dokud nezacne
olej vytékat z kontrolniho otvoru hladiny.

. Prevodovky K03, KO4 a KO5 musi byt UpIné vypustény a znovu naplnény spravnym mnozstvim maziva.

Mnozstvi maziva (v litrech)

Poz. K0332 K0432 K0532 K0632 K0732 K0832 K0931 K1031 K1231
1 0.5 0.7 1.1 1.5 2.7 4.4 9.3 15 23
2 0.7 0.9 1.5 1.8 3.6 3.7 8.3 15 27
3 0.8 1.1 1.7 2.8 4.0 7.6 18 28 33
4 1.0 1.3 1.9 2.7 4.5 7.5 17 30 39
5 1.2 1.7 25 3.6 5.7 9.6 21 34 50
6 0.9 1.2 2.0 2.6 4.5 7.6 16 25 35

4. K06 az K12: Pouze u téchto jednotek umistéte odvzdusnovaci zatku na misto odpovidajici montazni poloze. KO3 az
K05 nevyzaduji odvzdusnéni.

5. Pétistupfiové pfevodovky zahrnuji pfedlohovou pfevodovku fady M namontovanou na hlavni pfevodovku fady K.
Podrobnosti o pfedlohové pfevodovce naleznete v Udajich pro mazani fady M. U obou jednotek je nutno zkontrolovat
typ a mnozstvi oleje zvlast.
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ontazni polohy a polohy servisnich otvoru u série K
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Mazani u prevodovek rady M

1. MO1 az MO07 jsou od vyrobce dodavany naplnéné spravnym mnozstvim mineralniho oleje EP (jakost 6E) podle
montazni polohy. Bude-li pfevodova jednotka z libovolného diivodu vypusténa, musi byt znovu naplnéna spravnym
mnozstvim maziva pfislusné jakosti, jak je uvedeno v tabulce nize.

2. M08 az M14 se dodavaji bez maziva a musi byt naplnény pfes odvzdusfiovaci otvor mineralnim olejem EP (jakost 6E),
dokud nezacne olej vytékat z kontrolniho otvoru. PoZzadované mnoZstvi maziva je uvedeno v tabulce nize.

3. Udrzba:
a.  Hladinu oleje u jednotek M04 az M14 Ize zkontrolovat a udrzovat plnénim odvzdusfiovaci otvor, dokud nezacéne olej

vytékat z kontrolniho otvoru.
b.  Jednotky MO1, M02 a MO3 musi byt upIné vypustény a znovu naplnény spravnym mnozstvim maziva.

Mnozstvi maziva (v litrech)

Poz. M0122 M0222 MO0322 MO0422 M0522 M0622 MOQ722 M0822 M0921 M1021 M1321 M1421

1 0.5 0.8 0.8 1.5 1.5 2.0 2.6 4.2 10.5 14 17 24
2 0.8 1.2 1.2 1.8 1.8 2.0 2.9 6.3 12.0 22 31 49
3 0.6 0.7 0.7 1.6 1.6 1.9 2.7 5.4 12.0 22 31 49
4 0.8 1.2 1.2 1.8 1.8 1.7 3.0 7.3 12.0 19 28 41
5 0.7 1.1 1.1 2.0 2.0 22 3.2 6.8 16.8 32 47 72
6 1.0 1.4 1.4 2.6 2.6 2.8 4.7 9.3 16.4 26 38 65

Poz. M0132 M0232 MO0332 MO0432 M0532 M0632 MO0732 MO0832 M0931 M1031 M1331 M1431

1 0.6 0.8 0.8 1.6 1.6 21 2.7 4.4 1.5 14 18 25
2 0.9 1.3 1.3 1.9 1.9 2.1 3.0 6.5 12.0 24 33 50
3 0.7 0.7 0.7 1.7 1.7 2.0 2.8 5.6 12.0 24 33 50
4 0.9 1.2 1.2 1.9 1.9 1.8 3.1 7.5 12.0 21 30 43
5 0.7 1.1 1.1 21 21 2.3 3.3 6.8 16.8 32 47 72
6 1.1 1.6 1.6 2.7 2.7 2.9 4.8 9.7 16.5 28 40 67

6. MO04 az M14: Pouze u téchto jednotek umistéte odvzduSnovaci zatku na misto odpovidajici montazni poloze. M01 az
MO3 nevyzaduji odvzdusnéni.

7. Pétistupfové pfevodovky zahrnuji pfirubu mensi prfedlohové pfevodovky fady M, namontovanou na hlavni pfevodovku
fady M. U obou jednotek je nutno zkontrolovat typ a mnozstvi oleje zvlast.
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ontazni polohy a polohy servisnich otvort u série M
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