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TUOTETURVALLISUUS

Tuotteen turvallisuustietoja TARKEAA

Yleista — Seuraava tiedote on tarkea turvallisuuden varmistamiseksi. Se on asianomaisen henkildston huomioitava valitessaan
voimansiirtolaitteistoa M, C, F ja K, ja niiden, jotka vastaavat konemallista, johon se on kytkettava, ja niiden, jotka asentavat, kayttavat ja
huoltavat sen.

Tama laitteisto toimii turvallisesti edellyttéen, etta se valitaan, asennetaan ja huolletaan asianmukaisesti. Kuten on asianlaita missa tahansa
voimansiirtolaitteistossa, asianmukaisiin varotoimiin on ryhdyttava seuraavissa kappaleissa osoitetulla tavalla turvallisuuden takaamiseksi.

Mahdolliset vaarat — naita ei valttamatta luetella misséan ehdottomassa jarjestyksesséa, koska vaaran aste vaihtelee yksittaisten olosuhteiden
mukaan. Taman takia on tarkeaa, etté luettelo kaydaéan lapi kokonaisuudessaan:-

1

2)

3)

4)

5)

6)

7)

8)

Tulipalo/rajahdys
(a) Oliysumuja ja hdyrya syntyy hammaspyorastossa. Sen takia on vaarallista kéayttaa avotulta vaihteiston aukkojen laheisyydessa.

(b) Tulipalotapauksessa tai vakavassa ylikuumenemisessa (yli 300 °C) tietyt materiaalit (kumi, muovi, jne.) saattavat hajota ja tuottaa
vaarallisia kaasuja. On huolehdittava siité, ettei altistuta kaasuille, ja etté palaneiden tai ylikuumenneiden muovi-/kumimateriaalien
jaanteitd kasitellaan kumikasinein.

(c) Jos laitteisto asennetaan ja sita kaytetaan oikein, se on 94/9/ EY ATEX 100a mukainen, kuten tyyppikilpeen on merkitty. Ellei n&in tehda,
seurauksena saattaa olla vakava tai kuolettava vamma.

Suojalaitteet — Pydrivat akselit ja kytkimet tulee suojata mahdollisen fyysisen kosketuksen tai vaatteiden takertumisen eliminoimiseksi. Sen
tulee olla jaykkarakenteinen ja lujasti kiinnitetty.

Melu — Suurinopeuksiset vaihteistot ja vaihteistokayttdinen koneisto saattaa aiheuttaa niin kovaa melua, etta se vahingoittaa kuuloa
oltaessa siihen pitemp&én altistuneena. Téllaisissa olosuhteissa henkildstolla tulee olla kuulonsuojaimet. On katsottava Tydvoimaministerion
ohjesaantda tyontekijoiden melulle altistumisen vahentéamiseksi.

Nosto — Nostamiseen on kaytettdva vain nostopisteita tai rengaspultteja, jos sellaiset on (suuremmissa laitteissa) (katso huoltokirjaa tai
nostopisteiden sijaintien paapiirustusta). Ellei olemassa olevia nostopisteité kdytetd, seurauksena voi olla vamma ja/tai tuote tai ymparoiva
laitteisto saattaa vaurioitua. Pysy loitolla nostetusta laitteistosta.

Voiteluaineet ja voitelu

(a) Pitkaaikainen voiteluaineiden kanssa kosketuksissa oleminen voi olla iholle haitallista. Voiteluaineita kasiteltdessa tulee noudattaa
valmistajan ohjeita.

(b) Laitteiston voitelun tila tulee tarkastaa ennen kayttdonottoa. Lue ja noudata kaikkia voiteluainetta koskevia ja asennus- ja
huoltoasiakirjoissa olevia ohjeita. Ota huomioon varoitustarrat. Noudattamatta jattamisesta saattaa seurata mekaaninen vaurio ja
aaritapauksessa henkiléstolle vammautumisvaara.

Séhkolaitteisto — Noudata séhkolaitteistossa olevia varoituksia ja katkaise virta ennen kuin tyéskentelet vaihteistossa tai siihen liittyvassa
laitteistossa koneiston kaynnistymisen estamiseksi.

Asennus, huolto ja sailytys

(a) Mikali laitteistoa tulee pitéa sailytyksesséa kauemmin kuin 6 kuukautta ennen asennusta tai kayttéonottamista, paikalliseen tekniseen
henkildstdon tulee ottaa yhteytté koskien erityissailytysvaatimuksia. Ellei toisin ole sovittu, laitteistoa tulee vaurioiden ehkaisemiseksi
sailyttaa aarilampdtiloilta ja kosteudelta suojatussa rakennuksessa.

Pydrivia osia (hammaspyorastoja ja akseleita) tulee pydrittdd muutama kierros kerran kuukaudessa (laakeripainaumien estamiseksi).

(b) Ulkoiset vaihteiston osat saatetaan toimittaa soveltuvalla séilytteell& varustettuna joko vahateippiin kadrittynd tai niissé on sailytysaineena
vahakalvo. N&itéd materiaaleja poistettaessa tulee kayttaa kasineité. Edelliset voidaan poistaa kasin, jalkimmaiset kayttaen
mineraalitérpattia liuottimena.

Hammaspyoraston sisdosiin laitettuja sailytysaineita ei tarvitse poistaa ennen kayttoa.
(c) Asennuksen tulee tehdé asiaankuuluva ammattihenkilostd valmistajan ohjeiden mukaisesti.

(d) Varmista ennen vaihteistossa tai siihen liittyvassa laitteistossa tydskentelya, ettd kuormitus on poistettu jarjestelmasta, jottei koneisto
paase liikkumaan ja katkaise virransy6ttd. Ota tarvittaessa kayttéon mekaanisia apuvalineita sen varmistamiseksi, ettei koneisto paase
liikkumaan tai pyorimaan. Varmista tyon paatyttya, ettd nama valineet on poistettu.

(e) Varmista kaytannossa, etté vaihteiston huolto on asianmukainen. Kayta korjaukseen ja huoltoon vain asiaankuuluvia tyokaluja ja
hyvaksyttyja varaosia. Katso huoltokirjaa ennen purkamista tai huoltotdiden tekemista.

Kuumat pinnat ja voiteluaineet
(a) Kayton aikana hammaspyorastot saattavat kuumentua tarpeeksi aiheuttamaan ihoon palovammoja. Varo koskettamasta vahingossa.

(b) Pidemmaén kaynnissaolon jalkeen hammaspyorastossa ja voitelujéarjestelmasséa oleva voiteluaine saattaa kuumentua riittvasti
aiheuttamaan palovammoja. Anna laitteiston jaahtya ennen kuin huollat tai teet saatoja.

9) Valinta ja malli

(a) Mikali hammaspyorastdssa on rajoitinominaisuus, varmista, etté varajarjestelméat ovat toiminnassa, jos rajoittimeen tulee vika vaarantaen
henkilston tai siitd on seurauksena vaurioituminen.

(b) Ajo- ja kayttolaitteisto tulee valita oikein sen varmistamiseksi, ettd koko koneistojarjestelma toimii tyydyttavasti jarjestelman kriittisia
nopeuksia, jarjestelméan vaantovarahtelyja jne. valttaen.

(c) Laitteistoa ei saa kayttaa nopeuksilla, tehoilla momenteilla tai ulkoisilla kuormituksilla eik& mitenkédan muutoinkaan, mihin sité ei ole
suunniteltu.

(d) Koska parannuksia malliin tehdaan jatkuvasti, taméan luettelon sisaltda ei tule pitda tarkan sitovana, jolloin piirustukset ja suorituskyvyt
ovat muutostenalaisia ilman ennakkoilmoitusta.

Edell& mainittu opastus perustuu taméanhetkiseen tietdmykseen ja meidén parhaaseen kykyymme arvioida mahdollisia vaaratilanteita
hammaspydrastoa kaytettdessa. Lisatietoja tai selvityksia on mahdollista saada paikallisesta teknillisesté toimistosta.
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Vaatimustenmukaisuusvakuutus
Tuotteet:
Sarjat C, F, K ja M - Hammaspyo6ramoottorit

Radicon Transmission UK Ltd vakuuttaa taten, etta ylla luetellut tuotteet on suunniteltu seuraavien direktiivien ja standardien mu-
kaisesti

+ Koneistodirektiivi 2006/42/EY

*« EN ISO 12100-1,2 Koneiston turvallisuus

» On yhdenmukainen kaikkien muiden harmonisoitujen standardien, testien, ja maarittelyiden mukainen,
(Silté osin kuin ne sopivat tuotteisiimme)

LiittaAmisvakuutus
Koneistodirektiivin 2006/42/EY Liite IIB mukaisesti

Taté tuotetta ei saa ottaa kayttéén ennen kuin koneisto, mihin se yhdistetaén, on vakuutettu olevan yhdenmukainen koneistodirek-
tiivin 2006/42/EY edellytysten kanssa.

Laitteistoa saa kuormittaa vain suositustemme puitteiden sisalla, ja asentaa seka kayttdd asennus- ja huolto-ohjeidemme mukai-
sesti.

Yritys taten kiinnittd& huomiota vaaroihin timén laitteiston sopimattomasta kaytdsté ja erityisesti varoittaa kayttajia kayttdmasta
riittdmattomallé pyorivien osien suosuojauksella seké paljaiden valojen kaytdsta laitteiston laheisyydessa.

Radicon Transmission UK Ltd toimittaa perustellusta viranomaisten pyynndsta kaiken asiaan kuuluvan tiedon tuotteistaan

Signed by:

L Pl S

ENGINEERING MANAGER
Radicon Transmission UK Ltd

Radicon Transmission UK Limited

\ 7/
cCON>*
‘ Q I O I Unit J3 Lowfields Business Park,

Lowfields Way, Elland, West Yorkshire, HX5 9DA

with you at every turn Jnied Kingdom

Tel: +44 (0)1484 465 800
Fax: +44 (0)1484 465 801
sales@radicon.com
www.radicon.com

Company No 7397993 England
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1. Yleistietoja

Seuraavat ohjeet ovat avuksi aikaansaamaan tyydyttévasti asennetun hammaspyoérastén, milla taataan laitteiston pitkalle ja
ongelmattomalle kaytolle parhaat mahdolliset olosuhteet.

Kaikki laitteet testataan ja tarkastetaan ennen niiden lahettamistd, ja pakkaus- ja kuljetusjérjestelyihin on panostettu paljon niin,
etta laite saapuu asiakkaalle hyvaksyttavassé kunnossa.

2. Ulkosuojaus

Kaikki sarjan M C F ja K laitteet suojataan normaaleilta sd&éolosuhteilta. Jos laitteita kaytetdan &ariolosuhteissa tai jos ne ovat pitkia
aikoja kayttamatta, esim. laitosta rakennettaessa, ota yhteytta kayttdinsinddreihin riittdvien suojaustoimenpiteiden tekemiseksi.

3. Tvyyppikilven lukeminen

SWIFT £ ce 3.1 Laitteen tunnistaminen

=R A 083250 BM-1D Halutessasi lisétietoja tai huoltotukipalveluja ota seuraavat tiedot

tyyppikilvesta:
INPUT ﬂ 15 KW COUTPUT 29\6

POWER

RPM

ratio ORI - Laitetyyppi (mallinro)
- @ * Tilausnumero / valmistusvuosi
CELIST BOSO0169 /03

3.2 Hammaspyo6raston tyyppiarvot

Nimellisteho (kW), nopeus (kierr/min) ja hammaspydraston valitys on merkitty tyyppikilpeen —
Tarkista, ettd nama tiedot tAsmaavat koneen vaatimusten kanssa ennen asennusta

3.3 Asennuspaikka

Asennuspaikka voidaan maarittdd mallinumeron (ympyroity) merkintdkohdasta 13
Katso lisatietojen saamiseksi liitettd 4. Hammaspyorasttn saa asentaa vain maarattyyn asennuspaikkaan

3.4 Voiteluaineen laatuluokka
Voiteluaineen laatuluokka on merkitty tyyppikilpeen. Katso voiteluaineen tyyppi ja laatu liitteesta 4.

4. @-merkinté

Hammaspyorastot, joissa on @-merkintz’i, valitaan kaytettavaksi etenkin mahdollisesti herkasti rajahtavassa ilmanalassa toimivan
teollisuuden jarjestelman osana

Jos hammaspyorasto on valittu, merkitty ja asennettu oikein ndiden ohjeiden mukaisesti, se on EU-direktiivin 94/9EY (ATEX 100a)
mukainen

Vain seuraavan luokituksen omaavia laitteita on valittavissa mahdollisissa herkasti rajahtavissa ilmanaloissa kaytettavaksi:
Vaarallisuusryhma Il Cat 2 (vydhykkeet 1 ja 21) tai ryhma Il Cat 3 (vyohykkeet 2 ja 22)
Moottorit, kytkimet tai muut hammaspydrastoon asennetut laitteistot tulee myds olla tAméan direktiivin mukaisia.

Jos hammaspyorésto toimitetaan hammaspydramoottorin pakkauksessa, on térkeaa tarkistaa, ettd seka hammaspydraston etta
moottorin (tai muun asennettavan laitteiston) tyyppikilvet vastaavat mahdollisesti sen herkasti rajahtavan ilmanalan luokitusta,
johon laite on asennettava.
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5. Asennus

5.1 Turvallisuusvaroitus

VAROITUS! Asiakas on vastuussa yrityksen toimittamien tuotteiden asianmukaisesta kaytosta,

CAUTION Talldin tulee kiinnittdd huomiota vaaraan kaytettdessa avotulta yrityksen toimittaman

sellaisia ovat etenkin ajo- ja kayttdosien valiset pyoérivat akselit, seka suojusten hankinnasta.
Yritys ei vastaa vammoista tai vahingoista, jotka aiheutuvat toimitettujen tuotteiden epaasianmukaisesta

kaytosta.

vaihteiston ja hammaspyoraston aukkojen lahelld, jolloin yritys ei ole korvausvastuullinen
vammasta tai vahingosta, joka syntyy tdméan varoituksen rikkomisesta.

@ 5.2. Ennen asennusta

5.2.1.
5.2.2.
5.2.3.

Tarkasta, ettei hammaspyorasto ole vaurioitunut.

Tarkasta, ettd hammaspyodraston / moottorin tyyppikilpi tdsméaa sen koneen vaatimusten kanssa, johon laite tulee asentaa.
Puhdista perinpohjaisesti akseli ja asennuspinnat, joissa on korroosionestoaineita, yleisessd myynnissa olevalla
liuotteella. Katso, ettei liuotetta paase oljytiivisteisiin.

5.3. Osien asennus joko laitteen vetavaan akseliin tai tehonottoakseliin

5.3.1. Katso, ettd akselinpaat, reiat ja akselikiilat ovat puhtaat.
5.3.2.  5Vetavan akselin ja tehonottoakselin paan lapimitan toleranssi on ISO toleranssin mukainen k6 (akselin Iapimitan
ollessa < 50mm) ja m6 (akselin I&pimitan ollessa > 50mm), ja asennettujen osien tulee olla ISO toleranssin mukaisesti
M7 (reian lapimitan ollessa < 50mm) ja K7 (reian lapimitan ollessa > 50mm).
5.3.3. Kohteita (kuten vaihteistot, vetopydrat, kytkimet jne.) ei saa hakata naihin akseleihin, koska se vahingoittaa akselin
tukilaakereita.
5.3.4. Varuste tulee tydntaa akseliin kayttamalla vakiruuvilaitetta, joka sopii kierrereikaén, joka on akselinpdassa. Katso
alla olevaa taulukkoa 1.
5.3.,5.  Asennettavia varusteita voidaan kuumentaa 80/100 °C:een asennuksen edistamiseksi.
Taulukko 1
Akselin lapimitta Kierrereika
13-16 M5 x 0.8p
17-21 M6 x 1.0p
22-24 M8 x 1.25p
25-30 M10 x 1.5p
31-38 M12 x 1.75p
39-50 M16 x 2.0p
51-85 M20 x 2.5p
86 - 130 M24 x 3.0p
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5.4. Moottorin asennus
Noudata néitd ohjeita vain silloin, kun tuotteessa ei ole moottoria

54.1.
5.4.2.

54.3.

CAUTION 5.4 4.

5.4.5.
5.4.6.

Varmista, ettéd moottorin holkki (jos toimitetaan) on asennettu oikein hammaspyérastdn pistoakseliin.

Asenna moottorikiila tai erityinen hiilikuituinen kayttokiila (jos toimitetaan)

Huomaa! Hiilikuituista kayttokiilaa on ehka lyhennettava tiettyihin moottoreihin sopivaksi.

Suihkuta pistoreikéén syépymisenestoyhdistettd (Rocol DFSM tai vastaava)

Liu’uta moottorin akseli kokonaan pistoreikdan (ala hakkaa)

Kiinnitd moottorin laippa hammaspyoérastdon toimitetuilla kiinnittimilla

Kirista pultit kappaleessa 5.5 — Taulukko 2 maaritettyyn vaantdomomenttiarvoon, (Huomaa! Alumiinilaippamoottoreiden
pulttien vaantdmomenttien tulee olla 75 % taulukossa 2 olevista arvoista)

5.5. Alustaan asennettavat tai laippaan asennettavat varusteet

55.1.

5.5.2.

5.5.3.

Varmista, etté alustapohja / laipan asennuspinta on suora?, tarindé vaimentava ja vaantojaykka. (* Suurin sallittu
asennuspinnan suoruusvirhe on 0,12 mm)

Hammaspyorasto tulee asentaa maarattyyn asennuspaikkaan Maksimipoikkeama maéaritetysta asennuspaikasta on
+ 5° (ellei hammaspyorastda ole asianmukaisesti muutettu ja hyvaksytty asennettavaksi ei-vakiopaikkaan).
Kohdistusyksikko (katso Liite 1).

Huomaa: Laitteistoa aluslaattaan kohdistettaessa on tarke&da varmistaa, etté kaikki koneen asennuskohdat ovat koko

alueeltaan tuettuina.

Jos kaytetdan terasvalilevyja, ne tulee laittaa kiinnityspultin jommallekummalle puolelle mahdollisimman
lahelle.

Varmista loppupulttauksen aikana, etté laitteisto tai aluslaatta ei vaanny, koska tasta saattaa aiheutua
rasituksia vaihdelaatikkoon, misté on seurauksena akselien ja hammaspydrastén kohdistusvikoja.
Tarkasta, etta kaikki asennuskohdat ovat taysin tuetut ja sovita tarvittaessa kayttamalla terasvalilevyja.
Kirista pultit taulukossa 2 maaritettyyn vaantdomomenttiarvoon, paitsi alumiinilaippamoottoreissa,
Alumiinilaippamoottoreiden pulttien vaantémomenttien tulee olla 75 % alla mainituista arvoista)

Kiinnita laitteisto tai aluslaatta (jos on) lujalle alustalle kdyttden vahintaan ISO luokan 8.8 suurtehopultteja.

Taulukko 2
Pultin koko Vaantdbmomentti
M6 10 Nm
M8 25Nm
M10 50 Nm
M12 85 Nm
M16 200 Nm
M20 350 Nm
M24 610 Nm
M30 1220 Nm
M36 2150 Nm
5.5.4.  Suositellut kiinnittimet alustaan asennettavien varusteiden kiinnittamiseksi (ISO luokka 8.8)
Taulukko 3
M01 M8 x 25L K03 M10 x 25L Cco3 M8 x 20L
M02 M8 x 30L K04 M10 x 30L Cco4 M10 x 30L
MO03 M8 x 30L K05 M12 x 35L C05 M10 x 30L
M04 M12 x 40L K06 M12 x 40L C06 M12 x 40L
MO05 M12 x 40L Ko7 M16 x 50L Cco7 M16 x 50L
M06 M12 x 40L K08 M20 x 60L co8 M20 x 65L
MO07 M16 x 45L K09 M24 x 70L C09 M24 x 75L
M08 M16 x 60L K10 M30 x 80L C10 M24 x 80L
M09 M20 x 70L K12 M36 x 100L
M10 M24 x 80L
M13 M30 x 90L
M14 M36 x 100L




ASENNUS /

@ 5.6. Akseliin asennettavat varusteet

5.6.1. Hammaspyorasto tulee asentaa maarattyyn asennuspaikkaan
5.6.2. Hammaspydraston asennus koneen akseliin:
Asennusmenetelmiéd on kolme hammaspyorastotyypista riippuen:
« Vakio suora reika kiilauralla. Katso Liite 2A.
* KIBO®-holkeilla asennettava laitteisto. Katso Liite 2B.
+ Kutistuslevyn kanssa asennettava laitteisto. Katso Liite 2C.
5.6.3.  Ankkuroi hammaspyorastd rakenteen kiinnityskohtaan vaantdvarrella. (Katso Liite 2D)

5.7. Nostaminen

onomon. D+ 7.1. Kéyté vain olevia nostokohtia.
5.7.2. Sarjan F ja K laitteistoissa on nostoreika vaihdelaatikon kotelossa, kuten nuolella osoitetaan.

5.7.4 Jos moottorissa on nostosilmukka, tulee kayttdd hammaspydraston ja moottorin kumpaakin nostokohtaa.

. 5.8. Erityisohjeet laitteistoille, joita kaytetadan mahdollisissa rajahdysherkissa ilmanaloissa

5.8.1. Jos laitteisto on vaurioitunut kuljetuksessa, ala kayta sita. (Poista kaikki kuljetusvarusteet ja pakkausmateriaalit ennen
kaynnistamista)

5.8.2. Tarkasta, ettd laitteiston tyyppikilpi vastaa tydbmaan mahdollisen rajahdysherkén ilmanalan luokitusta.

5.8.3. Tarkasta, etta ymparistdlampdétila on voiteluaineen laatusuositusten sisdpuolella. (Katso Hyvaksytyt voiteluaineet
liitteesta 4)

5.8.4. Varmista, ettei asennettaessa olla mahdollisessa rajahdysherkassa ilmanalassa.

5.8.,5. Varmista, ettd hammaspy6rastd on riittdvan ilmastoitu ilman mitaén ulkoista lammon tuloa — jadhdytysilman lampdétila
ei saa ylittaa arvoa 40 °C

5.8.6. Varmista, ettd asennuspaikka on tyyppikilpeen merkityn mukainen. (Huomaa! ATEX-hyvaksynta on voimassa vain
tyyppikilpeen méaaritetylle asennuspaikalle)

5.8.7. Tarkista, ettd hammaspyo6rastéon asennettavat moottorit, kytkimet tai muut laitteistot ovat ATEX-hyvaksyttyja.
Tarkista, etta tyyppikilvissa mainitut tiedot vastaavat tydpaikan ympéaristéolosuhteita.

5.8.8. Varmista, ettei vaihdelaatikko altistu tyyppikilpeen merkittyd kuormitusta suuremmalle kuormitukselle.

5.8.9. Tarkista vaihtosuuntaisten kaytt6laitteiden osalta moottorin soveltuvuus vaihtomuunninkayttoon.
Varmista, etteivat vaihtomuuntimen parametrit ylitd moottorin vastaavia.

5.8.10. Tarkista hihnakayttdisten laitteistojen osalta, ettd kaikki asennetut hihnat ovat sahkdvuotovastukseltaan
riittavat. (< 109 Q).

5.8.11. Varmista, ettd hammaspyorasto ja muu asennettu laitteisto on maadoitettu.

5.8.12. Tarkista ja sdadé turvasuojukset ja -kannet, ettei syttyminen paase alkamaan kipindista, joita suojiin ym. koskettavat
likkuvat osat saattavat heittaa.

5.8.13. Varmista, etta turvasuojukset ja kannet, jne... on rakennettu polytiiviiksi tai valmistettu estamaan poélyjaamien
muodostuminen, kun laitteistoa kaytetaan vydhykkeella 21 tai vydhykkeella 22.
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6. Voitelu
6.1. Yleista

6.1.1. Sarjan M, F ja K koko 7 ja pienemmaét toimitetaan tehtaan tayttamalla maaralla EP-mineraaliéljya (laatuluokka 6E),
joka soveltuu tarkoitetulle asennuspaikalle. Tosin pyydettdessd hammaspydrasto toimitetaan ilman voiteludljya,
jolloin vaadittava 6ljyméaéra saadaan liitteesta 4.

6.1.2. Sarjan M, F ja K koko 8 ja suuremmat toimitetaan ilman voiteludljya (ellei pyydetéa tehdastaytt6ad). Suositeltavat
voiteluaineet on lueteltu Hyvaksytyt voiteluaineet -sivullamme liitteessa 4.

6.1.3. Sarjan C koko 6 ja pienemmat toimitetaan tehtaan tayttamalla maaralla synteettista voiteludljya (laatuluokka 6G).

6.1.4. Sarjan C koko 7 ja suuremmat toimitetaan ilman voiteludljya (ellei pyydeta tehdastayttéd). Suositeltavat voiteluaineet
on lueteltu Hyvaksytyt voiteluaineet -sivullamme liitteesséa 4.

Lampdtilarajoitukset

Vakiovoiteludljy soveltuu kaytettdvaksi 0° - 35 °C:n ymparistélamp6tiloissa.
Katso naista poikkeavien lampétilojen osalta taulukkoa L1 (alla) tai neuvottele kayttéinsinddriemme kanssa.

Taulukko L1
-5°C - 20°C (5E) o aEo A EAE
_3000 _ 2000 (SG & 5H) 0 C 35 C 20 C 50 C

5E 6E 7E

ISO CLP(CC) VG 220 ISO CLP(CC) VG 320 ISO CLP(CC) VG 460
5H 5H 6H

ISO CLP(HC) VG 220 ISO CLP(HC) VG 220 ISO CLP(HC) VG 320
5G 6G 7G

ISO CLP(PG) VG 220 ISO CLP(PG) VG 320 ISO CLP(PG) VG 460

Huomaa! Suositeltava voiteluaine sarjaan F, K ja M on laatuluokka 6E [CLP(CC)VG320]
Suositeltava voiteluaine sarjaan C on laatuluokka 6G [CLP(PG)VG320]

6.2. Tuuletin
6.2.1. Puhdista ja kiinnit& tuuletin (jos on toimitettuna) vaadittavan asennuspaikan oikeaan sijaintipaikkaan. (Katso Liite 4)
6.3. Oljytaso:

liman 6ljya toimitettavat laitteistot:

6.3.1. Laita hammaspyorastdon oikeantyyppisté voiteludljyd, kunnes 6ljya tulee mittatulpasta ulos. Katso Liite 4

Tehtaalla taytetyt laitteistot:

6.3.2.  Jos laitteistossa on mittatulppa (katso Liite 4), tarkasta 6ljytaso ja tayta tarvittaessa oikeantyyppisella dljylla.
VAROITUS Al4 laita liikaa, koska ylim&aarainen saattaa aiheuttaa ylikuumenemista ja vuotoa.

6.3.3. Laita tulpat paikalleen ja kiristé oikealla kiristysmomentin maaralla — katso huolto-osassa olevia huomautuksia. Puhdista
kaikki oljypaastét hammaspydraston ja kayttokoneiston pinnalta.
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7. Moottorin liitannat

Syéttéverkkoon:

7.1. Sahkdémoottorin liittdmisen paasyéttoverkkoon saa tehdda ammattihenkild. Moottorin nimellisvirran saa selville
moottorikilvestd, jolloin olennaista on séhkdsaadoksia koskeva oikea kaapelien mitoitus.

Moottorin liitinkytkenta:

7.2. Moottori tulee johdottaa valmistajan ohjeiden mukaan.
( ‘Oma tavaramerkki’ -moottoreiden yleiset piirikaaviot nakyvat liitteesta 3)

7.3. Jos vaihtoehtoisen tavaramerkin moottori toimitetaan, se tulee johdottaa aina valmistajien ohjeiden mukaan.

8. Kaynnistys

8.1. Ennen kdynnistamista

8.1.1. Varmista, etta tuuletin on asennettuna (jos toimitetaan), katso voitelukappaletta 6.2

8.1.2. Tarkista dljytaso, tayta tarvittaessa.

8.1.3. Varmista, etta kaikki turvalaitteet ovat paikallaan (eli suojukset asennettu). Tarkasta ja sovita suojukset ja kannet
siten, ettei syttyminen paase alkamaan kipindista, joita suojiin ym. koskettavat liikkuvat osat saattavat heittaa.
Varmista, etté kytkinsuojat, kannet jne. on rakennettu siten, ettei jatejadmid paédse muodostumaan kaytettdessa
laitteistoa vyohykkeella 21 ja vydhykkeelld 22.

8.1.4. Poista kaikki koneen pyorimista estavat turvalaitteet.

8.1.5. Ka&ynnistaa ja valvoa saa vain laitteistolle koulutettu henkilosto.

Varoitus: Kaikki poikkeamiset normaaleista kayttdolosuhteista (kohonnut lampétila, melu,
tarinat, virrankulutus jne.) viittaavat vikatoimintoon, ilmoita valittémasti huoltohenkiléstélle.

8.1.6. Jos koneessa on rajoitin, varmista, ettd moottori on johdotettu oikein vapaata pydrimissuuntaa varten.
9. Kaytto
9.1. Melu

Tuotevalikoima tayttadd melun (d&nenpainetason) 85dB(A) enimmaisvaatimuksen mitattaessa 1 metrin paassa laitteen pinnasta.
Otetut mittaukset B.S.7676 Pt1 mukaan: 1993 (ISO 8579-1 : 1993).

9.2. Yleinen turvallisuus

Tarkempi esitys mahdollisista vaaroista, joita voidaan kohdata kayttolaitteita asennettaessa, huollettaessa ja kaytettaessa, 10ytyy
t&ma kirjasen alkuosasta Tuotteen turvallisuustietoja -sivulta.

Kehotetaan myds ryhtyméén jarkeviin varotoimiin vammojen ja vahinkojen valttdmiseksi. LUE!
9.3. Hammaspydrastot, joita kaytetaan mahdollisissa radjahdysherkissé ilmanaloissa

Tarkasta 3 tunnin kayton jalkeen hammaspyo6rastdn pinnan lampdtila. Tama [Ampdétila ei saa ylittdd arvoa 110 °C. Jos lampétila
ylittdd taman rajan, sammuta laite valittémasti ja ota yhteytta kayttdinsinééreihimme.




HUOLTO / &

Ak DANGER

Pinch Points Walcl
Your Hands

CAUTION

CAUTION

10. Huolto

10.1. Ennen huoltotoimenpiteita

10.1.1.  Tee kayttolaite jannitteettdmaksi ja varmista tahattoman kaynnistymisen varalta.

10.1.2. Odota, kunnes laitteisto on jadhtynyt — Ihonpalamisen ja paineenmuodostuksen vaara.

10.2. Oljytulpat/tuuletin

10.2.1. Varmista ennen tulppien poistamista, etta laitteisto on jadhtynyt tarpeeksi, jotta 6ljy ei pala.

10.2.2. Poista tuulettimen tulppa ennen kuin poistat mittatulpan ja/tai tyhjennystulpan. Varoitus &l& seiso tuulettimen
tulpan ylépuolella poistaessasi sitd, koska paineen muodostuminen venttiilituulettimen takana saattaa

poistettaessa saada sen sy6ksahtamaan ulos.

10.2.3.  Aseta astia poistettavan &ljyn tyhjennystulpan alle. Huomaa: suositellaan, etta 6ljy olisi hieman lamminta
(40-50 °C) sité poistettaessa. (Kylmempaa 6ljya on vaikeampi poistaa kunnolla).

10.2.4.  Taytét ja uudelleentaytét tulee tehda tuuletinpaikasta.
10.2.5. Muista laittaa tulpat takaisin paikalleen ja kiristaé alla olevan taulukon M1 kiristysmomentilla.

10.2.6. Puhdista kaikki 6ljyvuodot.

Taulukko M1
Tulppa Kiristysmomentti
M10 12Nm
M12 20Nm
M14 26Nm
M16 34Nm
M22 65Nm
10.3. Voitelu

10.3.1. Maaraaikaistarkastus.

Laitteistot, joissa on mittatulppa tai muu tasomaaraa ilmoittava laite. Tarkasta 6ljytaso 3000 tunnin tai 6 kuukauden
véalein (aikaisemman ajankohdan mukaan) ja tayta tarvittaessa suositellulla voiteluainetyypilla.

10.3.2. Oljyn vaihdot.

Pienemman koon laitteistot (ilman tuuletinta) toimitetaan tehdastayttdisina ja voidellaan laitteiston koko kestoiéksi,
paitsi seuraavissa olosuhteissa:

. Mineraalidljytayttoiset laitteistot, joita kaytetdan yli 70 °C:n pintaldmpdtilassa, tulee tyhjentaa ja tayttda uudelleen
oikealla 6ljymaaralla 3 kayttdvuoden jalkeen.
. Kaikki laitteistot, joita on kaytettava mahdollisesti réjahdysherkissa ilmanaloissa (ryhman Il luokan 2 vy6hykkeet 1

ja 21 tai luokan 3 vybhykkeet 2 ja 22), tulee tyhjentaa ja tayttda uudelleen oikealla voiteluainemaaralla taulukossa
M2 olevan kaavion mukaan — Katso oikean maaran osalta liitetta 4.

Kaikki suuremmat laitteistot (tuulettimella varustettuna) tulee tyhjentad ja tayttda uudelleen oikealla voiteluainemaaralla tauluk-
kojen M2 mukaan - Katso oikean maéran osalta liitetta 4.

Varoitus.

Ala sekoita synteettisia ja mineraalivoiteluaineita keskenaan.
Al4 tayta liikaa, koska se voi aiheuttaa vuotoja ja ylikuumenemista.
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1 Oljynvaihtojakso: Sarjat FK ja M
LAITTEISTON UUDISTAMISJAKSO
KAYTTOLAMPOT®C MINERAALIOLJY SYNTEETTINEN OLJY
<75°C 17000 TUNTIA TAI 3 VUOTTA 26000 TUNTIA TAI 3 VUOTTA
80°C 12000 TUNTIA TAI 3 VUOTTA 26000 TUNTIA TAI 3 VUOTTA
85°C 8500 TUNTIA TAI 3 VUOTTA 21000 TUNTIA TAI 3 VUOTTA
90°C 6000 TUNTIA TAI 2 VUOTTA 15000 TUNTIA TAI 3 VUOTTA
95°C 4200 TUNTIA TAI 17 KUUKAUTTA 10500 TUNTIA TAI 3 VUOTTA
100°C 3000 TUNTIA TAI 12 KUUKAUTTA 7500 TUNTIA TAI 2 1/2 VUOTTA
105°C 2100 TUNTIA TAI 8 KUUKAUTTA 6200 TUNTIA TAI 2 VUOTTA
110°C 1500 TUNTIA TAI 6 KUUKAUTTA 2100 TUNTIA TAI 18 KUUKAUTTA
Qil Change Period: Series C
LAITTEISTON UUDISTAMISJAKSO
KAYTTOLAMPOTC MINERAALIOLJY SYNTEETTINEN OLJY

<65°C 17000 HOURS OR 3 VUOTTA 26000 HOURS OR 3 VUOTTA
70°C 12000 HOURS OR 3 VUOTTA 26000 HOURS OR 3 VUOTTA
75°C 8500 HOURS OR 3 VUOTTA 22000 HOURS OR 3 VUOTTA
80°C 6000 HOURS OR 2 VUOTTA 15000 HOURS OR 3 VUOTTA
85°C 4200 HOURS OR 17 KUUKAUTTA 10500 HOURS OR 3 VUOTTA
90°C 3000 HOURS OR 12 KUUKAUTTA 7500 HOURS OR 2 1/2 VUOTTA
95°C 2100 HOURS OR 8 KUUKAUTTA 6000 HOURS OR 2 VUOTTA
100°C 1500 HOURS OR 6 KUUKAUTTA 4500 HOURS OR 18 KUUKAUTTA

HUOM.: ALKUPERAINEN TAYTTO-OLJY TULEE VAIHTAA UUDESSA HAMMASPYORASTOSSA 1000 KAYTTOTUNNIN
TAI YHDEN VUODEN JALKEEN AIKAISEMMIN TULEVAN AJANKOHDAN MUKAAN

- 10.4. Laakerit
10.4.1 Niiden laitteistojen osalta, joissa on merkintana @ , laakerit tulee tarkistaa 5 kayttdvuoden jalkeen
ja vaihtaa (tarvittaessa)

10.5. Rasvavoitelu

10.5.1. Koskien niita, joissa on uudelleenrasvauskohdat, lisda 2 rasvaiskua kuukausittain NLGI 2 luokan rasvaa.
Katso hyvaksytyn rasvan tiedot liitteesta 4.

W 10.6. Puhdistus

10.6.1. Puhdista kiintean kayttolaitteen osalta sen hammaspyérasto liasta tai pélysta, seka jaahdytyksen parantamiseksi
sahkémoottorin jadhdytystuuletinsiivekkeet etta tuulettimen suojus aika ajoin.

- 10.6.2. Katso, ettei polyd muodostu yli 5 mm (maksimi)

10.7. Moottorin vaihtaminen

10.7.1. Erista kayttbkoneisto ja varmista seka irrota moottori virransyotésta
10.7.2. Poista moottorin laippakiinnitykset

10.7.3. Liu’uta moottori varovasti pois hammaspyorastosta (éla hakkaa)

10.7.4. Puhdista hammaspy6raston pistoreika ja laipan pinta

10.7.5. Tarkista, ettd vaihtomoottorin kehyskoko ja hammaspydéraston nimellisteho on oikea, ja asenna moottori kappaleessa

5.4 kuvatulla tavalla
CAUTION

10.7.6. Kytke jalleen moottorin virransyottd — Katso kappale 7

Sahkoémoottorin litdnnan verkkovirtaan saa tehda vain alan ammattihenkilo.

9
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11. Vianetsinta

11.1. Hammaspyo6réston ongelmia:

Vika

Mahdolliset syyt

Korjaus

Tehonottoakseli ei pyori,
vaikka moottori kay tai vetéava
akseli ei pyori.

Akselien valisen kayttolaiteen hairid
hammaspyorastossa

Palauta hammaspyorasto / hammaspydramoottori
korjattavaksi

Epatavallista, saannéllista
kayntiaanta

a) Hampaiden tai hankaavaa aanta: laakerivaurio
b) Iskeva aani : epasaanndllisyys
hammastuksessa

a) Tarkasta 0ljy (katso Tarkastus ja huolto)
b) Ota yhteytta kayttdinsindéreihimme

Epéatavallista, saannollista
kayntiaanta

Vierasta ainesta oljyssa

a) Tarkasta 0dljy (katso Tarkastus ja huolto)
b) Pysayta laitteisto, ota yhteytta kayttdinsindéreihimme

Oljyvuotoat

* hammaspyoraston
suojuksesta

* moottorilaipasta

* hammaspyoraston laipasta
I. ulostulopaan oljytiivisteesta

a) Viallinen tiiviste hammaspydraston suojuksessa
b) Viallinen tiiviste
¢) Hammaspyoréastoa ei tuuletettu

a) Kiristd hammaspydraston suojuksen ruuvit uudelleen
tarkkailemalla hammaspyorastoa. Jos 6ljya yha vuotaa, ota
yhteytta kayttdinsindoreihimme

b) Ota yhteytté kayttdinsindéreihimme

c) llmaa hammaspyorasto (katso liitetta 4 - Asennuspaikat)

Oljyvuotoa tuulettimesta

a) Hammaspyorastdssa liikaa 6ljya

b) Hammaspyoérastd asennettu vaaraan
asennuspaikkaan

¢) Useasti tahtuneita kylmékaynnistyksia (6ljyn
vaahtoaminen) ja/tai korkea 6ljytaso.

a) Korjaa oljytaso (katso voitelukappale)

b) Asenna tuuletin oikeaan paikkaan (katso liitetté 4 -
Asennuspaikat) ja tarkasta 0Oljytaso (katso voitelu)

c) Tarkasta oljytaso (katso voitelu)

1) On normaalia, etta pienid maaria oljya/rasvaa vuotaa ulos oOljytiivisteesta ajoittain kéynnin aikana (24 tunnin kayntiaika)

Otettaessa yhteyttd myyntikonttoriimme

Pid& seuraavat tiedot kaytettavissa:

+ Tyyppikilven tiedot (taydellisesti)

Havaitun ongelman tyyppi ja laajuus
llmaantuneen ongelman ajankohta ja olosuhteet
* Mahdollinen syy

Lisatietoja ja selvityksia saa ottamalla yhteyttd myyntikonttorimme, katso yhteydenottotiedot tAmén kirjasen takaosasta.

10
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Akselin Kohdistus.

Kohdistusvirheet tarkoittavat kulmanasetus-
(katso kuva 1) ja epakeskisyysluokkia (katso
kuva 2jb tai kummankin yhdistelmaa.

Kulmanasetusvirheet tulee tarkastaa ja korjata
ennen epékeskisyysvirheita.

Kohdistus seuraavan prosessin mukaisesti
varmistaa tarinatasot, jotka ovat ISO 10B16
osan 1 mukaiset.

Kulmanasetusvirheet.

Jos pinnat ovat taysin todenmukaiset, kulma-
asetus voidaan tarkastaa pitdmalla molemmat
akselit paikallaan ja ottamalla mitat mittarilla
ja rakotulkeilla neljasta kohdasta 1, 2, 3 ja

4, kuten kuvassa 3 esitetdén. Lukemien

1 ja 3 vélinen ero antaa kohdistusvirheen
pystytasossa akselin pituuteen nédhden ollen
yhta suuri kuin liitoslaippojen halkaisija,

ja tasta johtuva ero moottorin tai muun
kytketyn koneen tukien suhteellisissa
korkeuksissa voidaan l6ytaa suhteellisesti.
Samalla tavalla lukemien 2 ja 4 vélinen

ero antaa sivuttaissdadoén maaran, joka
tarvitaan kohdistusvirheiden korjaamiseen
vaakatasossa.

Yleensa kuitenkin liitdntépinnat eivat ole
absoluuttisen todenmukaiset kun taas

nain ldydetyt virheet voidaan sallia kulma-
asetusta paikallaan pysyvalla menetelméalla
tarkastettaessa helpommin. Tama siséltaa
merkinnan kohtaan 1 seka “A” etta “B” ja
pyorittdmisen molempaa kytkinpuoliskoa ja
pitden merkityt kohdat yhdessa. Ottamalla
mitat kustakin neljinnespyorinnasta virheet
pysty- ja vaakatasossa voidaan l6ytaa jalleen.

HUOMAA:

Tarkasta kohdistus laitteiston

kaynnin jéalkeen, kunnes se on
saavuttanut normaalin kayttdlampdtilan.
Poikkeavuudet voidaan sitten korjata

Sallittu kulma-asetusvirhe on seuraava:

]

(@]
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Ul

KYTKIMEN TYYPPI

SALLITTU VALI (G) (mm)

Kiinte& kytkin

G =0.0005D

Kaikki muut tyypit

Katso sopiva asennus ja huoltokasikirja asennetun
kytkimen tyyppia varten

HUOMAUTUS: D on halkaisija (mm), jossa ero mitataan.
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Epakeskisyysviat

Toimenpide epékeskisyyden mittaamiseksi on tdsmalleen samanlainen kuin kaytetdan kulmamittauksessakin. Tassa
tapauksessa mittaukset tehdaan kuitenkin sateittdissuunnassa ja mukavin ja tarkin tapa sen tekemiseksi on kayttaa
mittakelloa kiinnitettyn& toiseen kytkinpuolikkaaseen seka toisen keskion tai laipan laakeriin, kuten kuvissa 4 ja 5
sivulla 11 naytetaan.

On kuitenkin oltava varovainen ja varmistettava, ettd mittakellon tuki on riittvan tanakka, jottei kellon paino

aiheuta taipumaa, minka seurauksena saadaan epéatarkkoja lukemia. Erityista huolellisuutta tulee noudattaa
kartiorullalaakereita asennettaessa sen tarkistamiseksi, ettd kohdistus tapahtuu akselien ollessa keskipistekohdassa
ja lopputarkastus tehdaan laitteiston ollessa kayttélampotilassa.

Kytkimen tyyppi Laitteiston koko Sallittu epakeskisyys (mm)
KOKO 08 jaALLE 0.025
Jaykka
KOKO 09 ja YLI 0.035
Kaikki muut tyypit Katso asennetun kytkimen tyypin osalta ao. asennus- ja huoltoohjetta

KIINTEITA KYTKIMIA KOSKEVA ERITYISHUOMAUTUS

In lining up elements involving rigid couplings it is important that no attempt is made to correct errors of alignment or
eccentricity greater than those above by tightening of the coupling bolts (This applies when the system is cold or at
operating temperature). The result is miss-alignment and the setting up of undue stresses in the shaft, coupling and
bearings. This will be revealed by the springing apart of the coupling faces if the bolts are slackened off. A check on
the angularity of a pre-assembled job, after bolting down, can be obtained in the case of rigid couplings by slackening
off the coupling bolts, when any mis-alignment will cause the coupling faces to spring apart. This check may not,
however, reveal any strains due to eccentricity owing to the constant restraint imposed by the spigot.

SARJAN X KYTKIMET

Valmistamme joustavia vakiokytkimia kattamaan koko hammaspyorastvalikoimaa, lisatietoja saa ottamalla yhteytta
Tekniseen osastoon.
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Akseliin asennettavat varusteet - Vakioreika/akselin asennus
Asiakkaan akselin tiedot

=B 07
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e S

222277777 \
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Valiholkki — kéytetaan vain silloin, kun akselissa ei ole olkaa
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Katso akselin asennusohjeiden osalta seuraavaa sivua.
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Vakioreikd/akselin asennusohjeet

1. Suihkuta onton akselin reikdan ja vetavéan akselin halkaisijan liitAntd&n syépymisenestoyhdistetta.
CAUTION 2.  Asenna akseli vetoakseliin onton reién kohdistuskiilaan paikalleen.

3. Asenna lukkorengas ulostuloholkkiin. (Laitteistoja F11 ja F12 ei voida kiinnittaa talla tavoin, suositellaan alla kuvatun,
vaihtoehtoisen asennusmenetelmétyypin B kayttdmista)

4. Asenna vetoakseli ulostuloholkkiin. Muista asentaa valiholkki (ei toimiteta), jos akselissa ei ole olkaa. (katso
mittataulukon tiedot)

5. Kiinnita paikalleen alusrenkaalla ja pultilla. Kirista pultti kiristysmomenttiarvoon, joka on mainittu alla olevassa taulukossa.

6. Asenna suojus ulostuloholkin avoimen paén péaalle.

Pultti Kiristysmomentti
M10 15
M12 20
M16 45
M20 85
M24 200

Voidaan harkita alla ndkyvad, vaihtoehtoista akseliasennusmenetelméa

77,7707 207707
e = =g

A - Pidatettyna lukkorenkaalla
C — Pidatettyna lukkomutterilla

E — Pidatettyna levylla ja pultilla

B — Pidatettyna levylla ja pultilla

D — Pidatettyna holkilla ja vaarnaruuvilla
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LIITE 2A /

Vakioreikd/akselin purkaminen.
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* Asiakkaan toimittamat osat

LAITTEISTO Reika c4 c6 c7 D (H7) d2 d3 d4 12 m ml t u
Cco3 Vakio 5 10 12 20 7 19.9 11.2 120 3 M10 x 1.5 22 6
Pienennetty | 5 15 17 25 13 24.9 16.2 23 3 M16 x 2 28 8
cos Vakio 5 15 17 30 13 29.9 20.8 160 3 M16 x 2 33 8
o5 Pienennetty [ 5 15 17 30 13 29.9 20.8 260 3 M16 x 2 33 8
Vakio 5 15 17 35 13 34.9 25.2 160 3 M16 x 2 38 10
co6 Pienennetty | 5 20 23 40 20 39.9 30.9 220 3 M24 x 3 43 12
Vakio 5 20 23 45 20 449 34.1 220 3 M24 x 3 49 14
Pienennetty | 5 20 23 50 20 49.9 39 220 3 M24 x 3 54 14
o Vakio 8 24 27 60 26 59.9 47.4 250 5 M30 x 3.5 64 18
Pienennetty | 8 24 27 60 26 59.9 47.4 250 5 M30 x 3.5 64 18
o8 Vakio 8 24 27 70 26 69.9 58.4 310 5 M30 x 3.5 745 | 20
Pienennetty | 8 24 27 70 26 69.9 58.4 310 5 M30 x 3.5 74.5 20
€09 Vakio 8 24 27 90 26 89.9 75.3 360 5 M30 x 3.5 95 25
c10 Pienennetty | 8 24 27 80 26 79.9 65.5 360 5 M30 x 3.5 85 22
Vakio 8 30 34 100 32 99.9 84.1 420 5 M36 x 4 106 28
FO02 - 5 15 17 25 10 24.9 16 120 3 M12 x 17.5 28
FO3 & K03 - 5 15 17 30 13 29.9 20.8 130 3 M16 x 2 33
F04 & K04 - 5 15 17 35 13 34.9 25.2 160 3 M16 x 2 38 10
FO5 & K05 - 5 20 23 40 20 39.9 29.9 190 3 M24 x 3 43 12
FO6 & K06 - 5 20 23 40 20 39.9 29.9 190 3 M24 x 3 43 12
FO7 & KO7 - 5 20 23 50 20 49.9 39 220 3 M24 x 3 53.5 14
FO8 & K08 - 8 24 27 60 26 59.9 47.4 250 5 M30 x 3.5 64 18
F09 & K09 - 8 24 27 70 26 69.9 56.4 310 5 M30 x 3.5 74.5 20
F10 & K10 - 8 24 27 80 26 79.9 65.5 360 5 M30 x 3.5 95 25
K12 - 8 30 34 100 32 99.9 84.1 420 5 M36 x 4 116 28

Purkamisprosessi

1. Poista kohdistuspultti, pidikelevy ja lukkorengas
2. Laita levy akselinpdahén suojaamaan akselin ruuvikierretta
3. Asenna purkutyévaline kuten naytetdan edella mainitussa kaaviossa

4. K&anna ruuvia puristuksen saamiseksi akselin paahan.
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LITE 2B /

Sarja F — Kibo-holkeilla.

Sarjan F Kibo-holkin vaihtoehto vaatii, ettd hammaspyorastdssa on Kibo-tyypin suippo ulostuloreikd, seka myds Kibo-holkkisar-
ja, jonka koostumus on: holkit (2), lukitusmutterit (2), paatylevy, kiinnityspultti, akselikiila ja suojus.

Asennus

1. Asenna siséholkki ja lukkomutteri koneen akseliin. Sisaholkki tulee asentaa olkaa tai pidattdvaa lukkorengasta vasten,
olan halkaisija ei saa ylittdd mutterin siséhalkaisijaa.

2.  Ruuvaa kokonaan sisalukkomutteri auki.

CAUTION

w

Sovita kiila akselikiilauraan.
3.  Asenna hammaspyorasto sisaholkkiin ja akseliin.

4.  Asenna ulkoholkki hammaspyoraston reikaan, laita lukkomutteri ja kiristd sormin, kunnes se koskettaa hammaspyoraston
akselia

5.  Asenna paatylevy ja kiinnityspultti, kirista pultti oikeaan kiristysmomenttiin, sisdholkki on nyt lukittu

6.  LOysaa kiinnityspulttia niin, etté ulkoholkki on I6ysélla, ruuvaa ulkolukkomutteri auki.

7.  Kirista kiinnityspultti uudelleen oikeaan kiristysmomenttiin, ulkoholkki on nyt lukittu.

8.  Kiristéd sormin molemmat lukkomutterit hammaspyoraston akselia vasten, asennus on nyt tehty loppuun.

9.  Asenna suojus paikalleen.

Purkaminen
A.  Poista suojus, kiinnityspultti ja paatylevy
B.  Kiristad ulkolukkomutteri soveltuvalla ty6kalulla holkin poistamiseksi hammaspyoérastdn akselista.

C. Poista hammaspyorasto akselista.

L 5x45° Ak
L1 - L2 Lk Lk
(=] - — — —
Y 5 o |
S — -
a7 7 T
| ! - Zpoy
al = n r=ri. e —— N st o B 3 S
\I——r i \ D/ N—— RS RS RS!
I 7T ZF L Z 7 T 77 N
o
S ° <
S| K __
(DIN332) M
L4 L3 M1 w7

Katso mittojen osalta seuraavan sivun taulukkoa

HUOMAA: Jos supistuskappaletta on kaytettédva sydpymista aiheuttavassa ymparistéssa, koneen akselin holkit ja mutterit
tulee oljyta ja rasvata. ALA kayta molybdeenidisulfidi-pohjaista 6ljya tai rasvaa.

16



LITE 2B /
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LITE 2C /

CAUTION

Sarja K — kutistuslevyn kanssa

Kutistuslevyn vaihtoehto vaatii, ettd hammaspyorastossa on kutistuslevyn ulostuloreiké, sekd myos kutistuslevyn (A) lukituslaite.
Kutistuslevy on kitkalaite (ilman kiiloja), joka kayttda ulkoista sulkuvoimaa ontossa vaihteiston akselissa saaden aikaan ham-
maspyoraston ja kayttdakselin mekaanisen kutistustiukkuuden.

0 ol 0+o0l
_m7 o m6
|
7 3
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i [{e]
~ a) | _ _ __Ol _ -— A | _ _ _ _ _ ]
8 ¥ m5 a m4 S
Az o g
A © e
[ = =
Q a
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C
A
Mitat (mm)
KOKO D D6 d7 m4 m5 mé m7 0 o1 |Momentti
Ta (Nm)
K03 30 30 50 31 20 36 25 60 86 29
K04 35 35 55 32 20 37 25 75 102 29
K05 40 40 60 36 20 41 25 83 112 29
K06 40 40 70 38 20 43 25 90 118 29
K07 50 50 80 36 30 41 35 105 136 35
K08 65 65 90 41 40 46 45 120 161 58
K09 75 75 100 55 40 60 55 150 195 58
K10 95 95 120 65 60 70 65 175 230 100
K12 105 105 140 85 60 90 75 205 280 160
Asennus
1. Puhdista ja poista rasva hammaspyo6raston onton akselin reian kohdistushalkaisijoista, kayttdakselista ja kutistuslevyn

2.

6.

kohdistuspinnoista

Varmista, etté syopymista estéva keltainen metalliholkki (C) on laitettu oikein sisé&n hammaspydréston onton akselin
ei-kayttdpaéahan

Veda hammaspyorastd kayttdakseliin.

Tarkasta ja levité uudelleen tarvittaessa Molykote 321R:44 (tai vastaavaa) kutistuslevyn sisérenkaan ja lukitusholkin
suippopintoihin.

Laita kutistuslevyn sisarengas ja holkki paikalleen akseliin, laita paikalleen ja kirista kaikki lukitusruuvit vaiheittaisessa
jarjestyksessa, ala kirista taysin vastakkaisessa jarjestyksessa. Tama kiristysjarjestys vaatii useita vaiheita, ennen kuin
kaikki ruuvit on kiristetty edelld olevassa taulukossa maaritettyyn kiristysmomenttiin.

Asenna suojus paikalleen.

Purkaminen tapahtuu asennukseen ndhden vastakkaisessa jarjestyksessa.

A.
B.

C.

Poista ruoste ja lika asennuslaitteistosta
Loysaa lukitusruuvit jarjestyksessa, mutta ala poista taysin.
Poista kutistuslevy ja poista hammaspyérastd kayttdakselista

HUOMAA: Jos kutistuslevya kaytetd&n uudelleen, se tulee purkaa ja puhdistaa perinpohjaisesti ja sisérenkaan ja holkin

suippoihin pintoihin tulee laittaa Molykote 321R:84 (tai vastaavaa)
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LITE 2D /

Sarjan C momenttikiinnike

1.  Suositellaan, ettd momenttikiinnike sijoitetaan hammaspydraston sivulle kayttdkoneen rinnalle.

TRUTION Momenttikiinnike vaatii haarukkatyypin ankkuroinnin kuten ylla kuvataan (ei toimiteta)

3. Haarukan sijaintipaikkaa tulee huolellisesti saatdd asennuslaitteistossa siten, ettei se aseta ulkoista sateittaista tai
aksiaalista painetta momenttikiinnikkeeseen

Momenttikiinnikkeen mitat mm

Laitt. A B C D E F (min)
Cco3 110 47 36 10.4 23 41
Cco4 130 52 36 10.4 23 41
C05 160 52 36 10.4 23 41
C06 200 72 44 16.4 43 49
co7 250 78 60 16.4 43 65
C08 310 86 60 16.4 45 65
C09 380 98 80 25 50 85
C10 430 137 80 25 50 85

Sarjan F momenttipuskurit

=

Vaantdvarren komponentit koostuvat kumipuskuriparista (1), asiakkaan tulee toimittaa muut komponentit.

2. Hammaspyorasto tulee ankkuroida levyyn (2) kayttaen pulttia (3), alusrenkaita (4), mutteria ja lukkomutteria (5), kuten
CAUTION ylla naytetaan.
Kirista pulttia (3) kumiholkkien (1) kokoonpuristamiseksi ja mitan ‘L’ saavuttamiseksi (luetteloitu alla olevassa taulukossa),
varmista lukkomutterilla.

: Pultti : Pultti : Pultti . Pultti
Laitt.| L ®) a9 Laitt.| L ?) a9 Laitt.| L ®) a9 Laitt.| L ®) a9
F02 140 F05 198 FO8 | 84 | M20 | 346 F11 | 116 [ M24 | 485

52 | M12
FO3 | 52 | M12]| 158 FO06 218 F09 | 110 395 F12 | 146 | M30 | 550
M24
Fo4 170 FO7 | 80 | M20 | 278 F10 | 112 485 - - - -
Mitat (mm)
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LITE 2D /

Sarjan K momenttikiinnike

1.  Suositellaan, ettd momenttikiinnike sijoitetaan hammaspyoraston sivulle kayttdkoneen rinnalle.

Momenttikiinnike vaatii haarukkatyypin ankkuroinnin kuten ylla kuvataan (ei toimiteta)
CAUTION

3. Haarukan sijaintipaikkaa tulee huolellisesti sdataa asennuslaitteistossa siten, ettei se aseta ulkoista sateittaista tai
aksiaalista painetta momenttikiinnikkeeseen

Momenttikiinnikkeen mitat mm

Laitt. A B C D E F (min) G
K03 140 20 36 10.4 235 41 23
K04 160 20 36 10.4 30 41 23
K05 192 18 60 16.4 40 65 38
K06 200 25 60 16.4 45 65 38
Ko7 250 25 60 16.4 525 65 38
K08 300 30 80 25 60 85 45
K09 350 40 100 25 70 105 45
K10 450 45 100 25 74 105 45
K12 550 10 126 38 60 131 63
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LITE 3 &

Kolmivaiheisen induktiomoottorin asennus.
Liitanta paaverkkovirtaan.
»  Sahkoémoottorin liittmisen paasyottéverkkoon saa tehda ammattihenkild.

» Kytke moottorin liittimet jakorasian kannessa olevan kaavion mukaan. (on myds selvitetty alla olevassa
kaaviossa — tdma ohje koskee vain meidan oman merkkikilven moottoreita)

RISK OF
ELECTRICAL

» Asiakkaan itseasentamilla moottoreilla tai asiakaan eri valmistajalta pyytamilla moottoreilla on erilliset asiakirjat toimitettuina.
Huomaa: On tarkeda, ettd sdhkdverkkosyoton tiedot tarkastetaan moottorin typpikilven tiedoista ja ettd ne kytketaéan

typpikilpeen merkityn tiedon mukaisesti. Oikea kaapeleiden mitoitus sdhkémaaraysten suhteen on oleellista.

*  Sahkomoottorin pydrimissuunnan vaihtamiseksi tulee joku kolmesta paajohtoliittimista vaihtaa toiseen.
» Kytke maajohdot merkittyihin maaliitantdihin.

DELTA STAR
W2 Tz w2 o~ e
Z % 4 | z x i ¥
® ® & »
Wz Lz W

0.12 Kw - 2.2 Kw

220/ 240 v, 50Hz

230/280V, 60 Hz

23 Kw

380/420V, 50 Hz

440/480V, 60 Hz

0.12 Kw - 2.2 Kw

380/420 v, 50Hz

440/480V, 60 Hz

23 Kw

380/420V, 50 Hz
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LITE 4 &

Hyvaksytty voitelu.

Tyyppi E EP-teollisuuslisdaineita siséltava mineraalioljy.

LUOKITUS
5E 6E TE
TOIMITTAJA VOITELUAINETYYPPI — —
LAMPOTILA-ALUEELLA °C
-5t0 20 0to 35 20 to 50
Batoyle Freedom Remus 220 (-2) 320 (-2) 460 (-2)
Boxer Services / Millers Oils Indus 220 (-10) 320 (-10) 460 (-10)
. . o Energol GR-XF 220 (-16) 320 (-13) 460 (-1)
BP Qil International Limited
Energol GR-XP 220 (-15) 320 (-10) 460 (-7)
Calt Meropa 220 (-4) 320 (-4) 460 (-4)
altex
RPM Borate EP Lubricant 220 (-7) 320 (-4) 460 (-7)
Berugear GS BM 220 (-20) 320 (-13) 460 (-10)
Carl Bechem GmbH -
Staroil G 220 (-13) 320 (-13) 460 (-10)
. Alpha Max 220 (-19) 320 (-13) 460 (-10)
Castrol International
Alpha SP 220 (-16) 320 (-16) 460 (-1)
Gear Comp EP (USA ver) 220 (-16) 320 (-13) 460 (-10)
Chevron International Oif Company Gear Comp EP (Eastern ver) 220 (-13) 320 (-13) 460 (-13)
Ultra Gear 220 (-10) 320 (-7) 460 (-7)
Eko-Elda Abee Eko Gearlub 220 (-13) 320 (-10) 460 (-1)
Engen Petroleum Limited Gengear 220 (-15) 320 (-12) 460 (-3)
Esso/Exxon Spartan EP 220 (-12) 320 (-12) 460 (-4)
Powergear P/Gear (-16) M460 (-4)
. Renogear V 220EP (-13) 320EP (-4) 460EP (-4)
Fuchs Lubricants
Renogear WE 220 (-7) 320 (-4) 400 (-4)
Renolin CLPF Super 6 (-13) 8 (-10) 10 (-10)
Kluber Lubrication Kliberoil GEM1 220 (-5) 320 (-5) 460 (-5)
Kuwait Petroleum International Q8 Goya 220 (-16) 320 (-13) 460 (-10)
Lubrication Engineers Inc. Almasol Vari-Purpose Gear 607 (-18) 605 (-13) 608 (-10)
L . Mobil gear 600 series 630 (-13) 632 (-13) 634 (-1)
Mobil Oil Company Limited -
Mobil gear XMP 220 (-19) 320 (-13) 460 (-7)
Omega Manufacturing Division Omega 690 85w/140 (-15)
. . Optigear BM 220 (-11) 320 (-10) 460 (-7)
Optimal Olwerke GmbH -
Optigear 220 (-18) 320 (-9) 460 (-7)
Pertamina (Indonesia) Masri 220 (-4) 320 (-4) 460 (-7)
Petro-Canada Ultima EP 220 (-22) 320 (-16) 460 (-10)
Rocol Sapphire Hi-Torque 220 (-13) 320 (-13) 460 (-13)
) o Cobalt 220 (-4) 320 (-1) 460 (-4)
Sasol Oil (Pty) Limited
Hemat 220 (-10) 320 (-7) 460 (-4)
Saudi Arabian Lubr. Oil Co. Gear Lube EP EP220 (-1) EP320 (0) EP460 (0)
) Omala 220 (-4) 320 (-4) 460 (-4)
Shell Oils
Omala F 220 (-13) 320 (-10) 460 (-4)
o Meropa 220 (-16) 320 (-16) 460 (-10)
Texaco Limited
Meropa WM 220 (-19) 320 (-16) 460 (-11)
Total Carter EP 220 (-21) 320 (-15) 460 (-12)
ota
Carter XEP 220 (-24) 320 (-18) 460 (-13)
. Molub-Alloy Gear Oil 90 (-18) 690 (-16) 140 (-13)
Tribol GmbH -
Tribol 1100 220 (-20) 320 (-18) 460 (-16)

VAARA: Numerot suluissa merkitsevat maaritetyn éljyn alinta jahmettymispistelampétilaa °C

LAITTEISTOAEI SAA KAYTTAA TAMAN LAMPOTILAN ALAPUOLELLA
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LITE 4 &

Hyvaksytty voitelu — Sarja C

Typpi G Polyglykoli-pohjaiset synteettiset voiteluaineet sisaltden kulumista estavia tai EP-lisdaineita.

TOIMITTAJA VOITELUAINETYYPPI 5G 6G 7G 8G 9G
Boxer Services / Millers Oils Boxergear W 220 (-31) 320 (-31) 460 (-28)
BP Qil International Limited Enersyn SG-XP 220 (-31) 460 (-34) 680 (-28)
Caltex Synlube CLP 220 (-34) 320 (-31) 460 (-28) 680 (-31)
Carl Bechem GmbH Berusynth EP 220 (-25) 320 (-25) 460 (-25) 680 (-28) 1000 (-28)
Castrol International Alphasyn PG 220 (-34) 320 (-31) 460 (-28)
Esso/Exxon Glycolube 220 (-25) 320 (-25) 460 (-23)
Fuchs Lubricants Renolin PG 220 (-34) 320 (-34) 460 (-34) 680 (-28) 1000 (-28)
Kliibersynth GH6 220 (-25) 320 (-25) 460 (-20) 680 (-20) | 1000 (-28)
Kluber Lubrication
Klubersynth UH1 6 220 (-30) 320 (-25) 460 (-25)
Kuwait Petroleum International Q8 Gade 220 (-22) 320 (-22) 460 (-22)

Berox Industrial Lubricant SW 220 (-25) | 320(-25) | 460(-23) | 680(-20) | 1000 (-28)

. Berox SL Range 220 (-40) 320 (-37) 460 (-23)
Laporte Performance Chemicals
Limited
Berox Oil Soluble Industrial Lube x| 220 (-23)
Mobil Oil Company Limited Glygoyle HE220 (-22) | HE320 (-37) | HE460 (-35)

Optimal Olwerke GmbH Optiflex A + 220 (-28) 320 (-28) 460 (-28) 680 (-28) 1000 (-25)

Tivela SB (-25) SC (-25) SD (-23)

Shell Oils
Tivela S 220 (-34) 320 (-34) 460 (-34)
Texaco Limited Synlube CLP 220 (-34) 320 (-31) 460 (-10) 680 (-31)

Total Carter SY 220 (-25) 320 (-28) 460 (-22)

Tribol GmbH Tribol 800 220 (-27) 320 (-25) 460 (-25) 680 (-25) 1000 (-23)

+ EI SOVELLU EP-TEOLLISUUSLISAAINEITA VAATIVIIN KAYTTOTARKOITUKSIIN
x  NIMENOMAAN TAMA VOITELUAINE ON YHTEENSOPIVA TYYPPEIHIN E JAH

VAARA: Numerot suluissa merkitsevat maaritetyn oljyn alinta jahmettymispistelampétilaa °C

LAITTEISTOA El SAA KAYTTAA TAMAN LAMPOTILAN ALAPUOLELLA
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LITE 4 &

Hyvaksytty voitelu.

Typpi G Polyalfaolefiinipohjaiset synteettiset voiteluaineet sisaltaen kulumista estavia tai EP-lisdaineita.

TOIMITTAJA VOITELUAINETYYPPI 5H 6H
Batoyle Freedom Group Titan 220 (-31) 320 (-28)
Boxer Services / Millers Oils Silkgear 220 (-35) 320 (-35)
BP Qil International Limited Enersyn EPX - 320 (-28)
Caltex Pinnacle EP 220 (-43) 320 (-43)
Carl Bechem GmbH Berusynth GP 220 (-38) 320 (-35)
Alphasyn EP 220 (-37) 320 (-31)
Castrol International
Alphasyn T 220 (-31) 320 (-28)
Chevron International Oil Co Tegra 220 (-46) 320 (-33)
Esso/Exxon Spartan Synthetic EP 220 (-46) 320 (-43)
Renogear SG 220 (-32) 320 (-30)
Fuchs Lubricants
Renolin Unisyn CLP 220 (-37) 320 (-34)
Kluber Lubrication Klubersynth GEM4 220 (-30) 320 (-25)
Kuwait Petroleum International Q8 El Greco 220 (-22) 320 (-19)
Lubrication Engineers Inc. Synolec Gear Lubricant 220 (-40) -
o o Mobilgear SHC 220 (-40) 320 (-37)
Mobil Oil Company Limited -
Mobil gear XMP 220 (-40) 320 (-33)
Optimal Olwerke GmbH Optigear Synthetic A 220 (-31) 320 (-31)
Petro-Canada Super Gear Fluid 220 (-43) 320 (-37)
Shell Oils Omala HD 220 (-43) 320 (-40)
Pinnacle EP 220 (-43) 320 (-43)
Texaco Limited
Pinnacle WM 220 (-43) 320 (-40)
Total Carter SH 220 (-48) 320 (-42)
Tribol GmbH Tribol 1510 220 (-36) 320 (-33)

VAARA: Numerot suluissa merkitsevat maaritetyn 6ljyn alinta jahmettymispistelampdétilaa °C

LAITTEISTOA EI SAA KAYTTAA TAMAN LAMPOTILAN ALAPUOLELLA

Hyvaksytty rasva

NLGI laatuluokan 2 rasva soveltuu kaytettavaksi -20°C - 50°C:n ymparistélampdtiloissa - Kaytettdessa taman alueen
ulkopuolella ota yhteytta kayttéinsinééreihimme

TOIMITTAJA RASVATYYPPI
BP Oil International Limited Energrease LS-EP
Caltex Mulifak EP
LMX Grease
Castrol International Spheerol AP
Spheerol EPL
Fuchs Lubricants Renolit EP

Kluber Lubrication

Kliberlub BE41-542

Mobil Oil Company Limited

Mobilgrease XHP

Mobilith SHC

Omega Omega 85

Optimol Longtime PD
Albida RL

Shell Oils Alvania EP B
Nerita HV

Texaco Limited Multifak EP
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LITE 4 &

Sarjan C voitelu

1. CO03 - CO06 toimitetaan tehtaalla taytettynd asennuspaikkaan sopivalla synteettisella polyglykolidljylla
(laatuluokka 6G)— Jos hammaspydrasto on jostakin syysta tyhjennetty, siihen tulee laittaa uudelleen oikealaatuista ja
oikea maéra voiteluainetta, kuten alla olevassa taulukossa esitetéan.

2. CO07 - C10 toimitetaan ilman voiteluainetta ja se tulee tayttaa tuuletinpaikan kautta synteettisella polyglykoliéljylla
(laatuluokka 6G), kunnes 6ljya tulee mittatulpan reidsta ulos — katso likimaaraisen voiteluaineméaéaran osalta alla
olevaa taulukkoa,

3 CO07 - C10 Oljytasot ovat joissakin laitteistoissa asennuspaikasta ja kaytténopeudesta riippuvaiset.
Taso 1 (L-1) jatténopeuksille alle 100 kierr/min
Taso 2 (L-2) jattdnopeuksille vahintdan 100 kierr/min

4. Huolto:
. CO07 - C10:n dljytasot voidaan tarkastaa ja yllapitda ne tayttdmalla tuuletinpaikasta, kunnes mittatulpan reiasta tulee

6ljya ulos,
C03 - C06, nama laitteistot tulee tyhjentda kokonaan ja tayttaa jalleen oikeaan maaraan voiteluainetta

Voiteluainemaarat (litraa)

Paikka | Taso C0321 co421 C0521 C0621 Cco721 Co0821 C0921 C1021
L-1 0.3 0.4 0.7 15 45 7.1 17 28
! L-2 - - - - 3.0 5.9 11 17
2 - 0.5 0.7 1.0 23 35 6.2 12 21
3 - 0.5 0.7 1.0 2.3 35 6.2 12 21
4 L-1 0.7 1.0 1.4 31 5.1 9.5 17 26
L-2 - - - - 3.0 48 8.3 14
5 - 0.6 0.9 1.4 3.0 5.6 9.6 18 31
L-1 0.7 1.0 1.4 3.2 7.4 12 25 42
6 L-2 - - - - 5.1 9.5 17 28
Paikka Taso C0331 C0431 C0531 C0631 C0731
L-1 0.4 0.5 0.9 21 4.8
! L-2 - - - - 3.8
2 - 0.8 0.9 1.4 25 3.7
3 - 0.8 0.9 14 25 3.7
L-1 1.2 15 2.1 4.0 5.9
4 L-2 - - - - 3.6
5 - 1.0 1.3 2.0 4.6 6.6
L-1 1.2 15 1.9 4.0 9.2
6 L-2 - - - - 6.9
5. CO07 - C10 Laita tuulettimen tulppa asennuspaikkaan soveltuvaan paikkaan. C03 - C06 eivéat tarvitse tuuletinta

Nelinkertaiset alennuslaitteistot koostuvat sarjan M perusyksikon laipasta, joka asennetaan sarjan C laitteistoon,

katso sarjan M voiteluainetiedot, jotka koskevat perusyksikk6d, molemmat yksikot tulee tarkastaa 6ljytyypin
ja -maaran osalta.
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LITE 4 &

Sarjan C asennuspaikat ja voitelun tayttétasot
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LITE 4 &

Sarjan F voitelu

FO2 - FO7 toimitetaan taytettyna tehtaalla asennuspaikkaan sopivalla maaralla EP-mineraalitljya (laatuluokka 6E). Jos
hammaspyorasto jostakin syysta tyhjennetéan, siihen tulee laittaa uudelleen oikealaatuista ja oikea maara voiteluainetta,
kuten alla olevassa taulukossa esitetaan.

F08 - F12 toimitetaan ilman voiteluainetta ja se tulee tayttaé tuuletinpaikan kautta EP-mineraalidljylla (laatuluokka 6E),
kunnes 6ljya tulee mittatulpan reiésté ulos — katso likiméaéraisen voiteluaineméaérén osalta alla olevaa taulukkoa.

Huolto:

FO5 - F12:n dljytasot voidaan tarkastaa ja yllapitda ne tayttamalla tuuletinpaikasta, kunnes mittatulpan reiasta tulee 6ljya ulos,
F02, FO3 ja FO4, nama laitteistot tulee tyhjentdd kokonaan ja tayttaa jalleen oikeaan maaraan voiteluainetta.

Voiteluainemaarat (litraa)

Paikka F0222 F0322 F0422 F0522 F0622 FO722 F0822 F0921 F1021 F1121 F1221

1 0.8 13 1.3 2.1 3.5 6.3 10.7 19 34 28 a7
2 0.4 0.8 0.8 14 2.3 3.5 7.1 13 22 17 27
3 0.4 11 11 14 2.3 3.4 8.8 17 28 22 36
4 0.5 0.8 0.8 1.8 3.0 5.0 4.7 15 27 24 40
5 1.1 1.2 1.2 2.8 4.5 8.0 9.7 24 43 34 56
6 1.3 2.0 2.0 3.2 5.2 9.0 17.2 25 43 30 50

Paikka F0232 F0332 F0432 F0532 F0632 F0732 F0832 F0931 F1031 F1131 F1231

1 0.8 12 1.2 21 35 6.3 10.4 19 34 27 45
2 0.4 0.8 0.8 14 2.3 3.5 7.3 15 24 16 25
3 0.4 11 11 14 2.3 3.4 9.2 17 28 21 34
4 0.5 0.8 0.8 1.8 3.0 5.0 5.3 16 27 23 38
5 1.1 1.2 1.2 2.8 4.5 8.0 9.7 24 43 33 53
6 1.3 2.0 2.0 3.2 5.2 9.0 17.4 25 43 29 48

Vain laitteistot FO9 - F12, laita tuulettimen tulppa asennuspaikkaan soveltuvaan paikkaan. Laitteistot FO2 - FO8 eivat
tarvitse tuuletinta

Nelinkertaiset alennuslaitteistot koostuvat sarjan M perusyksikon laipasta, joka asennetaan sarjan F laitteistoon, katso
sarjan M voiteluainetiedot, jotka koskevat perusyksikktd, molemmat yksikot tulee tarkastaa oljytyypin ja -m&arén osalta.
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LITE 4 &

Sarjan K voitelu

1. KO3 - K07 toimitetaan tehtaalla taytettynd asennuspaikkaan sopivalla EP-mineraalidljylla (laatuluokka 6E) — Jos
hammaspydrasto on jostakin syysta tyhjennetty, siinen tulee laittaa uudelleen oikealaatuista ja oikea maéra voiteluainetta,
kuten alla olevassa taulukossa esitetéaan.

2. KO8 - K12 toimitetaan ilman voiteluainetta ja se tulee tayttaa tuuletinpaikan kautta EP-mineraalidljylla (laatuluokka 6E),
kunnes 6ljya tulee mittatulpan reidsté ulos — katso likimééraisen voiteluainemé&arén osalta alla olevaa taulukkoa.

3. Huolto:

K06 - K12:n dljytasot voidaan tarkastaa ja yllapitaa ne tayttamalla tuuletinpaikasta, kunnes mittatulpan reiasta tulee 6ljya ulos,
K03, K04 ja K05, ndma laitteistot tulee tyhjentda kokonaan ja tayttaa jalleen oikeaan maaraan voiteluainetta.

Voiteluainemaarat (litraa)

Paikka K0332 K0432 K0532 K0632 K0732 K0832 K0931 K1031 K1231
1 0.5 0.7 1.1 15 2.7 4.4 9.3 15 23
2 0.7 0.9 15 1.8 3.6 3.7 8.3 15 27
3 0.8 11 1.7 2.8 4.0 7.6 18 28 33
4 1.0 1.3 1.9 2.7 4.5 7.5 17 30 39
5 1.2 17 25 3.6 5.7 9.6 21 34 50
6 0.9 12 2.0 2.6 4.5 7.6 16 25 35

4. Vain laitteistot K06 - K12, laita tuulettimen tulppa asennuspaikkaan soveltuvaan paikkaan. Laitteistot KO3 - K05 eivéat
tarvitse tuuletinta.

5.  Nelinkertaiset alennuslaitteistot koostuvat sarjan M perusyksikon laipasta, joka asennetaan sarjan K laitteistoon, katso
sarjan M voiteluainetiedot, jotka koskevat perusyksikkdd, molemmat yksikot tulee tarkastaa 6ljytyypin ja -méaaran osalta.
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LITE 4 &

Sarja K — Asennuspaikat ja voitelun tayttétaso
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LITE 4 &

Sarjan M voitelu

1. MO1 - MO7 toimitetaan tehtaalla téytettynd asennuspaikkaan sopivalla EP-mineraali6ljylla (laatuluokka 6E) — Jos
hammaspyorasto on jostakin syysta tyhjennetty, siihen tulee laittaa uudelleen oikealaatuista ja oikea maara voiteluainetta,
kuten alla olevassa taulukossa esitetaan.

2. MO8 - M14 toimitetaan ilman voiteluainetta ja se tulee tayttaa tuuletinpaikan kautta EP-mineraali6ljylla (laatuluokka 6E),
kunnes 6ljya tulee mittatulpan reiésté ulos — katso likimaéraisen voiteluaineméaran osalta alla olevaa taulukkoa.

3. Huolto:

a. MoO04 - M14:n 6ljytasot voidaan tarkastaa ja yllapitaé ne tayttamalla tuuletinpaikasta, kunnes mittatulpan reiésta tulee 6ljya ulos,
b. MO01, M02 ja M03, ndma laitteistot tulee tyhjentdéd kokonaan ja tayttaa jalleen oikeaan maaraan voiteluainetta

Lubricant Quantities (Litres)

Posn M0122 M0222 M0322 M0422 M0522 M0622 M0722 M0822 M0921 M1021 M1321 M1421

1 0.5 0.8 0.8 15 15 2.0 2.6 4.2 10.5 14 17 24
2 0.8 1.2 1.2 1.8 1.8 2.0 2.9 6.3 12.0 22 31 49
3 0.6 0.7 0.7 1.6 1.6 19 2.7 54 12.0 22 31 49
4 0.8 12 1.2 1.8 1.8 17 3.0 7.3 12.0 19 28 41
5 0.7 11 11 2.0 2.0 2.2 3.2 6.8 16.8 32 a7 72
6 1.0 14 1.4 2.6 2.6 2.8 4.7 9.3 16.4 26 38 65

Posn M0132 M0232 MO0332 M0432 MO0532 MO0632 MO0732 MO0832 M0931 M1031 M1331 M1431

1 0.6 0.8 0.8 1.6 1.6 21 2.7 4.4 11.5 14 18 25
2 0.9 1.3 13 1.9 1.9 21 3.0 6.5 12.0 24 33 50
3 0.7 0.7 0.7 1.7 1.7 2.0 2.8 5.6 12.0 24 33 50
4 0.9 1.2 1.2 1.9 1.9 1.8 3.1 7.5 12.0 21 30 43
5 0.7 11 11 2.1 2.1 2.3 3.3 6.8 16.8 32 47 72
6 11 1.6 1.6 2.7 2.7 2.9 4.8 9.7 16.5 28 40 67

6. Vain laitteistot M04 - M14, laita tuulettimen tulppa asennuspaikkaan soveltuvaan paikkaan. Laitteistot MO1 - MO3 eivat
tarvitse tuuletinta.

7.  Nelinkertaiset alennuslaitteistot koostuvat pienemman sarjan M perusyksikon laipasta, joka asennetaan paasarjan M
hammaspydrastdén, molemmat laitteistot tulee tarkastaa 6ljytyypin ja -maaran osalta.
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LITE 4 &

Sarja M — Asennuspaikat ja voitelun tayttdtasot
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