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PRODUKTSAKERHET

Produktsdkerhetsinformation Vl KTlGT

Allméant — Féljande information &ar viktig for att forsakra sakerhet. Den maste uppmarksammas av personal involverad i val av utrustning av M-,

C-

, F- och K-transmission, personer ansvariga for design av maskinen som ska inkorporeras samt de som &r involverade i dess

installation, drift och underhall.

Denna utrustning kommer att fungera sékert under férutsattning att den valjs, installeras, anvands och underhalls korrekt. Som med all
kraftoverforingsutrustning maste tillborliga forsiktighetsatgarder har vidtagits enligt instruktioner i foljande paragrafer for att forsakra sékerhet.

Potentiella faror — dessa ar inte nédvandigtvis listade i ordning av svarighetsgrad da denna varierar under individuella férutsattningar.

1)

9)

Det ar darfor viktigt att hela listan studeras: -
Brand/Explosion
(a) Oljedimma och angor genereras inuti vaxelenheter. Det ar darfor farligt att anvanda 6ppna lagor i narheten av 6ppningar i vaxellador.

(b) Vid brand eller allvarlig éverhettning (over 300°C), kan vissa material (gummi, plast, etc.) avge angor. Forsiktighetsatgarder bor vidtagas
for att undvika exponering till angorna och rester av brant eller dverhettat gummi/plastmaterial ska hanteras med gummihandskar.

c) Om utrustningen installerats och anvants korrekt i drift s& uppfyller den 94/9/EC ATEX 100a enligt markering pa namnskylten. Att inte
uppfylla detta kan leda till allvarliga eller fatala skador.

Skydd — Roterande axlar och kopplingar maste avskarmas for att eliminera méjligheten till fysisk kontakt eller intrassling av kladesplagg. Det
ska vara en stel fixerad konstruktion.

Buller — Vaxellador och vaxelladsdrivna maskiner med hdga hastigheter kan producera bullernivaer som ar skadliga for horseln
vid langdragen exponering. Horselskydd ska tillhandahallas fér personal under dessa forhallanden. Hanvisning ska ges till
Anstélliningsavdelningens forfaranderegler for att minska exponeringen av anstallda for buller.

Lyft - Nar det finns (pa storre enheter) lyftpunkter eller 6gleskruvar maste dessa anvandas for lyftoperationer (se underhallshandboken eller
oversiktsritning for placering av lyftpunkter). Att inte anvanda givna lyftpunkter kan orsaka personskador och/eller skador pa produkten eller
omgivande utrustning. Hall avstand till upplyft utrustning.

Smodrjmedel och smérjning
(a) Utdragen kontakt med smorjmedel kan vara skadligt for huden. Tillverkarens instruktioner maste foljas vid hantering av smérjmedel.

(b) Utrustningens smérjmedelsstatus maste kontrolleras innan idrifttagning. Las igenom och genomfér alla instruktioner pa
smorjmedelsskylten och i litteraturen for installation och underhall. Beakta alla varningstillagg. Att inte gora detta kan orsaka mekaniska
skador och i extrema fall risk fér skador pa personal.

Elektrisk utrustning — Beakta varningsskyltar pa elektrisk utrustning och koppla bort strémmen innan arbete pa véxellada eller férknippad
utrustning innan arbete pabdrjas for att férhindra att maskineriet kan starta.

Installation, underhall och férvaring

(a) Om utrustningen ska férvaras under mer an 6 manader innan installation och idrifttagande ska lokal driftspersonal konsulteras angédende
speciella konserveringskrav. Om inte annat avtalats ska utrustningen férvaras inomhus, skyddad fran extrema temperaturer och fukt for
att forebygga forfall.

Roterande komponenter (véaxlar och axlar) maste vridas ett par varv en gang i manaden (for att férhindra att lagren hardnar).

(b) Externa véxelladskomponenter kan levereras med skyddande material applicerat i form av vaxad tejp eller ett skyddande vaxlager.
Handskar ska baras vid avlagsnande av dessa material. Det forsta kan avlagsnas manuellt, det senare med hjalp av lacknafta som
I6sningsmedel

Skyddande material applicerad pa de véxelenheternas interna delar behdver inte avlagsnas innan drift.
(c) Installation maste ske i enlighet med tillverkarens instruktioner och utféras av Iamplig behorig personal.

(d) Forsékra att belastning har avlagsnats fran systemet och att strommen kopplats bort innan arbete pa en vaxellada pabdrjas for att
eliminera méjligheten till rérelse i maskineriet. Anvéand mekaniska medel om nédvandigt for att férsakra att maskineriet inte kan rotera eller
rora sig. Forsakra att dessa medel avlagsnas nar arbetet slutforts.

(e) Forsakra korrekt underhall pa vaxellador i drift. Anvand endast avsedda verktyg och godkanda reservdelar for reparation och underhall.
Konsultera Servicehandboken innan isartagning eller utférande av underhallsarbete.

Varma ytor och smérjmedel
(a) Under drift kan vaxelenheter bli tillracklig varma for att orsaka brannskador pa huden. lakttag forsiktighet for att undvika oavsiktlig kontakt.

(b) Efter langvarig drift kan smoérjmedel i vaxelenheter och smorjningssystem na temperaturer som kan orsaka brannskador. Tillat
utrustningen att svalna innan service eller justeringar.

Val och design

(a) Dar vaxelenheter fungerar som en sparrfunktion ska man forsakra att backup-system finns da en felfunktion kan utsatta personal for risker
eller resultera i skador.

(b) Drivande och driven utrustning méaste valjas korrekt for att férsakra att den kompletta maskininstallationen fungerar tillfredsstéllande,
undvika systemkritiska hastigheter, vridande vibrationer i systemet, etc.

(c) Utrustningen for inte anvandas pa platser eller vid hastigheter, kraft, viidmoment eller med externa belastningar som ligger utanfér vad
den designats for.

(d) Da det kontinuerligt sker forbattringar i designen ska innehallet i denna katalog inte anses vara bindande i detalj, samt att ritningar och
kapaciteter kan andras utan féregdende meddelande

Riktlinjerna ovan &r baserade pa nuvarande kunskap och var basta utvardering av potentiella risker vid drift av véxelenheterna.

All vidare information eller nédvandiga klargéranden kan fas genom att kontakta ert lokala driftskontor.
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Forsakran om overensstammelse

Produkter:
Serie C, F, K & M - Vaxlade motorer

Radicon Transmission UK Ltd deklarerar harmed att de ovan listade produkterna har designats i enlighet med féljande direktiv och
standarder

» EC MASKINDIREKTIV 2006/42/EC

* EN ISO 12100-1,2 Maskinsakerhet

+ Uppfyller alla évriga harmoniserade standarder, test och specifikationer (till den grad som de kan tillampas pa vara
produkter)

Forsidkran fér inbyggnad
Enligt EC Maskindirektiv 2006/42/EC Bilaga IIB

Denna produkt far inte tas i drift innan maskinerna som den ska inkorporeras med har forsakrats vara i dverensstammelse med
bestammelserna i Maskindirektiv 2006/42/EC.

Utrustningen ska endast laddas inom ramverket av vara rekommendationer och installeras och anvandas i enlighet med vara
installations- och underhallsinstruktioner.

Foretaget uppmarksammar harmed farorna med felaktig anvandning av denna utrustning och varnar i synnerhet anvandare for
drift med oldmpliga skydd pa roterande delar och anvandande av 6ppna lagor i utrustningens narhet.

Radicon Transmission UK Ltd kommer att, vid en motiverad férfragan fran en statlig myndighet, tillhandahalla all relevant
information om sina produkter

Undertecknad av:

K Pl eSS~

ENGINEERING MANAGER
Radicon Transmission UK Ltd

Radicon Transmission UK Limited

(~ O r- )€
r g I I Unit J3 Lowfields Business Park,

Lowfields Way, Elland, West Yorkshire, HX5 9DA
. nited Kin m
with you at every turn Hnited Kingdo
Tel: +44 (0)1484 465 800
Fax: +44 (0)1484 465 801
sales@radicon.com
www.radicon.com

Company No 7397993 England
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1. Allman information

Féljande instruktioner kommer att vara till hjélp for att erhalla en tillfredsstéllande installation av er vaxelenhet, forsékra basta
mojliga forhallanden for en langvarig och problemfri drift.

Alla enheter testas och kontrollerar innan leverans, stor omsorg laggs pa inpackning och transportarrangemang for att forsakra
att enheten anlander till kunden i det godkanda skicket.

2. Externa skydd

Alla enheter i Serie M, C, F & K ar skyddade mot normala vaderférhallanden. Nar enheter ska fungera under extrema forhallanden,
eller dar de ska sta langre tid utan att kéras, t.ex. under konstruktion av anldggningar, ska vara driftstekniker konsulteras sa att
atgarder kan vidtagas for lampligt skydd.

3. Identifiering av namnskylt
SWIFT %7 (€ 3.1 Identifiering av enhet

_—
UCEEREY (083250 BM1D)18A - -
ooy ERERR 7, B o B

ratio ERIR )1l 2 G EExck T4
LN BO00160 /03

3.2 Klassning av véxelenhet

Vid begaran om vidare information eller servicesupport ska
foljande uppgifter fran namnskylten uppges

» Enhetstyp (modellnummer)

» Ordernummer / Tillverkningsar

Markeffekt (kW) hastighet (rpm) och utvaxling &r markerade pa namnskylten -
Kontrollera att dessa uppgifter matchar maskinkraven innan installation

3.3 Monteringsposition

Monteringspositionen kan avgoras fran tecken 13 i modellnumret (inringat) Se Bilaga 4 for detaljer Vaxelenheten far endast instal-
leras i denna specifika monteringsposition

3.4 Smorjmedelsgrad
Smorjmedelsgraden ar markerad pa namnskylten. Se bilaga 4 for typ och mangd av smérjmedel
3.5 Ex Grupp/Kategori/Temperaturklass

Endast vaxlar speciellt for explosive miljo skall vara markta med Ex grupp, kategori och temperaturklass

4. @ - Markningen

Vaxelenheter med @ markning ar speciellt utvalda fér anvandning som en komponent av ett industriellt system som fungerar
i en potentiellt explosiv atmosfar.

Under forutsattning att vaxelenheten har valts ut korrekt, har markerats och installerats i enlighet med dessa instruktioner kommer
denna att uppfylla EU-direktiv 94/9EC (ATEX 100a)

Enheter kan endast véljas for anvandning i potentiellt explosiva atmosfarer klassificerade:
Riskgrupp Il kat. 2 (zon 1 & 21) eller Grupp |l kat. 3 (zon 2 & 22)
Motorer, kopplingar eller all annan utrustning som kopplas till vaxelenheten maste ocksa uppfylla detta direktiv.

Om vaxeln ar med motor ar det viktigt att kontrollera
skyltarna bade pa vaxel och motor (eller annan drivenhet) éverensstdmmer med klassen for den explosiva miljé for den skall vara
installerad.
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5. Installation
5.1 Sakerhet

VARNING! Kunden ar ansvarig for korrekt anvandning av artiklar som levereras av foretaget, i synnerhet roterande
axlar mellan den drivande och drivna delar, samt tillhandahallande av skydd.

Foretaget ar inte ansvarigt for nagon typ av skada som resulterat av felaktig anvandning av de levererade
artiklarna.

CAUTION Uppmarksamhet dras harmed till faran med att anvanda 6ppna lagor i narheten av dppningar i vaxellador
och vaxelenheter som levereras av foretaget, samt att foretaget inte ska hallas ansvarigt for nagra
fordringar eller skador som harrér fran handlingar som strider mot denna varning.

5.2. Fore installation

5.2.1. Kontrollera att vaxelenheten inte skadats.

5.2.2.  Kontrollera att namnskylten pa vaxelenheten/motorn matchar maskinkraven pa enheten den ska installeras pa.
5.2.3. Rengor axeln och monteringsytor som ska anvandas fran rostskyddsmedel med ett kommersiellt tillgangligt
I6sningsmedel. Forsakra att I6sningsmedlet inte kommer i kontakt med oljetatningarna.

5.3. Komponenter till in-eller utgaende axel

5.3.1.  Setill att brickor, kilar etc. &r rengjorda.

5.3.2. Diametern hos in-och utgdende axel & bearbetad till ISO tolerans m8 k6 (axeldiameter < 50 mm) och m6
(axeldiameter > 50 mm) och komponenterna som monteras bor ha ISO-tolerans M7 (halaxeldiameter < 50 mm)
och K7 (halaxeldiameter > 50 mm).

5.3.3. Detaljer (exempelvis kugghjul, kedjehjul, kopplingar osv.) far inter hamras pa dessa axlar eftersom det skadas axelns

lagring.”

5.3.4. Detaljer skall tryckas in pa axeln med hjélp av ett pressande verktyg som skruvas in pa axeltappens centrumgénga.”

5.3.5.  Detaljer som monteras kan varmas till 80/100°C for att underlatta montaget

Tabell 1

Axeldiameter Gangat hal
13-16 M5 x 0.8p
17-21 M6 x 1.0p
22-24 M8 x 1.25p
25-30 M10 x 1.5p
31-38 M12 x 1.75p
39-50 M16 x 2.0p
51-85 M20 x 2.5p
86 - 130 M24 x 3.0p
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5.4. Montage motor

@ Félj dessa instruktioner endast om produkten levererats utan motor

54.1.
5.4.2.

5.4.3.

CAUTION 54 4.

5.4.5.
5.4.6.

5.5.2.

5.5.3.

Notering: Nar man passar in en enhet pa en bottenplatta ar det viktigt att férsékra att alla

Forsakra att motorbussningen (om den medféljer) ar korrekt monterad i véxelenhetens plugin-axel.
Montera bussning eller den speciella bussningen av kolfiber till motorn (om den medféljer) OBS! Bussning

av kolfiber kan behdva kortas for att passa vissa motorer”

Spreja plugin-loppet med en nétningsskyddande 16sning (Rocol DFSM eller motsvarande)

Skjut in motoraxeln helt i plugin-loppet (hamra inte)
Séakra motorflansen till vaxelenheten med medféljande fasten

Drag at bultarna med en vridmomentsnyckel till de varden som specificeras i Sektion 5.5 — Tabell 2 (Obs! vridmoment
for aluminiumbultar ska vara 75 % av vardet som listas i Tabell 2)

5.5. Fot-eller flansmonterad vaxel

Fdrsakra att basen eller flansmonteringsytan ar jamn’, vibrationsabsorberande och vridstyv.
(" Maximal tillaten felmarginal i slathet for monteringsytan ar 0.12 mm)
Vaxeln maste installeras i specificerat monteringslage. Maximal avvikelse fran avsett monteringslage ar +5°

(om inte vaxeln har modifierats och godkants for ett avvikande montagelage).
Axeluppriktning (se Bilaga 1).

monteringspunkter har stéd dver hela dess yta. Om stalpackningar anvands ska dessa placeras pa bada sidor om

och sa nara fundamentets bultar som majligt.

Under den slutgiltiga bultningen ska man férsakra att bottenplattan inte ar sned da detta kan orsaka slitningar i
vaxelkapan vilket resulterar i felinpassning av axlar och vaxlar.
Kontrollera att alla monteringspunkter har fullt stéd och justera om nédvandigt med hjalp av stalpackningar.
Drag at bultarna med en vridmomentsnyckel till vardet specificerat i tabell 2, utom fér motorer med

aluminiumflansar dar vridmoment ska vara 75 % av vardet som listas i nedan.

Sakra enheten eller basplattan (om monterad) till ett styvt fundament med hjalp av kraftiga bultar till minst ISO 8.8.

Tabell 2
Bultstorlek Vridmoment
M6 10 Nm
M8 25Nm
M10 50 Nm
M12 85 Nm
M16 200 Nm
M20 350 Nm
M24 610 Nm
M30 1220 Nm
M36 2150 Nm
5.5.4. Rekommenderade bultar for montage av fotmonterade vaxlar (ISO 8.8)
Tabell 3
MO1 M8 x 25L K03 M10 x 25L C03 M8 x 20L
Mo02 M8 x 30L K04 M10 x 30L Co4 M10 x 30L
MO03 M8 x 30L K05 M12 x 35L Co05 M10 x 30L
M04 M12 x 40L K06 M12 x 40L C06 M12 x 40L
MO05 M12 x 40L KO7 M16 x 50L co7 M16 x 50L
MO06 M12 x 40L K08 M20 x 60L Co08 M20 x 65L
MO7 M16 x 45L K09 M24 x 70L Cco09 M24 x 75L
M08 M16 x 60L K10 M30 x 80L C10 M24 x 80L
M09 M20 x 70L K12 M36 x 100L
M10 M24 x 80L
M13 M30 x 90L
M14 M36 x 100L




INSTALLATION /

5.6. Vaxlar med halaxel
@ 5.6.1. Vaxel maste installeras i specificerat montagelage

5.6.2. Montage av vaxel pa maskinaxel:
Tre alternativ beroende pa typ av vaxel:

. Standard med kilspar. Se bilaga 2A.
. KIBO-bussningar. Se bilaga 2B.
. Spéannelement. Se bilaga 2C.

5.6.3. 5.6.3. Fastsattning av momentstag. Se bilaga 2D.

5.7. Lyft

Saumon 2-7-1. Anvéand endast givna lyftpunkter.
5.7.2. F & K har ett lyfthal pa hus enligt pilindikationer.

5.7.3. Stora M & C har lyftoglor

5.7.4 Om motor har en lyftogla, bade lyftpunkter pa vaxel och motor skall anvandas

. 5.8. Speciella instruktioner for vaxlar i explosiv miljo

5.8.1.  Anvand inte véxeln om den har skadats under transport. Avlagsna samtliga transportfasten och inpackningsmaterial
innan uppstart.

5.8.2.  Kontrollera vaxelns skylt 6verensstammer med klassificeringen for platsen.

5.8.3.  Kontrollera omgivningstemperatur ligger inom rekommenderade smorjmedel (se godkanda smaérjmedel bilaga 4).

5.8.4. Forsakra att det inte forekommer explosiv miljé under installation.

5.8.5.  Forsakra att vaxeln har tillracklig ventilation utan extern varmetillférsel — kylningstemperaturen skall inte éverstiga 40°C.

5.8.6. Forsakra att montagelaget 6verensstammer med skylt. OBS! ATEX-godkannande ar endast giltig for
det montageldget som anges pa skylt

5.8.7.  Kontrollera motorer, kopplingar eller annan utrustning som skall monteras till vaxeln har ATEX-godkannande.
Kontrollera informationen pa skylten éverensstdmmer med klassningen pa platsen”.

5.8.8.  Forsakra att vaxeln inte ar utsatt for storre belastning an vad som ar angivet pa skylten

5.8.9. For vaxlar som ar drivna med frekvensomriktare, kontrollera om motorn &r Iamplig for drift med frekvensomriktare
5.8.10. For vaxlar med remdrift, kontrollera samtliga remmar har tillrackligt motstand mot elektriskt lackage (<109 Q).
5.8.11. Forsakra att vaxeln och annan monterad utrustning ar jordade.

5.8.12. Kontrollera och justera alla skyddsanordningar sa att det inte finns nagon antandningskalla fran gnistor orsakade av
rorliga delar som far kontakt med skydd, etc.

5.8.13. Forsakra skyddsanordningar etc. ar utformade att vara dammtéata eller att férebygga uppbyggnad av
dammansamlingar nar enheten anvéands i omraden klassificerade till zon 21 eller zon 22.
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6. Smorjning
cauton  6.1. Allmant

6.1.1. Serie M, F & K storlek 7 och lagre levereras fyllda med lamplig mangd EP mineralolja (grad E) for avsett montagelage.
Om vaxeln, enligt dnskemal, levereras utan smoérjmedel framgar den ratta oliemangden fran Bilaga 4.

6.1.2. Serie M, F & K storlek 8 och uppat levereras utan smdérjmedel,forutom fyllda vid begaran. Rekommenderade
smorjmedel finns uppraknade i bilaga 4.

6.1.3.  Serie C storlek 6 och mindre levereras fran fabriken fyllda med syntetiskt smérjmedel (grad 6G).

6.1.4. Serie C storlek 7 och uppat levereras utan smérjmedel ,férutom fyllda vid begaran.
Rekommenderade smoérjmedel finns uppraknade i bilaga 4.

Temperaturbegrénsningar

Standardsmorjmedlet dr lampat for drift i omgivningstemperatur fran 0°C till 35°C. Utanfor detta intervall se tabell
1 eller kontakta Benzlers.

Tabell L1
-5°C till 20°C (5E) o~ il aEo o~ 111 B0
30°C 10 20°C (3G & 5H) 0°C till 35°C 20°C till 50°C

5E 6E 7E

ISO CLP(CC) VG 220 ISO CLP(CC) VG 320 ISO CLP(CC) VG 460
5H 5H 6H

ISO CLP(HC) VG 220 ISO CLP(HC) VG 220 ISO CLP(HC) VG 320
5G 6G 7G

ISO CLP(PG) VG 220 ISO CLP(PG) VG 320 ISO CLP(PG) VG 460

Notering! Rekommenderat smérjmedel for Serie F, K & M ar Grad 6E [CLP(CC)VG320]
Rekommenderat smérjmedel for Serie C ar Grad 6G [CLP(PG)VG320]

6.2. Flakt

6.2.1. Rengor & fast flakten (om den medfdljer) pa korrekt plats for den krdvda monteringspositionen. (Se Bilaga 4)
6.3. Oljeniva:

Enheter levererade utan olja:

CAUTION
6.3.1.  Fyll vaxelenheten med korrekt typ av smérjmedel tills det att olja rinner ur nivapluggen. Se Bilaga 4

Fabriksfyllda enheter:
6.3.2.  Om enheten har en nivaplugg, (se Bilaga 4) ska oljenivan kontrolleras och fyllas pa med korrekt oljetyp om nédvandigt.

VARNING Fyll inte pa for mycket da detta kan orsaka &verhettning och lackage.

6.3.3.  Satt tillbaka pluggar och drag at med korrekt vridmoment — se anmarkningar i underhallsavsnittet. Rengor allt oljespill
fran ytan pa vaxelenheten och drivna maskiner.
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RISK OF
ELECTRICAL
SHOCK

CAUTION

7. Motoranslutningar
Till huvudledning:

7A1. Anslutning av den elektriska motorn till elnatet ska utféras av behdrig personal. Motorn markeffekt anges pa
motorskylten och korrekt ledningsstorlek enligt de elektriska foreskrifterna ar vasentligt.

Anslutning av motorterminal:

7.2. Motorn ska anslutas i enlighet med tillverkarens instruktioner. (Allmanna kretsdiagram for motorer av "Eget marke"
visas i Bilaga 3)

7.3. Om en motor av ett alternativt marke levereras ska den alltid anslutas i enlighet med tillverkarens instruktioner.

8. Uppstart

8.1. Innan uppstart

8.1.1.  Forsakra att flakten ar monterad (om den medféljer) se smorjningsavsnitt 6.2

8.1.2.  Kontrollera oljenivan, fyll pA om nédvandigt.

Fdrsakra att alla skyddsanordningar ar pa plats (d.v.s. skydd monterade). Kontrollera och justera alla
skyddsanordningar sa att det inte finns nagon antédndningskalla fran gnistor orsakade av rorliga delar som far
kontakt med skydd, etc. Férsakra att kopplingsskydd, etc. &r dammtata eller ar utformade att forebygga
uppbyggnad av dammansamlingar nar enheten anvands i omraden klassificerade till zon 21 eller zon 22.
Avlagsna alla sakerhetsanordningar monterade for att forhindra maskinrotation.

8.1.5. Uppstart ska endast utféras av eller 6vervakas av lamplig behorig personal.

Forsiktighet: Alla avvikelser fran normala driftsférhallanden, (temperaturdkning, buller,
vibrationer, strdomforsoérjning, etc.) antyder en felfunktion, informera underhallspersonal omedelbart.

8.1.6.  For enheter med sparranordningar monterade ska man férsakra att motorn ar korrekt ansluten for fri rotationsriktning.
9. Drift
9.1. Buller

Produktlinjen avger ett buller (ljudtrycksniva) pa 85dBa (A) eller lagre uppmatt 1 meter fran enhetens yta.
Méatning utférd i enlighet med B.S.7676 Pt1: 1993 (ISO 8579-1 : 1993).

9.2. Allmén sakerhet

Potentiella risker som kan patraffas under installation, underhall och drift tacks i detalj i produktsdkerhetsbladet langst fram i denna
skrift.

Rad ges aven om kansliga sékerhetsatgérder som bér vidtagas for att undvika skador. VANLIGEN LAS!

9.3. 9.3. Véxlar for anvandning i explosiv miljo

Efter 3 timmars drift ska man kontrollera vaxelenhetens yttemperatur. Denna temperatur ska inte éverstiga 110°C. Om tempera-
turen Overstiger denna grans ska man omedelbart stanga ned och kontakta vara drifttekniker.




UNDERHALL /

10. Underhall

10.1. Fore underhall

& 10.1.1. Koppla bort och sparra strommen till drivningen.

e 10.1.2. Vanta tills det att enheten svalnat — Fara fér brannsar & uppbyggnad av tryck.

10.2. Oljepluggar och ventilation

10.2.1. Innan man avléagsnar pluggar ska man férsakra att enheten har svalnat tillréckligt sa att oljan inte branns.

CAUTION
10.2.2.  Avlagsna flaktpluggen innan niva- och/eller draneringspluggen. Varning sta inte dver flaktpluggen nar den

avlagsnas da uppbyggt tryck bakom ventilen kan gora att det skjuts ut.

10.2.3. Placera en behallare under oljedraneringspluggen som ska avlagsnas. Notering: Det rekommenderas att oljan
ar latt varm (40-50°C) vid dranering. (Kallare olja ar svarare att dranera korrekt).

10.2.4.  Pafylling av olja skall géras i hal for luftplugg.

10.2.5. Glom inte att satta tillbaka alla pluggar och dra at enligt viidmomentstabellen M1 nedan.

10.2.6. Rengor allt oljespill.

Tabell M1
Plugg Vridmoment
M10 12Nm
M12 20Nm
M14 26Nm
M16 34Nm
M22 65Nm

I/;' 10.3. Smorjning
10.3.1. Regelbundna kontroller
For enheter med nivaplugg eller annan nivaindikerande anordning. Kontrollera oljenivan efter 3000 timmar eller 6
manader (det som kommer forst) och fyll paA om ndédvandigt med rekommenderat sm&rjimedel.

10.3.2. Oljebyten

Mindre enheter (utan flakt) levereras fyllda fran fabriken och infettade for forvantad livstid under foéljande férhallanden:
*  Enheter fyllda med mineralolja som kors med en yttemperatur pa éver 70°C ska draneras och fyllas pa med korrekt
mangd olja efter 3 ars drift.
* Alla enheter som ska koras i potentiellt explosiva atmosfarer (grupp Il kat. 2 zon 1 & 21 eller kat. 3 zon 2 & 22) ska
draneras och fyllas pa med korrekt mangd olja enligt schemat i Tabell M2 - Se Bilaga 4 for korrekt oljemangd.

Alla storre enheter (levererade med flakt) ska draneras och fyllas pa med korrekt mangd olja enligt Tabell M2 — Se Bilaga 4 for
korrekt oljemangd.

Varning.

Blanda inte syntetiska och mineralbaserade smdrjmedel.
caution Pyl inte pa fér mycket d& detta kan orsaka lackage och 6verhettning.
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/1 Oljebytesperiod: Serie F. K & M
ENHETENS

INTERVALL
DRIFTSTEMP. °C MINERALOLJA SYNTETISK OLJA

<75°C 17000 TIMMAR ELLER 3 AR 26000 TIMMAR ELLER 3 AR
80°C 12000 TIMMAR ELLER 3 AR 26000 TIMMAR ELLER 3 AR
85°C 8500 TIMMAR ELLER 3 AR 21000 TIMMAR ELLER 3 AR
90°C 6000 TIMMAR ELLER 2 AR 15000 TIMMAR ELLER 3 AR
95°C 4200 TIMMAR ELLER 17 MAN. 10500 TIMMAR ELLER 3 AR
100°C 3000 TIMMAR ELLER 12 MAN. 7500 TIMMAR ELLER 2 1/2 AR
105°C 2100 TIMMAR ELLER 8 MAN. 6200 TIMMAR ELLER 2 AR
110°C 1500 TIMMAR ELLER 6 MAN. 2100 TIMMAR ELLER 18 MANADER

Oljebytesperiod: Serie C

ENHETENS INTERVALL

DRIFTSTEMP. °C MINERALOLJA FORNYELSEPERIOD
<65°C 17000 TIMMAR ELLER 3 AR 26000 TIMMAR ELLER 3 AR
70°C 12000 TIMMAR ELLER 3 AR 26000 TIMMAR ELLER 3 AR
75°C 8500 TIMMAR ELLER 3 AR 22000 TIMMAR ELLER 3 AR
80°C 6000 TIMMAR OR 2 AR 15000 TIMMAR ELLER 3 AR
85°C 4200 TIMMAR ELLER 17 MAN. 10500 TIMMAR ELLER 3 AR
90°C 3000 TIMMAR ELLER 12 MAN. 7500 TIMMAR ELLER 2 1/2 AR
95°C 2100 TIMMAR ELLER 8 MAN. 6000 TIMMAR ELLER 2 AR
100°C 1500 TIMMAR ELLER 6 MAN. 4500 TIMMAR 18 MAN.

OBS: FORSTA OLJEBYTE | EN NY VAXELENHET BOR SKE EFTER 1000 TIMMARS DRIFT

ELLER ETT AR BEROENDE PA VAD SOM INFALLER FORST

3 10.4. Lager

10.5. Infettning

10.4.1 Lager med @ -markering ska kontrolleras efter 5 ars drift och bytas ut (om nédvandigt)

10.5.1. Dar infettningspunkter finns ska 2 injektioner med grad NLGI 2 ges varje manad.
Se Bilaga 4 for detaljer om godkanda fetter.

10.6. Rengodring

W 10.6.1.

Nar drivningen star still ska man periodiskt rengdra véxelenheten och den elektriska motorns kylflansar och

flaktskydd fran smuts och damm for att hjalpa kylningen.

10.7. Byte av motor

10.6.2. Forsakra att dammsamlingar inte dverstiger 5 mm (maximalt)

10.7.1. Isolera och sparra den drivnha maskinen och koppla bort strémmen till motorn.

10.7.2.  Avlagsna fastena pa motorflansen

RISK OF
ELECTRICAL
SHOCK

10.7.3. Skjut forsiktigt bort motorn fran vaxelenheten (hamra inte)

10.7.4. Rengdr vaxelenhetens plugin-lopp och flansens ytor

10.7.5.  Kontrollera att utbytesmotorn har ratt ramstorlek och markeffekt for vaxelenheten och montera tillbaka motorn
enligt beskrivningen i Avsnitt 5.4

CAUTION 107.6.  Ateranslut motorns strdmforsérjning — Se Avsnitt 7

Anslutning av den elektriska motorn till huvudledningarna ska utféras av behérig personal.

9
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11. Feldiagnos

11.1. Problem med vaxelenhet:

Symptom

Majliga orsaker

Atgard

Utgangsaxeln roterar inte
aven fast motorn fungerareller
ingangsaxeln roterar.

Drivning mellan axlar avbruten i vaxelenheten

Skicka tillbaka véaxelenheten/den véaxlade motorn for
reparation

Ovanligt, konstant oljud under
drift

a) Ett knastrande eller krossande ljud: lager
skadade
b) Ett knackande ljud: fel i vaxlar

a) Kontrollera oljan (Se Besiktning och Underhall)
b) Kontakta vara Applikationstekniker

Ovanligt, icke konstant oljud
under drift

Frammande féremal i oljan

a) Kontrollera oljan (Se Besiktning och Underhall)
b) Stoppa enheten, kontakta vara Applikationstekniker

Oljelackage’

fran vaxelenhetens kapa
fran motorflansen

fran véxelenhetens flans
fran utgdngsandens
oljetatning

a) Defekt packning i véxelenhetens kapa
b) Defekt packning
c) Vaxelenheten ar inte ventilerad

a) Drag at skruvarna pa vaxelenhetens kapa och observera
vaxlelenheten. Om olja fortfarande lacker kontakta vara
Applikationstekniker

b) Kontakta vara Applikationstekniker

c) Ventilera vaxelenheten (se Bilaga 4 -

Monteringspositioner)

Olja lacker fran luftplugg

a) Vaxelenheten har for mycket olja

b) Vaxelenheten har installerats i felaktig position

c) Frekventa kallstarter (olja skummar) och/eller
for mycket olja

a) Korrigera oljenivan (se smdorjningsavsnittet)

b) Montera flakten i korrekt position (se Bilaga
4- Monteringspositioner) och kontrollera oljenivan
(se smorjning)

c) Kontrollera oljeniva (se smorjning)

1) det ar normalt att sma mangder olja/fett lacker fran oljetatningen under inkérningsperiodend (24 timmars drifttid).

Skyltu

Vanligen ha féljande information tillganglig:

»  Skyltsuppgifter (komplett)
» Typ och omfattning av det patraffade problemet

+ Tid och omstandigheter for det uppkomna problemet
+ En mdgjlig orsak

ifter (komplett

All vidare information eller klargérande kan fas genom att kontakta vart férsaljningskontor. Vanligen se kontaktuppgifter langst

bak i denna publikation.
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Axeluppriktning.

Uppriktningsfel faller inom kategorierna
vinkelfel (se figur 1) och excentricitet (se figur
2) eller en kombination av bada.

Vinkelfel skall kontrolleras och korrigeras fore 1
excentricitetsfel.

Uppriktning i enlighet med féljande procedur
garanterar att vibrationsnivaerna uppfyller de
som anges i ISO 10816 Part 1.

Vinkelfel.

Om flansytorna ar exakt vinkelrata mot axlarna
kan vinkelfel kontrolleras genom att halla

bada axlarna stilla och mata med passbit

och bladmatt vid de fyra punkterna 1, 2, 3 1
och 4 som visas i figur 3. Skillnaden mellan
avlasningarna 1 och 3 ger inriktningsfelet

i vertikalplanet 6ver en axellangd lika med
kopplingsflansens diameter och fran detta kan
skillnaden i relativ h6jd mellan motorns fétter 3
eller annan inkopplad maskin bestdammas

genom proportionering. Pa liknande satt kan
skillnaden mellan avlasningarna 2 och 4 ge
den sidjustering som kravs for att korrigera —

eventuella inriktningsfel i horisontalplanet.

| allménhet ar emellertid kopplingsflansarnas
ytor inte exakt vinkelrata mot axlarna och

(8]

aven om fel som hittas pa ovanstaende satt
kan anvandas for att ratta till fel med denna
stationara metod, finns det ett enklare satt. =
Den bestar av i att markera punkterna ”1” pa —J L)
bade "A” och "B” och sedan vrida bada axlarna
samtidigt som markerade punkterna halls
ihop. Genom att géra matningar varje kvarts
varv kan man igen fa fram felen i vertikal-och
horisontalplanen.

(= 9]

OBS: Kontrollera uppriktningen efter att
enheten korts sa att den uppnatt sin
normala arbetstemperatur. Eventuella
fel kan darefter rattas till.

Det tillatna vinkelfelet &r som féljer”

Typ av koppling tillatet gap (g) (mm)

Stel koppling G =0.0005D

Vanligen se lamplig installations- och servicehandbok for

Alla andra typer monterade kopplingstyper

NOTERING: D ar diametern (mm) dar gapet mats

11
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Excentricitetsfel

Proceduren for att mata excentricitet ar exakt likadan som den som anvands for vinkelmatning. | detta fall gors
emellertid matningen i en radiell led och det Iampligaste och mest korrekta satt att géra detta ar med hjalp av en
matklocka fast pa ett Iampligt sétt till en halv koppling och lager pa hubben eller flansen pa den andra, enligt figur 4
och 5 pa sidan 11.

Det viktigaste ar anda att man forsakrar att stodet for matklockan ar tillrackligt for att undvika att matklockans tyngd
orsakar avvikelser och som konsekvens, felaktiga avlasningar. Man boér vara extra noggrann i de fall dar koniska
rullager monterats och se till att uppriktningen kontrolleras med axlarna i mittpunktslage och att en slutkontroll gors
med enheten vid driftstemperatur.

Kopplingstyp Enhetsstorlek Tillaten (?:](r%e;ntricitet
Stel STORLEK 08 & UNDER 0.025
e -
STORLEK 09 & OVER 0.035

Vanligen se lamplig installations- och servicehandbok fér monterad

Alla andra typer kopplingstyp

ATT NOTERA BETRAFFANDE STELA KOPPLINGAR

Vid uppriktning av element med stela kopplingar ar det viktigt att man inte forsoker korrigera storre uppriktnings-
eller exentricitetsfel an de ovan angivna genom att dra at kopplingens bultar (detta galler bade nar systemet ar

kallt eller vid driftstemperatur). Resultatet blir fel uppriktning och uppbyggnad av onddiga spanningar hos axlar,
kopplingar och lager. Detta kan upptackas genom att kopplingsytorna fjadrar iséar om bultarna lossas. En kontroll av
vinkeluppriktningen hos en férmonterad enhet, efter att den bultats fast, kan erhallas for stela kopplingar genom att
lossa pa kopplingsbultarna och iaktta om kopplingsytorna fjadrar isar, vilket indikerar feluppriktning. Denna kontroll
avslojar emellertid inte spanningar pa grund av exentricitet beroende pa den konstanta aterhallande kraften fran
tappen.

SERIE X-KOPPLINGAR

Vi tillverkar flexibla kopplingar av standardtyp for att tacka det kompletta utbudet av vaxelenheter. Vanligen kontakta
Applikationsteknik for detaljer.

12
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Montering pa axel — Standard
Matt kundens maskinaxel

@ e

|d

B 2]
1% } / L ﬂ
e |
vz

Skydd

Bricka — anvands endast nar axeln inte har
nagon ansats

ENHET LOPP d da | 1 12 13 14115 m R T u uil
o | S0 | o [we | |0 [w0] g5 ||| Bar | o | 5| 000 | o
e [ B oo | w0 [ (0] 193 | o] Mpass | oo | 30| oo | B

S0 | B%Y [0 | o0 | || 52 | o || o1s | oo | 20| 0| OF
e [ 2% [0 [on [ ] 722 [0 [o0] "0aST [ oon | 20 | B0 | O

S0 | %Y [0 [0 | o0 |10 72 | o || M2t | oo | B0 | oo | 0%
e | 50 [0 [ [ (| 105 o [on| Meer [ owm | 39 | 2007 04

So | S ans |20 o [ 1008 |5 [or | Wnz | oan | 25 | 5000 [ 05,
e |5 oo [0 | 70 ] 1205 [0 [0 | Mtz | am | 443 | 00| 04

S0 | D% [0 19 | o0 [o0| 485 |3 [s0| 025 | o | 530 | B0 07
e | 5550 oo | oo o1 o1 | 125 |0 [or] M@ae® | e | 290 | 0| B,
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S0 | B | voo |zar [0 a0 [ 3315 |5 [s0 | eia0 | van | 30 | BO00T| B
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ovaras| | BB e [z | o 2] B3 [ [m] Mex |oon | B0 [ N0 0%
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oraror |~ | 4T a0 |0 | 75 25| 1915 |0 [o0] MexZ | oen | 413 | 00| 05,
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Se nasta sida for monteringsinstruktioner for axel.
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Monteringsinstruktioner fér standard halaxel
1. Spreja halaxel och den delen av maskinaxel som ar i ingrepp med nétningsskyddande 16sning.”
CAUTION 2.  Stall in maskinaxel sa kil passar i kilspar.

3. Montera sparring i halaxel. (P4 F11 och F12 kan inte ldsas péa detta satt. Rekommenderas att anvanda fastmetod
alternativ B enligt nedan

4. Montera enhet pa maskinaxel. Glém inte att montera en distanshylsa (medféljer ej) om maskinaxel inte har nagon ansats
(matt enligt tabell ovan).

5. Montera bricka och bult. Drag at med vridmoment enligt tabell nedan.

6. Montera pa axelskydd pa 6ppen del.

Alternativa fastmetoder for axel som visas nedan kan anvandas

Bult Vridmoment
M10 15
M12 20
M16 45
M20 85
M24 200

Alternativa fastmetoder for axel

7727777777 722,777
e ey
721 7 :

7 7 2 %

— = | e}
D277227777,7777777727. 7222222777777

7
% 2N
7 720
L A
A - Fast med en Sparring B — Fast med en platta och bult
C — Fast med en lasmutter D — Féast med en krage och stiftskruv

E — Fast med en platta och bult
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Demontering standard halaxel

c5 c4

-~

f

c6

i

L
A

% Delar tillhandahalls av kund

ENHET LOPP c4 cb c7 D (H7) d2 d3 d4 12 m m1 t u
co3 Std 5 | 10 | 12 20 7 | 199 | 112 | 120 | 3 M10 x 1.5 2 | 6
Reduc. 5 15 17 25 13 24.9 16.2 23 3 M16 x 2 28 8
cos Std 5 | 15 | 17 30 13 | 209 | 208 | 160 | 3 M16 x 2 33 | 8
Reduc. 5 15 | 17 30 13 | 209 | 208 | 260 | 3 M16 x 2 33 | 8
Co5 Std 5 15 17 35 13 34.9 25.2 160 3 M16 x 2 38 10
Reduc. 5 20 | 23 40 20 | 399 | 309 | 220 | 3 M24 x 3 43 | 12
co6 Std 5 20 23 45 20 44.9 34.1 220 3 M24 x 3 49 14
Reduc. 5 20 | 23 50 20 | 49.9 39 | 220 | 3 M24 x 3 54 | 14
cor Std 8 | 24 | 27 60 26 | 59.9 | 474 | 250 | 5 M30 x 3.5 64 | 18
Reduc. g | 24 | 27 60 26 | 59.9 | 474 | 250 | 5 M30 x 3.5 64 | 18
co8 Std 8 | 24 | 27 70 26 | 699 | 584 | 310 | 5 M30 x 3.5 745 | 20
Reduc. g | 24 | 27 70 26 | 69.9 | 584 | 310 | 5 M30 x 3.5 745 | 20
©09 Std 8 | 24 | 27 90 26 | 899 | 753 | 360 | 5 M30 x 3.5 95 | 25
Reduc. g | 24 | 27 80 26 | 799 | 655 | 360 | 5 M30 x 3.5 85 | 22
c1o Std 8 | 30 | 34 100 32 | 999 | 841 | 420 | 5 M36 x 4 106 | 28
F02 - 5 15 17 25 10 24.9 16 120 3 M12x17.5 28 8
FO3 & K03 - 5| 15 | 17 30 13 | 209 | 208 | 130 | 3 M16 x 2 33 | 8
FO4 & K04 - 5 15 | 17 35 13 | 349 | 252 | 160 | 3 M16 x 2 38 | 10
F05 & K05 - 5| 20 | 23 40 20 | 399 | 209 | 190 | 3 M24 x 3 43 | 12
F06 & K06 - 5| 20 | 23 40 20 | 399 | 2909 | 190 | 3 M24 x 3 43 | 12
FO7 & K07 - 5| 20 | 23 50 20 | 49.9 39 | 220 | 3 M24 x 3 535 | 14
FO8 & K08 - 8 | 24 | 27 60 26 | 59.9 | 474 | 250 | 5 M30 x 3.5 64 | 18
FO9 & K09 - 8 | 24 | 27 70 26 | 699 | 564 | 310 | 5 M30 x 3.5 745 | 20
F10 & K10 - 8 | 24 | 27 80 26 | 799 | 655 | 380 | 5 M30 x 3.5 95 | 25
K12 - 8 30 34 100 32 99.9 84.1 420 5 M36 x 4 116 28
Procedur bortmontering

1. Avlagsna bult, fasthallningsplatta och sparring.
2. Placera plattan pa axelanden for att skydda axelns ganga.
3. Satt ihop bortmonteringsverktygen enligt diagrammet nedan.

4.  Vrid skruven for att applicera tryck pa axelanden.
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CAUTION

Serie F — Med Kibo-bussningar

Alternativet Serie F med Kibo-bussningar kraver en vaxelenhet for KIBO-utférande, tillsammans med ett Kibo-bussningskit som
bestar av: bussningar (2), lasmuttrar (2), &ndplatta, fastbult, axelnyckel och skydd.
Montering

1. Montera de inre bussningarna och lasmuttern pa maskinens axel. De inre bussningarna maste monteras mot en
ansats eller en sparring. Ansatsens diameter ska inte 6verstiga mutterns inre diameter.

Skruva tillbaka den inre lasmuttern helt.
3. Placera nyckeln i axeln.
3.  Montera vaxelenheten till den inre bussningen och axeln.

4.  Montera den yttre bussningen till vaxelenhetens lopp, montera lasmutterns och drag at med fingrarna tills det att den
ror vid vaxelenhetens axel.

5. Montera &ndplattan och féastbultarna, drag at med korrekt vridmoment. Den inre bussningen ar nu last.
6. Lossa pa fastbulten sa att den yttre bussningen ar 16s. Skruva tillbaka den yttre lasmuttern.

7. Drag at fastbulten igen med korrekt vridmoment. Den yttre bussningen ar nu last.

8.  Skruva at de bada lasmuttrarna med fingrarna mot enhetens axel. Monteringen &r nu komplett.

9.  Montera pa skyddet.

Bortmontering
A.  Tabort skyddet, fastbultarna och andplattan.
B.  Drag at den yttre lasmuttern med ett Iampligt verktyg for att dra tillbaka bussningen fran vaxelenhetens.

C. Tabort vaxelenheten fran axeln.

L 5x45° Ak
L1 m. 12 Lk Lk
9 [ P E—
LS kel — )
9 " 5777—7—\ ! I
| I ez 4 S
X - D* —— - n X <
[a) _f— — 1 © [ - T 10| O B o
\I——T CER Y I R - ol 9§ §
! S N
el
g s = —
IS K __
(DIN 332) M
L4 L3 M1 w7

Se tabell pa nasta sida fér dimensioner

NOTERING: Om véxeln ska anvandas i en korrosiv milj6é ska bussningar och muttrar pa maskinens axel oljas eller fettas in.
Anvand INTE molybdendisulfid-baserad olja eller fett.
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BILAGA 2C /

Serie K — med spannelement

Alternativet Serie K med spannelement kraver en vaxelenhet med utgaende axel for spannelement, tillsammans med en lasa-
nordning for spannelement (A).

Spannelement ar en friktionsanordning (utan kilférband) som utévar en extern spannkraft pa vaxelladans halaxel vilket ger en
mekanisk krympeffekt pa vaxelenheten och driven axel.

[o) ol o+ol
7 " mé
| o
7, o
S
[ S - . =1 - 18 I - - - - - -
s g m5 & md _| S
2 -
vy o)
‘ A E =
o a
B S S
C
A
Dimensioner (mm)
STRL D D6 d7 ma ms5 mé m7 0 o1 | Vridmom.
Ta (Nm)
K03 30 30 50 31 20 36 25 60 86 29
K04 35 35 55 32 20 37 25 75 102 29
K05 40 40 60 36 20 41 25 83 112 29
K06 40 40 70 38 20 43 25 90 118 29
K07 50 50 80 36 30 41 35 105 136 35
K08 65 65 90 41 40 46 45 120 161 58
K09 75 75 100 55 40 60 55 150 195 58
K10 95 95 120 65 60 70 65 175 230 100
K12 105 105 140 85 60 90 75 205 280 160
Montering

1. Rengor och avfetta diametrarna pa det halaxel pa vaxelenheten, den drivna axeln och ytorna pa spannelementet.

Forsakra att den gula nétningsskyddande bussningen (C) ar korrekt inford i den icke-drivande anden pa vaxelenhetens
ihaliga axel.

CAUTION
3.  Drag vaxelenheten in pa den drivna axeln.
4.  Kontrollera och applicera Molykote 321R (eller liknande) pa de koniska ytorna pa spannelements inre ring och laskrage.
5. Montera spannelements inre ring och krage pa axeln, montera och drag at alla lasskruvar gradvis efter varandra.
Drag inte at i diagonal sekvens. Denna atdragningssekvens kommer att krava flera varv innan alla skruvar ar
atdragna till det vridmoment som specificeras i tabellen ovan.
6. Montera pa skyddet.
Bortmontering liknar den motsatta monteringsproceduren.
A. Avlagsna rost och smuts.

B. Lossa pa lasskruvarna efter varandra utan att ta bort dem helt.
C. Avlagsna spannelementet och drag tillbaka vaxelenheten fran den drivna axeln.

NOTERING: Om spannelementet ska ateranvandas ska den tas isar och rengéras grundligt och Molykote 321R (eller
liknande) ska appliceras pa de koniska ytorna i den inre ringen och kragen.
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Serie C Momentsta

1. Man rekommenderar att momentstaget placeras pa sidan av vaxelenheten nara den drivna maskinen.
=numon 2 Momentstaget kraver en férankring av gaffeltyp enligt ovan (medféljer inte).

3. Gaffelns position ska justeras forsiktigt vid montering sa att den inte utéver nagot yttre radialt eller axialt tryck pa
momentstaget.

Momentstaget dimensioner i mm

ENHET A B Cc D E F (min)
Co3 110 47 36 10.4 23 41
Co4 130 52 36 10.4 23 41
C05 160 52 36 10.4 23 41
C06 200 72 44 16.4 43 49
Cco7 250 78 60 16.4 43 65
Co8 310 86 60 16.4 45 65
C09 380 98 80 25 50 85
C10 430 137 80 25 50 85

Serie F Momentbussning

1. Momentstaget komponenter bestar av ett par gummibussningar (1). Kunden maste tillhandahalla
ovriga komponenter.

2. Vaxelenheten ska forankras till en platta (2) med hjalp av en bult (3), brickor (4), mutter och lasmutter (5) enligt vad
som visas nedan.
Drag at bulten (3) for att komprimera gummibussningarna (1) for att erhalla dimension "L” (listad i tabellen nedan).
Sparra med lasmutter.

CAUTION

Skruv Skruv Skruv Skruv
ENHET| L ?) a9 ENHET| L 3) a9 ENHET| L 3) a9 ENHET | L ?) a9

F02 140 F05 198 F08 84 | M20 | 346 F11 116 | M24 | 485
52 M12
FO3 52 M12 [ 158 FO6 218 F09 110 395 F12 146 | M30 [ 550
M24
FO4 170 FO7 80 M20 | 278 F10 112 485 - - - -

Dimensioner(mm)
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BILAGA 2D /

Serie K Momentstag

@)

)

(@)

1. Man rekommenderar att momentstaget placeras pa sidan av vaxelenheten néra den drivna maskinen.

Momentstaget kraver en forankring av gaffeltyp enligt ovan (medféljer inte).

CAUTION

3.  Gaffelns position ska justeras forsiktigt vid montering sa att den inte utdver nagot yttre radialt eller axialt tryck pa
momentstaget.

Vridmomentskonsolens dimensioner i mm

ENHET A B C D E F (min) G
K03 140 20 36 10.4 23.5 41 23
K04 160 20 36 10.4 30 41 23
K05 192 18 60 16.4 40 65 38
K06 200 25 60 16.4 45 65 38
K07 250 25 60 16.4 52.5 65 38
K08 300 30 80 25 60 85 45
K09 350 40 100 25 70 105 45
K10 450 45 100 25 74 105 45
K12 550 10 126 38 60 131 63
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BILAGA 3 ¥

RISK OF
ELECTRICAL
SHOCK

Installation av trefas elmotor

Anslutning till elnétet

*  Anslutning av den elektriska motorn till elnatet ska utféras av behdrig personal.

*  Anslut motorplintarna i enlighet med schemat pa insidan av locket till uttagsladan.(Visas &ven i diagrammet nedan —

denna instruktion galler endast for motorer av vart eget marke)

*  Motorer som monteras av kunden eller som bestalls av kund fran en annan tillverkare kommer att ha separat medféljande

dokumentation.

Notering: Det ar viktigt att elnatets uppgifter verifieras mot uppgifterna pa motorns markskylt och att de ansluts enligt
det satt som anges pa markskylten. Det ar vasentligt att kablarna &r dimensionerade i enlighet med
gallande elektriska bestammelser.

«  For att andra motorns rotationsriktning ska en av de tre natanslutningsledningar skiftas med en annan.

* Anslut jordledarna till de uppmaérkta jordplintarna

DELTAKOPPLING

Wz Uz
e
w 1

Ul Wi |

V2

W‘ |

0.12 kW - 2.2 kW

220/ 240 v, 50Hz

230/280V, 60 Hz

23 kW

380/420V, 50 Hz

440/480V, 60 Hz

STJARNKOPPLING

x ¥
e @
W L
' W.

0.12 Kw - 2.2 kW

380/420 v, 50Hz
440/480V, 60 Hz

23 kW

380/420V, 50 Hz
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BILAGA 4 ¥

Godkédnda smorjmedel.

Typ E mineralolja innehallande industriella EP-tillsatser.

KVALITETSKLASS
. i 5E 6E 7E
LEVERANTOR SMORJMEDELSTYP
OMGIVNINGSTEMPERATUR °C
-5t020 0to 35 20 to 50
Batoyle Freedom Remus 220 (-2) 320 (-2) 460 (-2)
Boxer Services / Millers Oils Indus 220 (-10) 320 (-10) 460 (-10)
) ) . Energol GR-XF 220 (-16) 320 (-13) 460 (-1)
BP Oil International Limited
Energol GR-XP 220 (-15) 320 (-10) 460 (-7)
Calt Meropa 220 (-4) 320 (-4) 460 (-4)
altex
RPM Borate EP Lubricant 220 (-7) 320 (-4) 460 (-7)
Berugear GS BM 220 (-20) 320 (-13) 460 (-10)
Carl Bechem GmbH
Staroil G 220 (-13) 320 (-13) 460 (-10)
. Alpha Max 220 (-19) 320 (-13) 460 (-10)
Castrol International
Alpha SP 220 (-16) 320 (-16) 460 (-1)
Gear Comp EP (USA ver) 220 (-16) 320 (-13) 460 (-10)
Chevron International Oif Company Gear Comp EP (Eastern ver) 220 (-13) 320 (-13) 460 (-13)
Ultra Gear 220 (-10) 320 (-7) 460 (-7)
Eko-Elda Abee Eko Gearlub 220 (-13) 320 (-10) 460 (-1)
Engen Petroleum Limited Gengear 220 (-15) 320 (-12) 460 (-3)
Esso/Exxon Spartan EP 220 (-12) 320 (-12) 460 (-4)
Powergear P/Gear (-16) M460 (-4)
) Renogear V 220EP (-13) 320EP (-4) 460EP (-4)
Fuchs Lubricants
Renogear WE 220 (-7) 320 (-4) 400 (-4)
Renolin CLPF Super 6 (-13) 8 (-10) 10 (-10)
Kliiber Lubrication Kliiberoil GEM1 220 (-5) 320 (-5) 460 (-5)
Kuwait Petroleum International Q8 Goya 220 (-16) 320 (-13) 460 (-10)
Lubrication Engineers Inc. Almasol Vari-Purpose Gear 607 (-18) 605 (-13) 608 (-10)
o o Mobil gear 600 series 630 (-13) 632 (-13) 634 (-1)
Mobil Oil Company Limited -
Mobil gear XMP 220 (-19) 320 (-13) 460 (-7)
Omega Manufacturing Division Omega 690 85w/140 (-15)
i i Optigear BM 220 (-11) 320 (-10) 460 (-7)
Optimal Olwerke GmbH -
Optigear 220 (-18) 320 (-9) 460 (-7)
Pertamina (Indonesia) Masri 220 (-4) 320 (-4) 460 (-7)
Petro-Canada Ultima EP 220 (-22) 320 (-16) 460 (-10)
Rocol Sapphire Hi-Torque 220 (-13) 320 (-13) 460 (-13)
) o Cobalt 220 (-4) 320 (-1) 460 (-4)
Sasol Oil (Pty) Limited
Hemat 220 (-10) 320 (-7) 460 (-4)
Saudi Arabian Lubr. Oil Co. Gear Lube EP EP220 (-1) EP320 (0) EP460 (0)
) Omala 220 (-4) 320 (-4) 460 (-4)
Shell Oils
Omala F 220 (-13) 320 (-10) 460 (-4)
. Meropa 220 (-16) 320 (-16) 460 (-10)
Texaco Limited
Meropa WM 220 (-19) 320 (-16) 460 (-11)
Total Carter EP 220 (-21) 320 (-15) 460 (-12)
otal
Carter XEP 220 (-24) 320 (-18) 460 (-13)
) Molub-Alloy Gear Oil 90 (-18) 690 (-16) 140 (-13)
Tribol GmbH -
Tribol 1100 220 (-20) 320 (-18) 460 (-16)

FARA: Siffror inom parantes indikerar lagsta flyttemperatur fér den specificerade oljan i °C

ENHETEN FAR INTE KORAS VID LAGRE TEMPERATUR AN DENNA.
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BILAGA 4 ¥

Godkanda smorjmedel — Serie C

Typ G Polyglykolbaserade syntetiska smorjmedel med nétningsskydd eller EP-tillsatser.

LEVERANTOR SMORJMEDELSTYP 5G 6G 7G 8G 9G
Boxer Services / Millers Oils Boxergear W 220 (-31) 320 (-31) 460 (-28)
BP Oil International Limited Enersyn SG-XP 220 (-31) 460 (-34) 680 (-28)
Caltex Synlube CLP 220 (-34) 320 (-31) 460 (-28) 680 (-31)
Carl Bechem GmbH Berusynth EP 220 (-25) 320 (-25) 460 (-25) 680 (-28) 1000 (-28)
Castrol International Alphasyn PG 220 (-34) 320 (-31) 460 (-28)
Esso/Exxon Glycolube 220 (-25) 320 (-25) 460 (-23)
Fuchs Lubricants Renolin PG 220 (-34) 320 (-34) 460 (-34) 680 (-28) 1000 (-28)
Kliibersynth GH6 220 (-25) 320 (-25) 460 (-20) 680 (-20) 1000 (-28)
Kluber Lubrication
Klibersynth UH1 6 220 (-30) 320 (-25) 460 (-25)
Kuwait Petroleum International Q8 Gade 220 (-22) 320 (-22) 460 (-22)

Berox Industrial Lubricant SW | 220 (-25) | 320(-25) | 460(-23) | 680(-20) | 1000 (-28)

B SLR 220 (-40 320 (-37 460 (-23
Laporte Performance Chemicals erox ange (-40) (37) (23)
Limited

Berox Oil Soluble Industrial Lube x| 220 (-23)

Mobil Oil Company Limited Glygoyle HE220 (-22) | HE320 (-37) | HE460 (-35)

Optimal Olwerke GmbH Optiflex A + 220 (-28) 320 (-28) 460 (-28) 680 (-28) 1000 (-25)

Tivela SB (-25) SC (-25) SD (-23)

Shell Oils
Tivela S 220 (-34) 320 (-34) 460 (-34)
Texaco Limited Synlube CLP 220 (-34) 320 (-31) 460 (-10) 680 (-31)

Total Carter SY 220 (-25) 320 (-28) 460 (-22)

Tribol GmbH Tribol 800 220 (-27) 320 (-25) 460 (-25) 680 (-25) 1000 (-23)

+ INTE LAMPLIGA FOR APPLIKATIONER SOM KRAVER INDUSTRIELLA EP-TILLSATSER
x DETTA SMORJMEDEL AR KOMPATIBELT MED TYP E OCH H

FARA: SIFFROR INOM PARANTES INDIKERAR LAGSTA FLYTTEMPERATUR FOR DEN SPECIFICERADE OLJAN | °C

ENHETEN FAR INTE KORAS VID LAGRE TEMPERATUR AN DENNA
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Godkédnda smorjmedel.
Typ H Poly-alfa-olefiner-baserade syntetiska smérjmedel med nétningsskydd eller EP-tillsatser.
LEVERANTOR SMORJMEDELSTYP 6H
Batoyle Freedom Group Titan 320 (-28)
Boxer Services / Millers Oils Silkgear 320 (-35)
BP Oil International Limited Enersyn EPX 320 (-28)
Caltex Pinnacle EP 320 (-43)
Carl Bechem GmbH Berusynth GP 320 (-35)
Alphasyn EP 320 (-31)
Castrol International
Alphasyn T 320 (-28)
Chevron International Oil Co Tegra 320 (-33)
Esso/Exxon Spartan Synthetic EP 320 (-43)
Renogear SG 320 (-30)
Fuchs Lubricants
Renolin Unisyn CLP 320 (-34)
Kliber Lubrication Klubersynth GEM4 320 (-25)
Kuwait Petroleum International Q8 El Greco 320 (-19)
Lubrication Engineers Inc. Synolec Gear Lubricant -
Mobilgear SHC 320 (-37)
Mobil Oil Company Limited
Mobil gear XMP 320 (-33)
Optimal Olwerke GmbH Optigear Synthetic A 320 (-31)
Petro-Canada Super Gear Fluid 320 (-37)
Shell Oils Omala HD 320 (-40)
Pinnacle EP 320 (-43)
Texaco Limited
Pinnacle WM 320 (-40)
Total Carter SH 320 (-42)
Tribol GmbH Tribol 1510 320 (-33)

FARA: SIFFROR INOM PARANTES INDIKERAR LAGSTA FLYTTEMPERATUR FOR DEN SPECIFICERADE OLJAN | °C

ENHETEN FAR INTE KORAS VID LAGRE TEMPERATUR AN DENNA

Godkéanda fetter

NLGI-fett grad 2 lampligt for drift i omgivande temperaturer mellan -20°C och 50°C — Fér anvandning utanfor detta

temperaturomrade vanligen kontakta vara Applikationstekniker

LEVERANTOR TYPAV FETT
BP Oil International Limited Energrease LS-EP
Caltex Mulifak EP
LMX Grease
Castrol International Spheerol AP
Spheerol EPL
Fuchs Lubricants Renolit EP

KlGber Lubrication

Kluberlub BE41-542

Mobil Oil Company Limited

Mobilgrease XHP

Mobilith SHC
Omega Omega 85

Optimol Longtime PD
Albida RL

Shell Oils Alvania EP B
Nerita HV

Texaco Limited Multifak EP
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Serie C Smorjning

1. CO3 till CO6 levereras fran fabriken fyllda med en mangd polyglykol-baserad syntetisk olja (grad 6G) Iamplig for
det avsedda monteringslaget — Om vaxelenheten av nagon anledning dréaneras maste den fyllas pa igen med korrekt
grad och mangd olja enligt tabellen nedan.

2. CO7 till C10 levereras utan smoérjmedel och maste fyllas pa via hal for luftplugg med syntetisk polyglykolbaserad olja
(grad 6G) tills det att olja kommer ut genom nivapluggens hal — se tabell nedan fér ungeféarlig méangd olja.

3. CO7 till C10 Oljeniva for vissa enheter ar beroende av monteringslage och driftshastighet.
Niva 1 (L-1) for utgangshastigheter under 100 v/min
Niva 2 (L-2) for utgangshastigheter pa 100 v/min och hogre

4.  Underhall:

. Oljeniva for CO7 till C10 kan kontrolleras och underhallas genom att fylla pa hal for luftplugg tills det att olja rinner ut
genom nivapluggens hal.

. Enheter CO03 till CO6 maste draneras helt och fyllas pa igen med korrekt mangd smoérjmedel
Smorjmedelsmangder (liter)
Posn | Level C0321 C0421 C0521 C0621 C0721 C0821 C0921 C1021
L-1 0.3 0.4 0.7 1.5 4.5 71 17 28
! L-2 - - - - 3.0 5.9 1 17
2 - 0.5 0.7 1.0 2.3 35 6.2 12 21
3 - 0.5 0.7 1.0 2.3 35 6.2 12 21
L-1 0.7 1.0 1.4 3.1 5.1 9.5 17 26
4 L-2 - - - - 3.0 4.8 8.3 14
5 - 0.6 0.9 14 3.0 5.6 9.6 18 31
L-1 0.7 1.0 1.4 3.2 7.4 12 25 42
6 L-2 - - - - 5.1 95 17 28
Posn Level C0331 C0431 C0531 C0631 C0731

L-1 0.4 0.5 0.9 21 4.8

! L-2 - - - - 3.8

2 - 0.8 0.9 1.4 25 3.7

3 - 0.8 0.9 1.4 25 3.7

L-1 1.2 15 21 4.0 59

4 L-2 - - - - 3.6

5 - 1.0 1.3 2.0 4.6 6.6

6 L-1 1.2 1.5 1.9 4.0 9.2

L-2 - - - - 6.9

5. CO7till C10 Montera luftplugg i en avsedd position féor montagelaget. C03 till C06 behdver inte nagon luftplugg
6.  4-stegsenheter bestar av en primar enhets flans fran Serie M monterad pa Serie C-enheten (se smérjningsdata for
Serie M for detaljer géllande primarenheten). Bada enheter ska kontrolleras for oljetyp och mangd.
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MONTERINGSLAGE
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Serie F Smoérjning

1. FO2till FO7 levereras fran fabriken fyllda med en mangd EP-mineralolja (grad 6) 1amplig for det avsedda monteringslaget.
Om vaxelenheten av nagon anledning dréneras maste den fyllas pa igen med smérjmedel av korrekt grad och
mangd enligt tabellen nedan.

2. FO8till F12 levereras utan smorjmedel och maste fyllas pa via hal for luftplugg med EP-mineralolja (grad 6E) tills det
att olja kommer ut genom nivapluggens hal — se tabell nedan fér ungefarlig mangd smaorjmedel.

3. Underhall:
. Oljeniva for FO5 till F12 kan kontrolleras och underhéllas genom att fylla pa via hal for luftplugg tills det att olja rinner

ut genom nivapluggens hal.
Enheter FO2, FO3 och FO4 maste dréneras helt och fyllas pa igen med korrekt mangd smorjmedel.

Smorjmedelsmangder (liter)

Posn F0222 F0322 F0422 F0522 F0622 F0722 F0822 F0921 F1021 F1121 F1221

1 0.8 1.3 1.3 2.1 3.5 6.3 10.7 19 34 28 47
2 0.4 0.8 0.8 1.4 23 3.5 71 13 22 17 27
3 0.4 1.1 1.1 1.4 23 3.4 8.8 17 28 22 36
4 0.5 0.8 0.8 1.8 3.0 5.0 4.7 15 27 24 40
5 1.1 1.2 1.2 2.8 4.5 8.0 9.7 24 43 34 56
6 1.3 2.0 2.0 3.2 5.2 9.0 17.2 25 43 30 50

Posn F0232 F0332 F0432 F0532 F0632 F0732 F0832 F0931 F1031 F1131 F1231

1 0.8 1.2 1.2 2.1 3.5 6.3 10.4 19 34 27 45
2 0.4 0.8 0.8 1.4 23 3.5 7.3 15 24 16 25
3 0.4 1.1 1.1 1.4 2.3 3.4 9.2 17 28 21 34
4 0.5 0.8 0.8 1.8 3.0 5.0 5.3 16 27 23 38
5 1.1 1.2 1.2 2.8 4.5 8.0 9.7 24 43 33 53
6 1.3 2.0 2.0 3.2 5.2 9.0 17.4 25 43 29 48

1. FO09 till F12 endast. Montera luftpluggen i en avsedd position for monteringslaget. FO2 till FO8 behdver inte nagon luftplugg.

2. 4-stegsenheter bestar av en primar enhets flans fran Serie M monterad pa Serie F-enheten (se smoérjningsdata for
Serie M for detaljer géllande primarenheten). Bada enheter ska kontrolleras for oljetyp och mangd.
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MONTERINGSLAGE
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Serie K Smoérjning

1. KO3 till KO7 levereras fran fabriken fyllda med en mangd EP-mineralolja (grad 6E) Iamplig for det avsedda monteringslaget
— Om vaxelenheten av nagon anledning dréneras maste den fyllas pa igen med korrekt grad och mangd olja enligt
tabellen nedan.

2. KO8 till K12 levereras utan smérjmedel och maste fyllas pa via hal for luftplugg med EP-mineralolja (grad 6E) tills det
att olja kommer ut genom nivapluggens hal — se tabell nedan for ungefarlig mangd smoérjmedel.

3. Underhall:

. Oljeniva for K06 till K12 kan kontrolleras och underhallas genom att fylla pa via hal for luftplugg tills det att olja rinner ut
genom nivapluggens hal.

Enheter K03, K04 och KO5 maste draneras helt och fyllas pa igen med korrekt mangd smérjmedel.

Smorjmedelsmaéangder (liter)

Posn K0332 K0432 K0532 K0632 K0732 K0832 K0931 K1031 K1231
1 0.5 0.7 1.1 1.5 27 4.4 9.3 15 23
2 0.7 0.9 1.5 1.8 3.6 3.7 8.3 15 27
3 0.8 1.1 1.7 2.8 4.0 7.6 18 28 33
4 1.0 1.3 1.9 27 4.5 75 17 30 39
5 1.2 1.7 25 3.6 5.7 9.6 21 34 50
6 0.9 1.2 20 26 4.5 7.6 16 25 35

4. KOG till K12 endast. Montera luftpluggen i en avsedd position for monteringslaget. KO3 till KO5 behdver
inte nagon flakt.

5. 5-stegsenheter bestar av en primar enhets flans fran Serie M monterad pa Serie K-enheten (se smdrjningsdata
for Serie M for detaljer géllande primarenheten). Bada enheter ska kontrolleras for oljetyp och mangd.
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Serie M Smorjning

1. MO1 till MO7 levereras fran fabriken fyllda med en mangd EP-mineralolja (grad 6E) lamplig for det avsedda
monteringslaget — Om véaxelenheten av nagon anledning draneras maste den fyllas pa igen med korrekt grad och
mangd olja enligt tabellen nedan.

2. MO8 till M14 levereras utan smorjmedel och maste fyllas pa via hal for luftplugg med EP-mineralolja (grad 6E)
tills det att olja kommer ut genom nivapluggens hal — se tabell nedan for ungefarlig mangd smdérjmedel.

3. Underhall:

a.  Oljeniva fér M04 till M14 kan kontrolleras och underhallas genom att fylla pa via hal for luftplugg tills det att olja rinner ut
genom nivapluggens hal.
b.  Enheter MO1, M02 och M03 maste draneras helt och fyllas pa igen med korrekt mangd smorjmedel.

Smorjmedelsmangder (liter)

Posn MO0122 M0222 MO0322 MO0422 MO0522 M0622 MO0722 MO0822 M0921 M1021 M1321 M1421

1 0.5 0.8 0.8 1.5 1.5 2.0 2.6 4.2 10.5 14 17 24
2 0.8 1.2 1.2 1.8 1.8 2.0 29 6.3 12.0 22 31 49
3 0.6 0.7 0.7 1.6 1.6 1.9 27 54 12.0 22 31 49
4 0.8 1.2 1.2 1.8 1.8 1.7 3.0 7.3 12.0 19 28 4
5 0.7 1.1 1.1 2.0 2.0 22 3.2 6.8 16.8 32 47 72
6 1.0 1.4 1.4 26 2.6 2.8 4.7 9.3 16.4 26 38 65

Posn MO0132 M0232 MO0332 M0432 MO0532 M0632 M0732 M0832 MO0931 M1031 M1331 M1431

1 0.6 0.8 0.8 1.6 1.6 21 2.7 4.4 1.5 14 18 25
2 0.9 1.3 1.3 1.9 1.9 2.1 3.0 6.5 12.0 24 33 50
3 0.7 0.7 0.7 1.7 1.7 2.0 2.8 5.6 12.0 24 33 50
4 0.9 1.2 1.2 1.9 1.9 1.8 3.1 7.5 12.0 21 30 43
5 0.7 1.1 1.1 2.1 21 23 3.3 6.8 16.8 32 47 72
6 1.1 1.6 1.6 27 2.7 29 4.8 9.7 16.5 28 40 67

6.  MO4 till M14 endast. Montera luftpluggen i en avsedd position fér monteringslaget. MO1 till MO3 behdver
inte nagon flakt.

7.  5-stegsenheter bestar av en mindre Serie M primarenhets flans monterad pa huvudvéaxelenheten Serie M. Bada
enheter ska kontrolleras for oljetyp och mangd.
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CONTACT US

AUSTRALIA

Radicon Transmission
(Australia) PTY Ltd

Australia
Tel: +61 421 822 315

EUROPE

Benzler TBA BV
Jachthavenweg 2
NL-5928 NT Venlo

Germany
Tel: 0800 350 40 00
Fax: 0800 350 40 01

Italy
Tel: +39 02 824 3511

Netherlands & the rest of Europe

Tel:  +3177 3245900
Fax: +3177 32459 01

DENMARK

Benzler Transmission A/S
Dalager 1

DK-2605 Brgndby,
Denmark

Tel:  +4536 340300
Fax: +4536 7702 42

FINLAND

Oy Benzler AB

Vanha Talvitie 3C
F1-00580 Helsingfors,
Finland

Tel:  +358 93401716
Fax: +358 10296 2072

INDIA

Elecon. Engineering
Company Ltd.
Anand Sojitra Road
Vallabh Vidyanagar
388120 Gujarat
India

Tel:  +912692 236513
Fax: +912692 227484

SWEDEN & NORWAY

AB Benzlers
Porfyrgatan

254 68 Helsingborg
Sweden

Tel: +46 42186800
Fax: +46 42218803

THAILAND
Radicon Transmission

(Thailand) Ltd
700/43 Moo 6

Amata Nakorn Industrial Estate

Tumbol Klongtumru
Muang,

Chonburi

20000

Thailand

Tel:  +66 3845 9044
Fax: +66 3821 3655

www.benzlers.com

www.radicon.com

UNITED KINGDOM

Radicon Transmission UK Ltd
Unit J3

Lowfields Business Park,
Lowfields Way, Elland

West Yorkshire, HX5 9DA

Tel:  +44 1484 465 800
Fax: +44 1484 465 801

USA

Radicon Drive Systems, Inc.
1599 Lunt Avenue

Elk Grove Village

Chicago

Illinois

60007

USA

Tel:  +1 8475939910
Fax: +1847593 9950
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