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INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA
PRODUKTU

Wazne

Ogolne: Ponizsze informacje sg wazne dla zapewnienia bezpieczenstwa. Muszg
one zosta¢ przedstawione personelowi zaangazowanemu w dobor urzgdzen do
przenoszenia mocy, 0s6b odpowiedzialnych za projektowanie maszyn, w ktérych
majg one zosta¢ zainstalowane, oraz osob zaangazowanych w ich instalacje,
uzytkowanie i konserwacje.

Urzgdzenia ELECON bedg dziataC bezpiecznie pod warunkiem, Zze zostang
prawidlowo dobrane, zainstalowane, uzytkowane ikonserwowane. W przypadku
kazdego sprzetu do przenoszenia mocy nalezy podjg¢ odpowiednie srodki
ostroznosci, jak wskazano w ponizszych punktach, aby zapewni¢ bezpieczenstwo.

Potencjalne zagrozenia: Niekoniecznie sg one wymienione w jakiejkolwiek
kolejnosci, poniewaz stopien zagrozenia rézni sie w zaleznosci od okolicznosci.
Dlatego wazne jest, aby lista zostata w catosci przeanalizowana.

1. Pozar lub wybuch

a. W przektadni powstajg mgty olejowe i opary. W zwigzku z tym uzywanie
nieostonietego swiatta w poblizu otwordw przektadni jest niebezpieczne ze
wzgledu na ryzyko pozaru lub wybuchu.

b. W przypadku pozaru lub powaznego przegrzania (ponad 150°C) niektore
materiaty (Quma, tworzywa sztuczne itp.) mogg ulec rozktadowi i wydziela¢
dym. Nalezy zachowac¢ ostroznos¢, aby unikng¢ narazenia na opary, a
resztki spalonych lub przegrzanych materiatéw z tworzyw sztucznych lub
gumy nalezy przenosi¢ w gumowych rekawicach.

2. Zabezpieczenia

Walki obrotowe i ztgcza/sprzegta muszg by¢ zabezpieczone, aby wyeliminowaé
mozliwos¢ fizycznego kontaktu lub zaplgtania sie odziezy. Zabezpieczenia
powinny mie¢ sztywng konstrukcje i by¢ solidnie zamocowane.

3. Hatas

Przektadnia inapedzane maszyny mogg wytwarza¢ hatas przy wyzszych
predkosciach, ktory moze uszkodzi¢ stuch przy dtuzszej ekspozycji. W takich
okolicznosciach personelowi nalezy zapewni¢ zatyczki do uszu. Dziat BHP
powinien zadbac o0 ograniczenie ekspozycji na hatas pracownikow pracujgcych
w takich warunkach.

4. Podnoszenie

Podczas operacji podnoszenia nalezy uzywac¢ punktow podnoszenia lub Srub
oczkowych (patrz instrukcje transportu i przechowywania lub ogolny rysunek
rozmieszczenia punktdw podnoszenia). Niekorzystanie z przewidzianych
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7.

8.

punktéw podnoszenia moze spowodowacC obrazenia ciata i/lub uszkodzenie
produktu lub znajdujgcego sie w poblizu sprzetu. Trzymaj sie z dala od
podniesionego sprzetu.

Smarowanie i srodki smarne

a. Dtugotrwaty kontakt ze Srodkami smarnymi moze by¢ szkodliwy dla skoéry.
Podczas obchodzenia sie ze Srodkami smarnymi nalezy przestrzegac
instrukcji producenta.

b.  Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy sprawdzi¢ stan srodkéw
smarnych. Nalezy postepowac¢ zgodnie z wytycznymi na tabliczce
znamionowej oraz w dokumentacji dotyczacej instalacji i konserwaciji.
Nalezy stosowac sie do wszystkich oznakowan ostrzegawczych.

W przeciwnym razie moze dojs¢ do uszkodzenia mechanicznego, a
w skrajnych przypadkach do obrazen ciata personelu.

Sprzet elektryczny

Nalezy przestrzegaC ostrzezen o0 zagrozeniach dotyczgcych sprzetu
elektrycznego i odfgczy¢ zasilanie przed rozpoczeciem prac przy przektadni lub
powigzanym sprzecie, aby zapobiec uruchomieniu maszyny.

Instalacja, konserwacja i przechowywanie

a. W przypadku, gdy sprzet ma by¢ przechowywany przez okres dtuzszy niz
6 miesiecy przed instalacjg lub uruchomieniem, nalezy skonsultowac sie
z producentem w sprawie specjalnych wymagan dotyczgcych konserwaciji.
O ile nie uzgodniono inaczej, sprzet musi by¢ przechowywany w budynku
chronionym przed skrajnymi temperaturami i wilgotnoscig, aby zapobiec
jego uszkodzeniu. Elementy obrotowe (kota zebate i waty) muszg byc¢
obracane o kilka obrotéw raz w miesigcu (aby zapobiec rdzewieniu lub
zablokowaniu tozysk).

b. Zewnetrzne elementy przektadni mogg by¢ dostarczane z natozonym
materiatem konserwujgcym, podczas usuwania tych materiatow nalezy
nosi¢ rekawice.

c. Instalacja musi by¢ przeprowadzona zgodnie z instrukcjami producenta
I przez wykwalifikowany personel.

d. Przed przystgpieniem do prac przy przektadni lub powigzanym sprzecie
nalezy upewnic sig, ze obcigzenie zostato usuniete z uktadu, aby
wyeliminowac¢ mozliwos¢ jakiegokolwiek ruchu maszyny i odtgczy¢
zasilanie. W razie potrzeby nalezy zapewnic srodki mechaniczne
uniemozliwiajgce poruszanie sie lub obracanie maszyny. Po zakonczeniu
prac urzgdzenia takie muszg zosta¢ usuniete.

Gorgce powierzchnie i Srodki smarne

a. Podczas pracy przektadnia moze sie nagrzewac, powodujgc oparzenia
skory. Nalezy zachowac ostroznos¢, aby unikng¢ przypadkowego
kontaktu.

b.  Po dluzszej pracy smar w przekfadni i uktadzie smarowania moze
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0siggnac¢ temperature wystarczajgcg do spowodowania oparzen. Przed
przystgpieniem do serwisowania lub regulacji nalezy odczekac, az
urzgdzenie ostygnie.

9. Wybor i konstrukcja

a. W przypadku, gdy przektadnia wyposazona jest w blokade, nalezy
zapewnic systemy rezerwowe, jesli awaria blokady mogtaby stanowi¢
zagrozenie dla personelu lub spowodowac uszkodzenie.

b.  Sprzet napedowy i napedzany musi by¢ prawidtowo dobrany, aby
zapewnic, ze cata instalacja maszyny bedzie dziata¢ zadowalajgco,
unikajgc krytycznych predkosci systemu, drgan skretnych systemu, itp.

c.  Urzadzenie nie moze by¢ uzytkowane w srodowisku lub przy
predkosciach, mocach, momentach obrotowych lub obcigzeniach
zewnetrznych wykraczajgcych poza te, dla ktérych zostato
zaprojektowane.

d. Poniewaz stale wprowadzane sg ulepszenia w konstrukcji, zawarto$¢
niniejszego katalogu nie moze by¢ traktowana jako wigzgca
w szczegotach, a rysunki i parametry mogg by¢ zmieniane bez
uprzedzenia.

Powyzsze wytyczne opierajg sie na obecnym stanie wiedzy inaszej najlepszej
ocenie potencjalnych zagrozen zwigzanych z dziataniem przektadni. Wszelkie
dodatkowe informacje lub wyjasnienia mozna uzyskac, kontaktujgc sie z naszymi
inzynierami ds. zastosowan.
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1. UWAGI OGOLNE
1.1. Cel

Niniejsza instrukcja zostata przygotowana przez producenta w celu przekazania
informacji dotyczgcych bezpiecznego transportu, obstugi, instalacji, konserwaciji,
naprawy, demontazu i utylizacji przektadni. Nalezy postepowac zgodnie z dobrymi
praktykami inzynierskimi, doktadnie zapozna¢ sie zinformacjami zawartymi
w instrukcji i rygorystycznie je stosowac.

e N
Wszystkie osoby wykonujgce prace przy przektadni muszg

~ zapoznac sie z instrukcjg obstugi i przestrzegac jej.

y  Nieprzestrzeganie informacji zawartych w niniejszej instrukcji moze
spowodowac zagrozenie dla zdrowia i bezpieczehstwa oséb oraz
uszkodzenie sprzetu. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za
uszkodzenia lub zaktécenia spowodowane nieprzestrzeganiem
niniejszych instrukcji.

N J

Przektadnia jest przeznaczona wylgcznie do zastosowan opisanych w karcie danych
technicznych lub katalogu produktow. Inne warunki eksploatacji muszg zostac
uzgodnione wumowie miedzy kupujgcym a producentem. Przektadnia opisana
w niniejszej instrukcji odzwierciedla stan zaawansowania technicznego w momencie
oddania niniejszej instrukcji do druku. Producent zastrzega sobie prawo do
modyfikowania, uzupetniania i ulepszania niniejszej instrukcji w przysztosci. ELECON
sugeruje, aby niniejsza instrukcja byfa fatwo dostepna w miejscu pracy urzadzenia.

4 N

Wszelkie czynnosci zwigzane z obstugg, przechowywaniem,
instalacjg, rozruchem, kontrolg i konserwacjg przekfadni powinny
by¢ wykonywane przez personel wykwalifikowany w zakresie
mechaniki przemystowej i, w stosownych przypadkach, sprzetu
elekrycznego. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za
uszkodzenia lub zaktécenia spowodowane nieprzestrzeganiem
niniejszych instrukcji.

.

1.2. Terminy i symbole
Ponizej wyjasniono niektdére z najczesciej uzywanych termindw w tej instrukcji.

Zaplanowana konserwacja: Jest to zestaw operacji wymaganych do utrzymania
funkcjonalnosci i sprawnosci przekfadni.

Nieplanowana konserwacja: Jest to zestaw operacji wymaganych do przywrocenia
funkcjonalnosci i sprawnosci przektadni. Operacje te nie sg zaplanowanymi
operacjami konserwacyjnymi. W celu utrzymania prawidtowego funkcjonowania
i bezpieczenstwa przektadni zalecamy, aby nieplanowane czynnosci konserwacyjne

INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA PRODUKTU 10
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byty wykonywane przez producenta lub autoryzowane, specjalne centrum serwisowe.
W celu przeprowadzenia nieplanowanej konserwacji nalezy skontaktowac sie
z dziatem pomocy technicznej producenta. Nieprzestrzeganie tego wymogu
w okresie gwarancyjnym skutkuje automatyczng utratg gwarancji.

1.3. Symbole uzyte w instrukcji

Szczegdlnie istotne sekcje instrukcji iwazne specyfikacje zostaty wyrdznione
nastepujgcymi symbolami, ktérych znaczenie wyjasniono obok.

- R

Ostrzezenie — zagrozenie obrazenia ciata
Ten symbol oznacza srodki bezpieczenstwa, ktérych nalezy
przestrzegac, aby unikng¢ obrazen ciata.
/
\\
). Ostrzezenie — zagrozenie uszkodzenia sprzetu
Ten symbol oznacza srodki bezpieczenstwa, ktérych nalezy
przestrzegac, aby unikng¢ uszkodzenia sprzetu i szkéd materialnych.
J
N
Wazna uwaga
Ten symbol oznacza ogdlne instrukcje obstugi, ktére majg
szczegOlne znaczenie.
)
\
Ostrzezenie — ten symbol oznacza gorgce powierzchnie, na ktére
nalezy uwazac, aby unikng¢ oparzen.
J

1.4. Pomoc techniczna

Aby uzyska¢ pomoc techniczng, nalezy skontaktowacC sie z producentem pod
nastepujgcym adresem.

ELECON ENGINEERING CO. LTD.

Post Box # 6, Anand — Sojitra Road,

Vallabh Vidyanagar — 388120, Guijarat, Indie
Tel.: +91 91 2692 236 469 / 238701

Faks: +91 2692 227 484

Identyfikator e-mail: infogear@elecon.com
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W przeciwnym razie nalezy skontaktowac sie z naszym biurem sprzedazy, podajgc
informacje wskazane na tabliczce znamionowej przektadni, przyblizong liczbe
godzin pracy, cykl pracy irodzaj problemu, w zwigzku z ktorym potrzebna jest
pomoc. Dane kontaktowe biur sprzedazy podano na koncu instrukciji.

1.5. Odpowiedzialnos¢ producenta

Producent zrzeka sie wszelkiej odpowiedzialnosci w przypadku:
e Uzywania przekfadni z naruszeniem lokalnych przepiséw BHP.

e Nieprawidtowej instalacji, zignorowania lub niewlasciwego zastosowania
instrukcji zawartych w niniejszym podreczniku.

e Wady zasilania elektrycznego.
e Modyfikacja lub odpuszczanie.

e Prace przy przektadni wykonywane przez niewykwalifikowany lub
nieodpowiedni personel.

Funkcjonalnos¢ i bezpieczenstwo przektadni zalezg rowniez od skrupulatnego
stosowania sie do zalecen podanych w instrukcji, w szczegolnosci

o Wiasciciel przektadni musi prowadzi¢ szczegotowa historie modyfikacji
dokonanych na przekfadni.

* Przektadnie nalezy zawsze obstugiwa¢ w granicach dopuszczalnych
parametréw.

* Nalezy doktadnie przestrzega¢ harmonogramu konserwacji.

e Upewnij sie, ze tylko przeszkoleni operatorzy sg upowaznieni do kontroli
i serwisowania przektadni.

* Odpady niebezpieczne powinny by¢ przekazywane lub sprzedawane
podmiotowi zajmujgcemu sie recyklingiem, ponownym przetwarzaniem lub
ponownym uzyciem zarejestrowanemu zgodnie z zasadami [Zasady dotyczgce
odpadow niebezpiecznych (gospodarowanie, obstuga i transgraniczne
przemieszczanie)] lub utylizowane w autoryzowanym zaktadzie utylizaciji.

e Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia lub zaktocenia
spowodowane nieprzestrzeganiem niniejszych instrukciji.

* Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za awarie sgsiadujgcych struktur
przektadni w Zadnych okolicznosciach.

* Nie wolno spawa¢ obudowy przektadni ani innych akcesoriow bez uprzedniej
zgody producenta. Spawanie bez uprzedniej zgody spowoduje utrate gwaranciji.

e Producent zaleca posiadanie w magazynie nastepujgcych obowigzkowych
czesci zamiennych:

— 1 zapasowy zestaw elementéw obrotowych
— 1 zapasowy zestaw tozysk

INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA PRODUKTU 12
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— 1 zapasowy zestaw uszczelek olejowych
— 1 zapasowy zestaw przyrzgdow

Posiadanie powyzszych czesci zamiennych w magazynie umozliwia natychmiastowag
wymiane uszkodzonych czesci, ograniczajgc przestoje do minimum. W idealnych
warunkach czas realizacji dostawy czesci zamiennych moze byc¢ dtugi.
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INSTRUKCJA OBSLUGI | KONSERWACJI @ ELECON

EON | EOS | EP | ET | CRANE DUTY GEARING THE FUTURE

2. INFORMACJE TECHNICZNE

2.1. Tabliczka znamionowa

Najwazniejsze dane techniczne znajdujg sie na tabliczce znamionowej. Dane te
oraz ustalenia umowne miedzy producentem a klientem dotyczgce przekfadni
okreslajg granice jej prawidtowego uzytkowania. Je$li skrzynia biegéw jest
dostarczana z gtbwnym napedem, wszystkie informacje dotyczgce samego
gtéwnego napedu znajdujg sie w jego wiasnej instrukcji.

1

£ . AlO
) @eLecoN . L
GEARINGTHEFUTURE Tuv
2 ELECON ENGG CO LTD (GEAR DIVISION), TOV Rveiand Group 3
\ VALLABH VIDYANAGAR-388 120,GUJARAT-INDIA. Made in India /
4 8
™ Model:| * Sr. No. « M7
™ Motor Power : Order No :| * A1
5
N Rated Power : Year of Mfg: | * |
6, 8
NInput Speed : Weight(~) | * | ==
N . Oil Grade/
Exact Ratio : * g *
ay-) | A
LUBRICATION : Before starting, fill Oil up to dipstick/oil indicator marking.
Change the oil every 6 months or 3000hrs whichever occurs first. See approved
O Lubricants leaflet for details. O/

Rys. 1: Tabliczka znamionowa

Kazda skrzynia biegdw jest wyposazona w tabliczke znamionowg przedstawiong na
stronie Rys. 1: Tabliczka znamionowa, zawierajgcg nastepujgce informacje.

Logo firmy

Typ i rozmiar przektadni

Numer seryjny przektadni

Moc znamionowa (kW) (moc silnika i moc znamionowa)
Predkos¢ wejsciowa (obr./min) i przetozenie

Klasa oleju

llos¢ oleju (w przyblizeniu w litrach)

© N o ok w NP

Numer zamoéwienia
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9. Miejsce producenta, informacje te sg niezbedne do identyfikacji przektadni
dostarczonej przez producenta. Usuniecie tabliczki znamionowej z przekfadni
automatycznie zwalnia producenta z gwarancji.

Szczegotowe informacje na temat nazewnictwa przektadni mozna
znalez¢ w katalogu przektadni producenta.

Usuniecie tabliczki znamionowej z przektadni automatycznie zwalnia
producenta z gwaranciji/rekojmi.

We wszelkiej korespondenciji z producentem, przy zamawianiu
czesci zamiennych, uzyskiwaniu informacji lub pomocy techniczne;j
nalezy zawsze podawac dane identyfikacyjne znajdujgce sie na
tabliczce znamionowe.
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2.2. Typy i rozmiary przektadni — wyjasnienie
[S[3H20}HINH{1HA0[0H0500H1 1]

|_ Uktad watu (podawanie)

Przetozenie nominalne * 10

Rodzaj smarowania 3 - Wymuszone smarowanie z BOP
0 - Smarowanie rozbryzgowe 4 - Wymuszone smarowanie z BOP
3 do 8 - Smarowanie i chtodnicg
wymuszone 7 - Wymuszone smarowanie z MDP —

9 - Specjalne na fapach
8 - Wymuszone smarowanie z MDP
i chfodnicg — na tapach

Rodzaj chtodzenia

0- Brak

1- Pojedynczy wentylator
2 - Podwdjny wentylator
3 - Wezownica chtodzgca
4 - Pojedynczy wentylator + wezownica chtodzgca
5 - Podwdjny wentylator + wezownica chtodzgca
6 - Grzatka olejowa

9 - Specjalne

Osprzet

A - Brak B - Backstop

C - Adapter silnika D - Drazek reakcyjny

E - Backstop, Adapter silnika F - Backstop, Drazek reakcyjny

G - Backstop, Adapter silnika, Drgzek H - Adapter silnika, Drazek reakcyjny
reakcyjny

Rodzaj obudowy przektadni

1- Zeliwna obudowa przektadni

2 - Obudowa przektadni z zeliwa sferoidalnego
3 - Obudowa przektadni ze stali prefabrykowane;j
8 - Potspecjalna obudowa przektadni

9 - Specjalna obudowa przektadni

Rodzaj watu wyj$ciowego

N - Wat petny z wpustem S —Wat drgzony z wielowypustami
K - Wat drgzony z rowkiem F — Wat kotnierzowy
wpustowym

D - Wat drgzony z tarczg zaciskowg R —Wzmocniony wat (petny)

Montaz przektadni
H - Poziomo
T - Drazek reakcyjny

Rozmiar przektadni

Liczba stopni

1 - Jednostopniowy
2 - Dwustopniowy
3 - Trzystopniowy
4 - Czterostopniowy

Rodzaj przektadni
S - Walcowe
K - Walcowo-stozkowe

Rys. 2: Seri EON
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[H[3}H2 0 {H[NH{1HAHOT0}H050 01 1]

t Rozmieszczenie watéw

Przefozenie nominalne * 10

Rodzaj smarowania

0 - Smarowanie rozbryzgowe 1- Smarowanie w kapieli olejowej
1 do 2 — Smarowanie w kapieli olejowej 2.

Smarowanie w kapieli olejowej ze
3 do 8 - Smarowanie wymuszone

— zbiornikiem wyréwnawczym

9- Specjalne —— 3 - Wymuszone smarowanie z BOP
Rodzaj chtodzenia — 4 - Wymuszone smarowanie z BOP
0- Brak ——  ichtodnicg
1- Pojedynczy wentylator ——5 - Wymuszone smarowanie z MDP -
2 - Podwoéjny wentylator montaz czotowy
3 - Wezownica chtodzaca —— 6 - Wymuszone smarowanie z MDP
4 - Pojedynczy wentylator + i chtodnicg - montaz czotowy
wezownica chtodzaca |l 7 - Wymuszone smarowanie z MDP —
5 - Podwojny wentylator + na fapach
wezownica chiodzaca L 8- Wymuszone smarowanie z MDP

6 - Grzatka olejowa i chtodnicg — na tapach
9 - Specjalne

Osprzet

A - Brak B - Backstop

C - Adapter silnika D - Drazek reakcyjny

E - Backstop, Adapter silnika F - Backstop, Drazek reakcyjny

G - Backstop, Adapter silnika, Dragzek H - Adapter silnika, Drazek reakcyjny
reakcyjny

Rodzaj obudowy przektadni

1- Zeliwna obudowa przektadni

2 - Obudowa przektadni z zeliwa sferoidalnego
3 - Obudowa przektadni ze stali prefabrykowane;j
8 - Potspecjalna obudowa przektadni

9 - Specjalna obudowa przekfadni

Rodzaj watu wyj$ciowego

N - Wat petny z wpustem S —Wat drazony z wielowypustami
K - Wat drazony z rowkiem wpustowym F — Wat kotnierzowy
D - Wat drgzony z tarczg zaciskowg R —Wzmocniony wat (petny)

Montaz przektadni

H - Poziomo

V - Pionowo

O - Nadbiegowe

U - Podbiegowe

T - Drazek reakcyjny

Rozmiar przektadni

Liczba stopni

1 - Jednostopniowy
2 - Dwustopniowy
3 - Trzystopniowy
4 - Czterostopniowy

Rodzaj przektadni

S - Walcowe

B - Walcowo-stozkowe

C - Naped kompaktowy (walcowo-stozkowe)

Rys. 3: Seria EOS
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Seria EP

K1 [E2] [78]-[R1] (1]- [6] {2]- [58}- 1

Z - Dodat. chfodzenie

0 - Bez dodat. chtodzenia

1- 1 Wentylator

3 - Wezownica chfodzaca

4 - 1 Wentylator + wezownica chtodzgca

Przetozenie nominalne

Rozmieszczenie watéw

Wat wyjsciowy

V - Wat petny

G - Wat drgzony z tarczg zaciskowg

H - Wat drgzony z rowkiem wpustowym
F- Wat kotnierzowy

Uktad montazowy

0 - Wat z drgzkiem reakcyjnym
1- Natapach

3 - Nascienny

4 - Nascienny

Montaz przektadni

R1 - Potozenie obudowy przekfadni - poziome

S5 - Montaz pionowy obudowy przektadni z poziomymi watami, wat
wysokoobrotowy u gory

T6 - Pionowy montaz obudowy przektadni z poziomymi watami, wat
wysokoobrotowy na dole

U3 - Potozenie obudowy przektadni i watu wyjsciowego - Pionowa
powierzchnia montazowa 3 w dot

U4 - Potozenie obudowy przektadni i watu wyjsciowego - Pionowa
powierzchnia montazowa 4 w dot

Rozmiar przektadni

Rodzaj przektadni

E1 - Jednostopniowa walcowa EK2 - 2 stopniowa walcowo-stozkowa
E2 - 2 stopniowa walcowa EK3 - 3 stopniowa walcowo-stozkowa
E3 - 3 stopniowa walcowa EK4 - 4 stopniowa walcowo-stozkowa

E4 - 4 stopniowa walcowa

Mocowanie silnika

K - Obudowa silnika (dzwon)

M - Regulowana podstawa silnika
J-  Wspornik silnika, ptyta podstawy

Rys. 4: Seria EP
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Seria ET

[s][A] [N] - [250]

Rozmiar przektadni

Montaz przektadni

N - petny wat wyjSciowy z montazem poziomym

H - Wat wyjsciowy drgzony z montazem poziomym
A - Wat wyjéciowy drgzony z drazkiem reakcyjnym

Liczba stopni

A - Jednostopniowy
B - 2 stopnie

C - 3 stopnie

D - 3 stopnie

Rodzaj przekfadni
S - Walcowe
K- Walcowo-stozkowe

Rys. 5: Seria ET
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GEARING THE FUTURE

Seria Crane Duty

[A][3][26][H][N][1][o][A][NJo] [o500] [1 1]

Rys. 6: Seria Crane duty

Rozmieszczenie watéw

Przetozenie nominalne * 10

* W przypadku przetozenia specjalnego nalezy podac rzeczywiste
przetozenie z doktadnoscig do jednego miejsca po przecinku (np.
rzeczywiste przetozenie = 27,52, 27,52*10 = 0275)

Rozmiar ramy silnika

0-Brak 11-160L
1-63, 2-71 12-180M
3-80, 4-90S 13-180L
5-90L 14-200L
6-100L 15-225S
7-112M 16-225M
8-132S 17-250M
9-132M 18-280S
10-160M 19-280M

Pozycja adaptera silnika
N - Brak

L- Lewa strona

R - Prawa strona

B - Obie strony

Osprzet

A - Brak

B - Adapter silnika

C - Piasta wyjsciowa z kotnierzem

D - Adapter silnika + piasta wyjsciowa z kotnierzem
E - Pozostaty osprzet

Rodzaj smarowania

0- Smarowanie rozbryzgowe

1- Wymuszone smarowanie z BOP
2 - Wymuszone smarowanie z BOP

Rodzaj obudowy przekfadni

1- Obudowa przektadni ze stali prefabrykowanej
2 - Obudowa przektadni z zeliwa sferoidalnego
3 - Specjalna obudowa przektadni

Rodzaj watu wyjsciowego
N - Walt petny
R - Wzmocniony wat (petny)

Montaz przektadni

H- Poziomo

O - Nadbiegowe

T - Drazek reakcyjny

Rozmiar przektadni

Liczba stopni
3- 3 stopnie
4- 4 stopnie

Rodzaj przektadni
A - Walcowa
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3.

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

3.1. Prawidlowe uzytkowanie

Aby zapewniC bezpieczng eksploatacje przektadni, nalezy przestrzegac ponizszych
wskazowek.

Przektadnia moze by¢ uzywana wytgcznie zgodnie z przeznaczeniem i danymi
technicznymi. Uzycie w jakimkolwiek innym celu uznaje sie za niewtasciwe.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody spowodowane
takim niewtasciwym uzytkowaniem; ryzyko ponosi uzytkownik.

Prawidtowe uzytkowanie obejmuje réwniez przestrzeganie instrukcji producenta
dotyczgcych montazu, demontazu, uruchomienia, obstugi i konserwacji.

~

Do napraw mogg by¢ uzywane wytgcznie oryginalne czesci
producenta. ELECON nie ponosi odpowiedzialnosci za dziatanie

produktu przy uzyciu czesci innych producentéw.

3.2. Odpowiedzialnos¢ uzytkownika

Uzytkownik powinien zwréci¢ uwage na ponizsze punkty, aby zapewnié bezpieczne
i wydajng prace przektadni.

Personel wyznaczony do pracy przy przekfadni w dowolnym momencie jej
okresu eksploatacji powinien by¢ przeszkolony specjalnie do tego celu,
posiadac niezbedne umiejetnosci i doswiadczenie oraz musi by¢ wyposazony
i przeszkolony do pracy z odpowiednimi narzedziami i Srodkami ochrony
osobistej wymaganymi przez lokalne przepisy bezpieczenstwa obowigzujgce
w miejscu, w ktérym przektadnia jest zainstalowana. Niespetienie tych
wymagan stanowi zagrozenie dla zdrowia i bezpieczenstwa pracownikdw.

Utrzymuj maksymalng sprawnos¢ przekfadni poprzez doktadne przestrzeganie
harmonogramu konserwacji. Prawidtowa konserwacja zapewnia maksymalng
wydajnosc¢, wydtuzong zywotnosc¢ i statg zgodnos¢ z przepisami
bezpieczenstwa.
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~

N Wszelkie prace przy przektadni nalezy wykonywac, gdy przektadnia
jest zatrzymana. Uktad napedowy musi by¢ zabezpieczony przed

przypadkowym wigczeniem.
J

\

W przypadku zauwazenia jakichkolwiek nietypowych zmian podczas
pracy przektadni, takich jak nietypowe dzwieki lub nagty wzrost
temperatury, uktad napedowy musi zosta¢ wytgczony w celu kontroli.

* Podczas pracy przy przektadni, w miejscach trudno dostepnych lub
niebezpiecznych, nalezy upewnic sie, ze zostaty podjete odpowiednie srodki
ostroznosci dla os6b pracujgcych przy przektadni zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami dotyczgcymi bezpieczenstwa i higieny pracy.

* Wszelkie czynnosci konserwacyjne, przeglady i naprawy moga by¢
przeprowadzane wytgcznie przez wykwalifikowanych technikéw. Niezbedne jest
wdrozenie procedury operacyjnej, ktéra uwzglednia potencjalne zagrozenia i ich
zapobieganie dla catej maszyny, w ktorej zainstalowana jest przekfadnia.
Specjalisci ds. konserwacji muszg zawsze pracowac z zachowaniem
ostroznosci i zgodnie z obowigzujgcymi normami bezpieczenstwa.

e Podczas prac przy przektadni nalezy nosi¢ odziez i srodki ochrony osobistej
wymagane przez lokalne przepisy bezpieczenstwa obowigzujgce w miejscu
instalacji przekfadni.

* Nalezy uzywac wytgcznie smarow (oleju i smaru) zalecanych przez producenta.

* Nie wyrzucaj materiatéw zanieczyszczajgcych do srodowiska. Wszystkie takie
materiaty nalezy utylizowac zgodnie z lokalnymi przepisami dotyczgcymi
ochrony srodowiska.

e Po wymianie smaru nalezy wyczy$cic¢ przektadnie i powierzchnie wokot miejsca
pracy.

e Jesli przektadnia musi by¢ serwisowana w stabo oswietlonym miejscu, nalezy
uzy¢ dodatkowych lamp i upewni¢ sie, ze praca jest wykonywana zgodnie ze
wszystkimi obowigzujgcymi lokalnymi przepisami dotyczgcymi bezpieczenstwa.

e Przektadni nie wolno czysci¢ z zewnatrz za pomocg urzgdzen czyszczgcych
pod cisnieniem.

» Wszelkie prace przy przektadni powinny by¢é wykonywane wytgcznie podczas
postoju.

e Zabezpiecz zespét napedu przed przypadkowym uruchomieniem (np. poprzez
zamkniecie na ktodke gtéwnego wytgcznika zasilania lub wyjecie bezpiecznikow
zasilania). W tym celu nalezy réwniez umiesci¢ w odpowiednim miejscu
informacje, ze na przektadni prowadzone sg prace.

e Nie wolno wykonywac prac spawalniczych na przekfadni. Nie nalezy uzywac
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przektadni jako punktu uziemienia podczas prac spawalniczych, poniewaz
moze to spowodowac uszkodzenie lub zniszczenie czesci zebdw przektadni
I tozysk. Spawanie bez uprzedniej zgody spowoduje utrate gwarancji.

Obracajgce sie elementy napedu, takie jak sprzegto, kota zebate, napedy
pasowe, itp. muszg by¢ zabezpieczone przed przypadkowym dotknieciem.

Jesli przektadnia ma zosta¢ zainstalowana w urzgdzeniu lub maszynie,
konstruktor wspomnianego urzgdzenia lub maszyny jest zobowigzany do
uwzglednienia zalecen, instrukcji i opiséw zawartych w niniejszej instrukcji
w instrukcji obstugi urzgdzenia lub maszyny.

Nalezy zawsze przestrzegac informacji umieszczonych na przektadni, tj.
tabliczki znamionowej, strzatek kierunkowych, itp. Nalezy je zawsze
utrzymywac w stanie wolnym od brudu i farby. Brakujgce tabliczki znamionowe
nalezy zastgpi¢ nowymi.

Jesli przektadnia jest instalowana w miejscach szczegolnie niebezpiecznych dla
bezpieczenstwa osdb lub mogacych spowodowac¢ powazne uszkodzenie
sprzetu, lub wigzgcych sie z duzymi obcigzeniami bezwtadno$ciowymi,
wibracjami, itp:

— Instalacje podwieszane
— Silnik obstugiwany wytgcznie przez przekfadnie
— Wat zdawczy z tarczg skurczowg skierowang w dot

Nalezy zainstalowa¢ odpowiednie urzgdzenia zabezpieczajgce, takie jak
uprzeze, tancuchy bezpieczenstwa, system ograniczajgcy, itp.

Wszystkie czesci zamienne muszg pochodzi¢ od producenta.

Usuniete elementy bezpieczenstwa muszg zosta¢ ponownie zainstalowane
przed uruchomieniem.

Przed pierwszym uruchomieniem lub planowang konserwacjg nalezy sprawdzi¢
wszystkie niezbedne potgczenia elektryczne, mechaniczne i hydrauliczne,
poniewaz mogg one ulec poluzowaniu podczas
transportu/przenoszenia/eksploatacji.

3.3. Ochrona srodowiska

Ponizsze punkty powinny byC¢ przestrzegane w celu zapewnienia ochrony
Srodowiska.

Wszelkie materiaty opakowaniowe nalezy utylizowa¢ zgodnie z lokalnymi
przepisami lub segregowac¢ w celu recyklingu.

Podczas wymiany oleju smarowego zuzyty olej nalezy zbiera¢ do odpowiednich
pojemnikéw. Wszelkie katuze oleju, ktére mogty sie zebraé, nalezy natychmiast
usung¢ za pomocg srodka wigzgcego olej.

Srodki konserwujgce powinny byé przechowywane oddzielnie od zuzytego
oleju.
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o Zuzyty olej, srodki konserwujgce, srodki wigzgce olej i $ciereczki nasgczone
olejem nalezy utylizowac zgodnie z lokalnymi przepisami dotyczgcymi ochrony
Srodowiska.

o Utylizacja przektadni po zakonczeniu okresu uzytkowania zgodnie z lokalnymi
przepisami dotyczgcymi ochrony srodowiska.

* Spusc¢ caty olej roboczy, srodek konserwujgcy i/lub srodek chtodzacy
z przektadni i zutylizuj zgodnie z lokalnymi przepisami.

e W zaleznosci od przepisow krajowych, komponenty przekfadni i/lub czesci
dodatkowe mogg wymagac osobnej utylizacji lub recyklingu.

e Odpady niebezpieczne powinny by¢ przekazywane lub sprzedawane
podmiotowi zajmujgcemu sie recyklingiem, ponownym przetwarzaniem lub
ponownym uzyciem zarejestrowanemu zgodnie z zasadami [Zasady dotyczgce
odpaddw niebezpiecznych (gospodarowanie, obstuga i transgraniczne
przemieszczanie)] lub utylizowane w autoryzowanym zaktadzie utylizaciji.

3.4. Szczegolne zagrozenia

Ponizej wymieniono niektore zagrozenia zwigzane z obstugg przektadni.

W przypadku gorgcych powierzchni (> 50°C) istnieje ryzyko

& poparzenia!

4 0\
W przypadku zimnych powierzchni (< 0°C) istnieje ryzyko obrazen
spowodowanych mrozem (bdl, dretwienie, odmrozenia).

Podczas spuszczania oleju smarowego podczas wymiany oleju
nalezy zawsze pamietaé, ze istnieje ryzyko powaznych oparzen, jesli
olej jest gorgcy.

- J

4 I
Niewielkie ciata obce wchodzgce w kontakt z obracajgcymi sie
czesciami mogg spowodowac obrazenia oczu.

- )

4 I
Oprécz ogdlnie zalecanego osobistego wyposazenia ochronnego
(takiego jak obuwie ochronne, odziez ochronna, kask, okulary
ochronne, zatyczki do uszu, itp.) obstuga przektadni wymaga

9 noszenia odpowiedniego sprzetu ochronnego. y
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4. TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE

4.1. Zakres dostawy

Dostarczone produkty sg wymienione w dokumentach wysytkowych. Niezwtocznie
po otrzymaniu przesyiki upewnij sie, ze wszystkie wymienione produkty zostaty
faktycznie dostarczone. Uszkodzone Ilub brakujgce czesci nalezy zgtosié
producentowi w ciggu siedmiu dni roboczych.

W przypadku widocznych uszkodzen nie wolno uruchamiaé
przektadni.

4.2. Warunki dostawy

Wszystkie przektadnie sg produkowane z zachowaniem najwyzszej kontroli jakosci i
z uwzglednieniem doktadnych specyfikacji. Przektadnie sg doktadnie sprawdzane
na roéznych etapach itestowane na stanowisku testowym. Po zakonczeniu
wszystkich testéw kontroli jakosci przektadnie sg plombowane i certyfikowane do
wysytki. Plomba na przekfadni nie powinna by¢ usuwana bez naszej uprzedniej
zgody.

Uzytkownik powinien pamietaC¢, ze usuniecie plomby bez uprzedniej zgody
producenta automatycznie zwalnia producenta z gwarancji/rekojmi.

Przektadnie sg pakowane w drewniane skrzynie z odpowiednimi listwami
utatwiajgcymi przenoszenie. Przektadnia jest dostarczana w stanie catkowicie
zmontowanym. Dodatkowe elementy, takie jak rury i akcesoria, w tym manometry,
termometry, itp. sg dostarczane oddzielnie w opakowaniach. W zaleznosci od
rozmiaru przektadni i metody transportu mogg by¢é stosowane rézne formy
pakowania. Nalezy zawsze przestrzega¢ symboli umieszczonych na opakowaniu.
Majg one nastepujgce znaczenie:

1T Q0 4 2 2 |

Gora Nie rzucac Przechowywaé Przechowywaé  Srodek Nie uzywaé Zamocowaé
w suchym miejscu  w chtodnym miejscu ciezkosci haka recznego W tym miejscu

Rys. 7: Symbole na opakowaniu
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4.3. Obstuga przektadni

Zaleca sie, aby klient nie otwierat przektadni w okresie
gwarancyjnym. W przypadku, gdy otwarcie przektadni ma ogromne

znaczenie, klient powinien skontaktowac sie z producentem, aby
skorzystac z jego serwisu.

W nagtych przypadkach, jesli przektadnia zostanie otwarta, klient powinien upewni¢
sie, ze wszystkie tozyska sg odpowiednio wyregulowane przez doswiadczonych
pracownikow, a porady dotyczgce wiasciwego luzu sg uzyskiwane od producenta.
Ponadto, podczas montazu pary kot zebatych w zazebieniu, nalezy zadbaé
0 zapewnienie prawidtowego luzu zgodnie z rysunkami technicznymi. Prawidtowy
luz i odpowiedni luz tozyskowy sg bardzo wazne dla wydajnej pracy przektadni.

Podczas ponownego montazu przektadni konieczne jest rowniez uzycie

specjalnego srodka do fgczenia obudowy, ktérego grubos¢ nie powinna

przekracza¢ 0,002 mm (zalecany jest Loctite 573 lub réwnowazny s$rodek

uszczelniajgcy).

- N
)  Przektadnia musi by¢ transportowana z nalezytg ostroznoscia, aby

). uniknaé¢ zagrozenia dla oséb i mienia. Nalezy unika¢ uderzania

0 konce watdéw, poniewaz moze to spowodowac uszkodzenie

przektadni. Przektadnie nalezy transportowac wytgcznie przy uzyciu

odpowiedniego sprzetu. Nigdy nie transportuj przektadni wypetnionej
olejem. Y,

4.3.1. Podnoszenie przekiadni

Podczas podnoszenia przektadni w celu montazu nalezy zachowaé nastepujgce
srodki ostroznosci.

e Transport kompletnej przektadni powinien odbywac sie przy uzyciu lin
stalowych lub paséw kablowych o wymaganej wytrzymatosci.

e Przektadnie nalezy podnosi¢ wytgcznie za pomocg srub oczkowych
z pierscieniem zgodnych z normg DIN 580 / ISO 3266 i/lub uchwytéw do
podnoszenia znajdujgcych sie w dolnej czesci obudowy, stuzgcych do
mocowania sprzetu podnoszgcego do przektadni.

e Nie uzywaj przedniego gwintu na koricu watu do mocowania srub
pierscieniowych do celéw transportowych.

e Ostroznie podnies¢ przektadnie wyposazong w przewody smarowe, aby
unikng¢ uszkodzenia uktadu przewoddéw. Do podnoszenia przektadni nie
wolno uzywac przedtuzen watu, przewoddéw smarowania olejem ani gérnych
uchwytoéw obudowy.
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~
( W przypadku, gdy przektadnia ma zosta¢ podniesiona wraz
z uktadem smarowania, nalezy tymczasowo zdemontowac
przyrzady takie jak termostat, manometr, wskaznik temperatury
i/lub czes$¢ przewodoéw doprowadzajgcych olej. Po usunieciu
tych elementow nalezy podjg¢ niezbedne srodki ostroznosci, aby

unikngc¢ przedostania sie wilgoci lub pytu do uktadu smarowania
\_ przektadni.

J
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4.3.2. Podnoszenie réznych uktadéw przektadni

- J m :
; L £l ‘ /{%3(5 |
DecAliRimes IS

PODNOSZENIE: OK PODNOSZENIE: NIE OK

2 2

N l('“ il ﬂ-

il (] [l 1 [] il
PODNOSZENIE: OK PODNOSZENIE: NIE OK

(]l

PODNOSZENIE: OK PODNOSZENIE: NIE OK

Rys. 8: Prawidtowe podnoszenie (ET, EON i Crane duty)
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Rys. 9: Prawidtowe podnoszenie (EP, EOS i Crane duty)

Podczas podnoszenia kompletnej przekfadni serii ET, EON i Crane duty nie nalezy
uzywac¢ uchwytow do podnoszenia znajdujgcych sie na goérnej pokrywie. Uzyj
uchwytéw do podnoszenia znajdujgcych sie w dolnej czesci obudowy przekftadni
(zob Rys. 8: Prawidtowe podnoszenie (ET, EON i Crane duty).

Podczas podnoszenia kompletnej przektadni serii EP i1 EOS, przektadnia moze by¢
podnoszona wytgcznie za pomocg 4 uchwytow do podnoszenia znajdujgcych sie na
przektadni i powinna by¢ podnoszona za pomocg haka itancucha lub liny (zob
Rys. 9: Prawidtowe podnoszenie (EP, EOS i Crane duty).

Przektadnie wyposazong w przewody smarowania nalezy podnosi¢ ostroznie w taki
sposob, aby unikng¢ uszkodzenia ukfadu przewoddow.
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4.4. Przechowywanie przekifadni

4.4.1. Instrukcje dotyczace krétkiego przechowywania
(mniej niz 6 miesiecy) przektadni

Uzytkownik powinien podja¢ nastepujgce Srodki ostroznosci podczas

przechowywania przektadni przez krotki okres czasu.

e Przektadnia musi by¢ przechowywana w pozycji uzytkowania w ostonietym
miejscu. Nalezy jg umiesci¢ na drewnianej podstawie odpornej na wibracje

i przykryta.

e Przektadnia nie powinna by¢ przechowywana w nadmiernie wilgotnych
warunkach lub w miejscach, w ktérych jest bezposrednio narazona na
dziatanie czynnikow atmosferycznych (np. na zewnatrz).

¢ Nalezy unika¢ nadmiernych wahan temperatury w miejscu przechowywania
przektadni, poniewaz moze to spowodowac kondensacje wewngtrz
przektadni i jej akcesoriow.

e Przektadni nie nalezy stawia¢ bezposrednio na ziemi.

e Jesli jest to dozwolone, zapakowang skrzynie biegow nalezy przechowywac
zgodnie z instrukcjami podanymi na opakowaniu.

Przestrzeganie instrukcji dotyczgcych dtugotrwatego przechowywania przektadni
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jest

niezwykle wazne, poniewaz ich naruszenie moze prowadzi¢ do

przedwczesnej awarii. Diugotrwate przechowywanie przekfadni moze wynikac
z jednego z ponizszych powodow:

4 N
A Nie nalezy ustawia¢ przekfadni jedna na drugiej.
- )
4 I
/ A Jesli przekfadnia jest przechowywana na zewnatrz, nalezy jg

przykryC€ z najwyzszg ostroznoscig. Nalezy zadbac¢ o to, aby na
przekfadni nie gromadzita sie wilgo¢ ani ciata obce. y
O ile nie uzgodniono inaczej w umowie, przektadnie nie mogag
by¢ narazone na dziatanie szkodliwych czynnikow
srodowiskowych, takich jak produkty chemiczne, wysokie
zanieczyszczenie powietrza, wysoka wilgotnosé powietrza
i temperatury otoczenia poza zakresem od 0°C do 40°C.
Przepisy dotyczgce specjalnych warunkéw srodowiskowych
podczas transportu (tj. transportu statkiem) i przechowywania

9 (klimat, termity, itp.) muszg zosta¢ uzgodnione w umowie. p

4.4.2. Instrukcje dotyczace diugiego przechowywania

(ponad 6 miesiecy) przektadni

Przestrzeganie instrukcji dotyczgcych dtugotrwatego przechowywania przektadni

jest

niezwykle wazne, poniewaz ich naruszenie moze prowadzi¢ do

przedwczesnej awarii. Diugotrwate przechowywanie przekfadni moze wynikac
z jednego z ponizszych powodow:

Przektadnia jest zainstalowana, ale nie jest uzywana.

Przektadnia nie jest zainstalowana i nie jest uzywana od diuzszego czasu.

4.4.2.1. Przekladnia jest zainstalowana, ale nie jest uzywana.

Gdy przekfadnia jest zainstalowana w systemie, ale nie jest uruchomiona,
nalezy zachowac nastepujgce srodki ostroznosci:

Nalezy dolac¢ takg ilos¢ oleju, aby przekroczy¢ maksymalny poziom.
Szczegolng uwage nalezy zwrdcic na stan oleju. Stary olej, ktory moze
tworzy¢ osad lub mie¢ kwasny odczyn, powinien zostac usuniety.
Przektadnie nalezy powoli obracac recznie, az wat o niskiej predkosci
(wyjsciowy) wykona co najmniej 1 lub 2 petne obroty, aby zapewnic
rozprowadzenie oleju po wszystkich stykajgcych sie czesciach,
powtarzajgc ten proces co 15 dni.
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e Wszedzie tam, gdzie znajdujg sie smarowniczki, smar nalezy dodawac
przez smarowniczki.

e Jesli system smarowania jest przewidziany do smarowania wszystkich
lozysk i zazebien, nalezy uruchamia¢ system smarowania na 30 minut co
15 dni.

* Na czas przechowywania nalezy wymieni¢ odpowietrznik przektadnie na
korek.

e Zaleca sie przechowywanie przekfadni w temperaturze od —5°C do 45°C
I wilgotnosci wzglednej do 60%.

e Nalezy zapobiega¢ narazaniu na dziatanie substancji agresywnych lub
korozyjnych (takich jak zanieczyszczone powietrze, gaz, rozpuszczalniki,
ozon, sole, itp.)

e Unika¢ bezposredniej ekspozycji na stonce i promieniowanie UV.
e Przektadnia nie moze by¢ narazona na wibracje.

4.4.2.2. Przekladnia nie jest zainstalowana i nie jest uzywana przez
dluzszy czas (ponad 6 miesiecy)

Gdy przektadnia nie jest zainstalowana inie jest uzywana przez dluzszy
czas, nalezy zachowac nastepujgce srodki ostroznosci:

* Przektadnia moze byc¢ catkowicie napetniona olejem smarowym az do
korka odpowietrzajgcego lub,

* Przektadnia powinna pracowacé przez 5 minut po napetnieniu olejem
antykorozyjnym. Poziom oleju nie powinien by¢ wyzszy niz normalny
poziom oleju. Po doktadnym pokryciu wszystkich czesci olejem, ptyn
ochronny mozna spusci¢ i zachowac do innych podobnych operacji.

e Ochrona antykorozyjna przedtuzen watu musi zosta¢ sprawdzona i
w razie potrzeby skorygowana. Natozy¢ tasme samoprzylepng na
szczeliny powietrzne na wejsciu i wyjsciu uszczelnienia labiryntowego,
jesli jest przewidziane.

e  Pokrywy inspekcyjne i korki spustowe powinny by¢ catkowicie uszczelnione.

e Zaleca sie przechowywanie przekfadni w temperaturze od —5°C do 45°C
i wilgotnosci wzglednej do 60%.

e Nalezy chroni¢ przed wptywem agresywnych i korozyjnych substancji
(takich jak zanieczyszczone powietrze, gaz, rozpuszczalniki, ozon, sole,
itp.). Aby zapobiec korozji podczas przechowywania, worki z zelem
krzemionkowym powinny by¢ przechowywane w poblizu przekfadni, ale
nie wewnagtrz obudowy przektadni. Zel krzemionkowy powinien by¢
okresowo sprawdzany pod katem absorpcji wilgoci i od czasu do czasu
wymieniany.

e Unika¢ bezposredniej ekspozycji na storce i promieniowanie UV.
e Przektadnia nie moze by¢ narazona na wibracje.
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4.5. Ochrona przed korozjg

Wewnetrzne czesci nowych przektadni opuszczajgcych zaktad sg spryskiwane
olejem antykorozyjnym, ktory utrzymuje je wolne od rdzy przez 6 miesiecy, pod
warunkiem, ze sg chronione przed czynnikami atmosferycznymi, najlepiej
w zamknietym, wentylowanym miejscu. Podczas uruchamiania nalezy postepowac
zgodnie z instrukcjami zawartymi w niniejszym podreczniku.

Podczas przechowywania przekfadni nalezy pozostawi¢ je w skrzyniach, w ktorych
byly transportowane. Nie nalezy umieszczac ich w poblizu maszyn wibrujgcych,
takich jak silniki ttokowe, sprezarki i pompy, aby unikng¢ zuzycia tozysk przez
wibracje.

W przypadku przektadni, ktéra ma by¢ przechowywana przez okres dtuzszy niz 6
miesiecy, przektadnia powinna by¢ traktowana zgodnie z procedurg opisang
w poprzedniej sekcji. Do konserwacji wewnetrznej mozna stosowac Valvoline Tectyl
502C lub Fuchs Anticorit typu VCI lub Castrol Rustilo typu VCI lub Suprabha VCI
412 lub ich odpowiedniki. Do konserwacji zewnetrznej mozna stosowac Shell Ensis
Fluid TX lub Valvoline Tectyl 506 / 846, Fuchs Anticorit BW 366 lub Castrol Rustilo
181 lub Esso Rust BAN 397 lub ich odpowiedniki.

4 I
Upewnij sie, ze powitoka nie jest uszkodzona!

Wszelkie uszkodzenia mogg spowodowac uszkodzenie zewnetrznej

powtoki ochronnej i korozje.
O ile nie uzgodniono inaczej w umowie, konserwacja wnetrza jest

gwarantowana przez 6 miesiecy, a konserwacja wolnych koncéw
watu przez 6 miesiecy, pod warunkiem przechowywania w suchych,
zabezpieczonych przed mrozem pomieszczeniach. Okres waznosci

9 gwarancji rozpoczyna sie w dniu dostawy przektadni. y

4.6. Malowanie i konserwacja

Zewnetrzna powierzchnia obudowy przekfadni jest przez nas malowana, aby
zapewnic¢ odpornos$¢ na stabe kwasy, zasady, rozpuszczalniki i podobne ptyny oraz
temperature do ok. 140°C.

Wszystkie jasne czesci, takie jak koncowki watdéw, sg pokryte warstwg srodka
antykorozyjnego. Powloke antykorozyjng mozna tatwo usung¢ za pomocag
terpentyny mineralnej, rozcienczalnikéw nitro lub odpowiednich rozpuszczalnikow.

Do usuwania powtoki antykorozyjnej nie nalezy uzywac pilnikow ani
papieru sciernego.
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4.7. Przygotowanie przekiadni do pracy po okresie

przechowywania

Przed oddaniem przektadni do eksploatacji po okresie przechowywania nalezy
zachowac nastepujgce srodki ostroznosci.

Doktadnie wyczys¢ przedtuzenia watéw i powierzchnie zewnetrzng, aby usungé
wszystkie produkty antykorozyjne, zanieczyszczenia i inne zanieczyszczenia
(uzywajgc standardowego rozpuszczalnika komercyjnego). Uzytkownik
powinien wykonywac te czynnos¢ poza strefg niebezpieczna.

Wymien korek gwintowany na korek odpowietrzajgcy.

Sprawdz wszystkie uszczelki i uszczelnienia watu. Wymien uszczelki olejowe,
jesli przektadnia byta przechowywana dtuzej niz 6 miesiecy.

Wymien uszkodzone uszczelki. Uzupetnij smar pomiedzy dwoma uszczelkami
olejowymi.

Olej nalezy wymienic, jesli przektadnia byta narazona na nadmierne
temperatury otoczenia podczas przechowywania. Przed uruchomieniem
przektadni nalezy uzupetni¢ zalecang ilo$¢ oleju.

Jesli olej lub olej ochronny uzywany podczas przechowywania nie jest
kompatybilny z olejem smarowym, ktdry ma by¢ stosowany podczas
eksploataciji, przektadnie nalezy doktadnie wyczysci¢ od wewnatrz przed
napetnieniem jej olejem serwisowym.

Zachowaj ostroznos¢ podczas obchodzenia sie ze smarem lub

przekazac personelowi wykonujgcemu instalacje, konserwacje lub
naprawe przektadni.

S

/
olejem zgodnie z instrukcjami obstugi i bezpieczenstwa
dostarczonymi przez dostawce smaru. Niniejszg instrukcje nalezy
-
/

/

\
Nie otwieraj przektadni w poblizu ptomieni, iskier lub gorgcych
przedmiotow i podejmij Srodki zapobiegawcze, aby nikogo nie
narazac na kontakt z lotng substancjg antykorozyjna. p

INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA PRODUKTU 34



@ ELECON INSTRUKCJA OBSELUGI | KONSERWACJI

GEARING THE FUTURE EON | EOS | EP | ET | CRANE DUTY

4.8. Srodki ostroznosci, ktore nalezy podjaé

Po otrzymaniu i podczas przechowywania

Mozliwe uszkodzenia...

Zwré¢ uwage na... < .
9¢ (jesli zostang zlekcewazone)

» Uszkodzone opakowanie. » Korozja obrabianych powierzchni

* Sprawdzi¢ zabezpieczenie I koncow watow.

powierzchni obrabianych » Korozja czesci i komponentow
maszynowo i koncow watow. przekfadni.

« Zapewnij catej grupie napedowej * Uszkodzenia watow, két zebatych
odpowiednig ochrone na czas i tozysk.
planowanego okresu
przechowywania.

* Przektadnie nalezy przechowywac¢ | « Korozja czesci i komponentow
w oryginalnym opakowaniu. przektadni.

* Przechowywanie dtugoterminowe.

* Nie nalezy przechowywac » Uszkodzenie kot zebatych i tozysk.
przektadni w poblizu urzgdzen
emitujgcych wibracje.
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5. OPIS TECHNICZNY

Postepuj zgodnie z instrukcjami podanymi w: Rozdziale 3. INSTRUKCJE
BEZPIECZENSTWA

5.1. Opis ogolny

Przektadnia charakteryzuje sie niskim poziomem hatasu. Jest to mozliwe dzieki
przektadniom stozkowym i/lub walcowym o wysokim przetozeniu ispecjalnym
obudowom ttumigcym hatas.

Dobrg charakterystyke temperaturowg przektadni osiggnieto dzieki jej wysokiej
sprawnosci, duzej powierzchni obudowy i wydajnemu systemowi chtodzenia.

Przektadnia moze pracowacé w obu kierunkach obrotu, gdy nie jest
) wigczony holdback/backstop.

5.2. Typ podstawowy

Przektadnia jest dostarczana jako jedno-, dwu-, trzy- lub czterostopniowa
przektadnia walcowa lub stozkowo-walcowa. Jest zaprojektowana dla wybranej
pozyciji, jak okreslono w odpowiednich katalogach.

£) Odpowietrznik

Wlew oleju

@
Poziom oleju
.-

Spust oleju

Rys. 10: Cechy przektadni typu K2-HN (seria EON) (model przektadni przedstawiony na rysunku ma
charakter wytgcznie pogladowy)
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Odpowietrznik
@ Wlew oleju
ﬁ Poziom oleju

NN\

Spust oleju

Rys. 11: Cechy przektadni typu H1HN (seria EOS) (model przekfadni przedstawiony na rysunku ma
charakter wytgcznie pogladowy)

@ Odpowietrznik: zétty

@9 spust oleju: biaty

Wlew oleju: zotty

@ Punkty smarowania: czerwone

@ Poziom oleju: czerwony

Poziom oleju: czerwony

Rys. 12: Cechy przekfadni typu PB (seria EP) (model przektadni przedstawiony na rysunku ma
charakter wytgcznie pogladowy)
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) Odpowietrznik
(£ Wilew oleju
) Poziom oleju
‘= Spust oleju

) (1)

Rys. 13: Cechy przektadni typu SBH (seria ET) (model przektadni przedstawiony na rysunku ma
charakter wytgcznie pogladowy)

r'-_l'\.
I, T) TN
e \

E%J\ odpowietrznik

(£9 Wilew oleju

= _ _ .
-fu ) Poziom oleju ©
p g ~

(&) Spust oleju

Rys. 14: Cechy przektadni Crane duty (model przektadni przedstawiony na rysunku ma charakter
wytgcznie pogladowy)

Szczegotowy widok przektadni mozna uzyska¢ zrysunkéw w dokumentacji
przektadni.

Mozliwe sg rozne konfiguracje watéw (rodzaje ikierunki obrotu). Zostaty one
przedstawione na nastepnej stronie jako waty petne.

5.3. Obudowa

Obudowa wykonana jest z zeliwa szarego lub stali miekkiej. Jest to dwuczesciowa
konstrukcja, linia podziatu oddziela gérng obudowe od dolnej, ktére stanowig
oparcie dla tozysk.

Obudowa przektadni jest dostarczana z nastepujacym wyposazeniem:

» Pokrywa inspekcyjna i/lub montazowa (do napetniania olejem i/lub
inspekcji)

e Woziernik oleju lub bagnet olejowy (do sprawdzania poziomu oleju)
e Korek spustowy oleju (do spuszczania oleju)
* Filtr powietrza lub sruba odpowietrzajgca (do napowietrzania i wentylacji)
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5.4. Elementy zebate

Zewnetrznie uzebione elementy przekfadni sg hartowane.

Zeby przektadni stozkowej iwalcowej sg szlifowane. Wysoka jakos¢ zebow
przektada sie na znaczng redukcje hatasu izapewnia bezpieczng i niezawodng

prace.

Kota zebate sg poftgczone z watami za pomocg pasowan ciasnych iwpustow
rownolegtych lub pasowan zaciskowych. Tego typu ztgcza przenoszg
z odpowiednig niezawodnoscig generowane momenty obrotowe.

5.5. Smarowanie

5.5.1. Instrukcje ogdlne
N 'A‘ h“'" Wskaznik poziomu
%ﬂ”ﬂ AL__ L/*’ //":':_.f:"
//@j ‘“—‘) ‘; ‘ 2 1 - Oznaczenie poziomu oleju (minimalne)
q &— b \:_/ \\\ — A 1 2 - Oznaczenie poziomu oleju (maksymalne)
AL
11 | 1 T

Rys. 15: Komponenty ogdlne (model przektadni pokazany na rysunku ma wytgcznie charakter
pogladowy)

e llos¢ oleju smarowego podana w specyfikacji technicznej lub na rysunku
stuzy wytgcznie jako wskazéwka.

e Zbyt duza ilos¢ oleju powoduje nagrzewanie sie przektadni, a zbyt mata
powoduje jej nadmierne zuzycie.

llos¢ oleju zalezy od predkosci wejsciowych. Jesli predkos¢ robocza jest inna niz
podana na rysunku lub tabliczce znamionowej, nalezy skonsultowacé sie
z Elecon.

Rzeczywista iloS¢ oleju jest podana na tabliczce znamionowej inalezy jg
sprawdzac na wskazniku poziomu oleju lub na bagnecie.

Poziom oleju w misce lub zbiorniku przektadni musi by¢ sprawdzany okresowo
I utrzymywany scisle wedtug podanego oznaczenia poziomu oleju lub oznaczenia
bagnetu.

tozyska sg zazwyczaj smarowane olejem uzywanym do przektadni.

Jedli dostepny jest uktad smarowania, nalezy sprawdzi¢ poziom oleju po
napetnieniu olejem przewodow uktadu smarowania.

Jesli nie ma uktadu smarowania, sprawdz poziom oleju w trakcie postoju.
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5.6. Dobd6r smarow

Klasyfikacja smaréw jest dotgczona do niniejszego dokumentu. Klasa smaréw
okresla, ktory olej lub smar powinien by¢ stosowany w okreslonych warunkach

pracy.

W przypadku ekstremalnych wahan temperatury od 0 do -30°C konieczny jest
specjalny rodzaj oleju. Klient powinien znaé¢ dokfadng temperature roboczg w celu
okreslenia wiasciwego srodka smarnego.

W przypadku niskiej temperatury otoczenia konieczne jest podgrzanie oleju, a gdy
temperatura otoczenia jest zbyt wysoka, nalezy zapewni¢ chitodzenie oleju.
W zwigzku ztym w momencie sktadania zamowienia klient powinien podac
informacje o temperaturze otoczenia.

Limity temperatur:

Standardowy smar jest odpowiedni do pracy w temperaturach otoczenia od 0°C do
35°C (od 0°F do 95°F). Poza tym zakresem nalezy skonsultowac sie z Tabelg 1
gatunkow oleju lub naszymi inzynierami ds. zastosowan.

Tabela 1. Gatunki oleju

Zakres temperatur otoczenia
Smar —5°C do 20°C (E) o o o °
~30°C do 20°C (H) 0°C do 35°C 20°C do 50°C
Olej mineralny EP | 5r /5 200) 6E (VG 320) 7E (VG 460)
(typ E)
Syntetyczny na
bazie polialfaolefin 5H (VG 220) 6H (VG 220) 7E (VG 320)
(typ H)
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Tabela 2. Tabela Srodkéw smarnych

KLASA LEPKOSCI ZGODNIE Z NORMA ISO 3348:1992
W TEMPERATURZE 40°C
':'naazl‘,’i‘:? ISO VG 150 | 1ISO VG 220 | ISO VG 320 | ISO VG 460 | ISO VG 680
Omala S2 Omala S2 Omala S2 Omala S2 Omala S2
GX 150 GX 220 GX 320 GX 460 GX 680
M b-l Mobilgear | Mobilgear | Mobilgear | Mobilgear | Mobilgear
OoDI 600 XP 150 | 600 XP 220 | 600 XP 320 | 600 XP 460 | 600 XP 680
Carter XEP | Carter XEP | Carter XEP | Carter XEP | Carter XEP
ﬁ 150/ 220/ 320/ 460/ 680/
% : CARTER EP|CARTER EP|CARTER EP|CARTER EP|CARTER EP
W 150 220 320 460 680
Alpha SP Alpha SP Alpha SP Alpha SP
'(3' castml f 150 220 320 460 Alpha SP
\ | |Optigear BM |Optigear BM | Optigear BM |Optigear BM 680
150 220 320 460
MAK MAK MAK MAK
© M,ﬁ!g Amocam Amocam Amocam Amocam
- Plus 150 Plus 220 Plus 320 Plus 460
Parthan EP | Parthan EP | Parthan EP | Parthan EP | Parthan EP
Qﬂ 150 MA 220 MA 320 MA 460 MA 680 MA
A\ GEARTEK | GEARTEK | GEARTEK | GEARTEK | GEARTEK
Gulf WT 150/ WT 220/ WT 320/ WT 460/ WT 680/
.6, GEARTEK | GEARTEK | GEARTEK | GEARTEK | GEARTEK
HD150 HD 220 HD 320 HD 460 HD 680
= Renolin CLP |Renolin CLP |Renolin CLP |Renolin CLP|Renolin CLP
FUEﬁS 150/ 220/ 320/ 460 / 680/
N=/ Renolin CLP [Renolin CLP|Renolin CLP [Renolin CLP|Renolin CLP
Plus 150 Plus 220 Plus 320 Plus 460 Plus 680
.x Staroil G 150|Staroil G 220|Staroil G 320|Staroil G 460|Staroil G 680
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KLASA LEPKOSCI ZGODNIE Z NORMA ISO 3348:1992
W TEMPERATURZE 40°C
'\r'naaZ;’;’(? ISO VG 150 | 1ISO VG 220 | 1ISO VG 320 | I1SO VG 460 | ISO VG 680
Kluberoil Kluberail Kluberoil Kluberoil Kluberoil
KLOBER GEM 1-150 | GEM 1-220 | GEM 1-320 | GEM 1-460 | GEM 1-680
Degol BG Degol BG Degol BG Degol BG Degol BG
’ v 150 220 320 460 680
bp
b Energol GR- | Energol GR- | Energol GR- |Energol GR- | Energol GR-
2,_ _5 XP 150 XP 220 XP 320 XP 460 XP 680
(Z2]

Tabela 3. Tabela srodkéw smarnych: Oleje syntetyczne (na bazie PAO)

KLASA LEPKOSCI ZGODNIE Z NORMA ISO 3348:1992
W TEMPERATURZE 40°C
':Ina;ﬁ? ISO VG 150 | ISO VG 220 | ISO VG 320 [ ISO VG 460 | ISO VG 680
Omala HD [ Omala HD | Omala HD | Omala HD | Omala HD
150 220 320 460 680
i Mobilgear | Mobilgear | Mobilgear | Mobilgear | Mobilgear
Mobil | SHC XMP | SHC XMP | SHC XMP | SHC XMP | SHC XMP
150 220 320 460 680
ﬁ CARTER SH|CARTER SH|CARTER SH|CARTER SH|CARTER SH
¥ _ 150 220 320 460 680
TotalEnergies
Optigear Optigear Optigear Optigear Optigear
& 17 | Synthetic X | Synthetic X | Synthetic X | Synthetic X | Synthetic X
li\@-castml 'l 7 150 220 320 460 680
] TRIBOL TRIBOL TRIBOL TRIBOL TRIBOL
1510/150 | 1510/220 | 1510/320 | 1510/460 | 1510/680
E Mﬁ!g n Syngear 150|Syngear 220 | Syngear 320 |Syngear 460(Syngear 680
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KLASA LEPKOSCI ZGODNIE Z NORMA ISO 3348:1992
W TEMPERATURZE 40°C
':'naazﬁ? ISO VG 150 | ISO VG 220 | ISO VG 320 | ISO VG 460 | 1SO VG 680
Parthan EP | Parthan EP | Parthan EP | Parthan EP | Parthan EP
Q ﬂ 150 220 320 460 680
AR GEARTEK | GEARTEK | GEARTEK | GEARTEK | GEARTEK
Gulf SHD 50/SY |SHD 220/ SY|SHD 320/ SY[SHD 460/ SY|SHD 680/ SY
\ 4 150 220 320 460 680
/- Renolin Renolin Renolin Renolin Renolin
FUCHS | Unisyn CLP | Unisyn CLP | Unisyn CLP | Unisyn CLP | Unisyn CLP
= 150 220 320 460 680
nx’ Berusynth | Berusynth | Berusynth | Berusynth | Berusynth
GP 150 GP 220 GP 320 GP 460 GP 680
Kluebersynth|Kluebersynth|Kluebersynth|Kluebersynth|Kluebersynth
JLOBER GEM4 150 | GEM4 220 | GEM4 320 | GEM4 460 | GEM4 680
Degol PAS | Degol PAS | Degol PAS | Degol PAS | Degol PAS
v 150 220 320 460 680
_“::p Enersyn EP-|Enersyn EP-|Enersyn EP-|Enersyn EP-[Enersyn EP-
+ % |XF 150/ HTX[XF 220/ HTX|XF 320/ HTX|XF 460/ HTX|XF 680/ HTX
g N 150 220 320 460 680
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Tabela 4. Tabela srodkéw smarnych: Oleje syntetyczne (na bazie PAG)

KLASA LEPKOSCI ZGODNIE Z NORMA ISO 3348:1992
W TEMPERATURZE 40°C
':'na;‘,’i‘:f‘ ISO VG 150 | 1ISO VG 220 | ISO VG 320 | ISO VG 460 | ISO VG 680
Tivela S 150 Tivela S 220 | Tivela S 320 | Tivela S 460| Tivela S 680
i Mobilgear | Mobilgear | Mobilgear | Mobilgear | Mobilgear
Mob|| Glygoyle HE | Glygoyle HE | Glygoyle HE | Glygoyle HE | Glygoyle HE
150 220 320 460 680
w CARTER SY|CARTER SY|CARTER SY|CARTER SY|CARTER SY
v : 150 220 320 460 680
TotalEnergies
Aklphasyn | Aklphasyn | Aklphasyn | Aklphasyn
Iecastml f PG 150 PG 220 PG 320 PG 460 TRIBOL
\ TRIBOL TRIBOL TRIBOL TRIBOL 800/ 680
800/ 150 800/ 220 800/ 320 800/ 460
GEARTEK | GEARTEK | GEARTEK | GEARTEK | GEARTEK
PG 150 PG 220 PG 320 PG 460 PG 680
FU/-C.\HS Renolin PG | Renolin PG | Renolin PG | Renolin PG | Renolin PG
N/ 150 220 320 460 680
nx Berusynth | Berusynth | Berusynth | Berusynth | Berusynth
EP 150 EP 220 EP 320 EP 460 EP 680
Kluebersynth|Kluebersynth|Kluebersynth [Kluebersynth|Kluebersynth
KLOBET GH6 150 GH6 220 GH6 320 GH6 460 GH®6 680
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KLASA LEPKOSCI ZGODNIE Z NORMA ISO 3348:1992
W TEMPERATURZE 40°C
'\r'naaZ;’;’(? ISO VG 150 | ISO VG 220 | ISO VG 320 | ISO VG 460 | ISO VG 680
: Degol GS Degol GS Degol GS Degol GS | Degol GS
v 150 220 320 460 680
bp
vt Enersyn Enersyn Enersyn Enersyn Enersyn
3,_ .‘: SG-XP 150 [ SG-XP 220 | SG-XP 320 | SG-XP 460 | SG-XP 680
12

5.7. Uklad smarowania

Rodzaj dostarczonego uktadu smarowania zalezy od specyfikacji zamdwienia.

Ukfad smarowania jest stosowany do smarowania zazebienia przektadni itozysk,
gdy smarowanie rozbryzgowe nie jest wystarczajgce, a takze w celu zwiekszenia
odpornosci termicznej przektadni.

Ukfad smarowania moze mie¢ rézng konfiguracje w zaleznosci od zastosowania
i wymagan klienta. Prosty uktad smarowania skfada sie z jednego zestawu pompa-
silnik lub wbudowanej pompy bez filtra i chfodnicy, moze by¢ stosowany tylko do
smarowania dowolnego lub wszystkich zazebieh kot zebatych i/lub tozysk, gdy
smarowanie rozbryzgowe nie jest wystarczajgce. W tym przypadku, jesli parametry
termiczne przektadni sg niewystarczajgce, wraz zfiltrem stosuje sie réwniez
chtodnice oleju. W obu powyzszych przypadkach uktad smarowania jest najczesciej
montowany na przektadni, co oznacza, ze komponenty uktadu smarowania sg
umieszczane na przektadni odpowiednio do dostepnej przestrzeni.

Oddzielny uktad smarowania moze by¢é rdéwniez dostarczony w oparciu
o wymagania klienta i sktada¢ sie z jednego lub dwoch zestawdéw pompa-silnik, filtra
simplex lub duplex, pojedynczej lub podwdjnej chtodnicy oleju oraz niezbednych
zaworéw i przyrzadow.

Ponizszy schemat zostat przedstawiony wytgcznie w celach informacyjnych.
Rzeczywisty schemat uktadu smarowania jest zwykle pokazany na rysunku
przektadni lub dotgczony do oddzielnej instrukcji konserwaciji uktadu smarowania.
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Uwagi:

W ponizszej tabeli elementy uktadu smarowania zostaty opisane zgodnie
z przedstawionym wczesniej schematem.

Na przykiad, w przypadku ukfadu smarowania z dwiema pompami, jedna pompa
dziata jako pompa gtéwna, a druga jako pompa rezerwowa. W przypadku awarii
pompy gtébwnej, pompa rezerwowa uruchomi sie automatycznie izatrzyma silnik
pompy gtéwnej i odwrotnie. W przypadku zablokowania sie filtra lub awarii pompy,
ciSnienie ttoczenia zostanie zmniejszone, wiec zostang wyemitowane ostrzezenia
dzwiekowe i sygnaty zatrzymania.
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Symbol Opis Ustawienie réznych przetacznikéw
SS Filtr ssacy Wspaolny przetgcznik
cisnienia dla PM-1 i PM-2 do
PS1 przetgczania przy
GV Zawor zasuwowy ustawionym cisnieniu
zgodnie z rysunkiem
(malejaco)
BV Zawor kulowy Przetacznik cisnieniowy za
chtodnicg, tuz przed wlotem
oleju przekfadniowego,
PS? dajgcy sygnat do wytgczenia
\Y; Zawor odcinajgcy silnika gtéwnego przy
ustawionym cisnieniu
zgodnie z rysunkiem
(malejaco)
P Pompa Przetgcznik przeptywu
wysytajgcy sygnat
ES ostrzegawczy przy
M Silnik ustawionym natezeniu
przeptywu zgodnie
Z rysunkiem (malejgco)
NRV Zawor zwrotny
PS Presostat
PG Manometr Przgiacznik rézr)icy cisnien
e
DPGS réznicowy DPGS ustawionym ci$nieniu
z przetgcznikiem zgodnie z rysunkiem
F Filtr (rosngco)
TCv Zawor regulaciji
temperatury
TG Wskaznik Zawor regulacji temperatury
temperatury TCV do obejscia chtodnicy oleju
Przetacznik w temperaturze nizszej niz
FS przeplywu temperatura otoczenia.
o5.7.1.

Analiza oleju / zanieczyszczenie woda w analizie
oleju

Aby zbada¢ zawarto§¢ wody w zuzytym oleju, nalezy poddaé go testowi
laboratoryjnemu u dostawcy srodkow smarnych lub w dziale obstugi klienta.

INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA PRODUKTU 47



INSTRUKCJA OBSLUGI | KONSERWACJI @ ELECON

EON | EOS | EP | ET | CRANE DUTY

W celu przeprowadzenia analizy oleju, prébke oleju z przektadni nalezy pobrac¢
z dna przektadni przez zawor spustowy. Do pobrania probki oleju o okreslonej
ilosci nalezy uzy¢ nowej butelki (opakowanie odpowiednie do transportu zgodnie
z zaleceniami dostawcy srodkéw smarnych).

5.8. kozyska watu

Wszystkie waty sg osadzone w tozyskach tocznych.

5.9. Uszczelnienia watu

Zwykle na watach wejsciowych iwyjsciowych znajdujg sie simmerringi
(uszczelnienia olejowe), ktdére zapobiegajg przedostawaniu sie oleju do przektadni
i nie pozwalajg na przedostawanie sie do niej ciat obcych. W przypadku nielicznych
zastosowan ina podstawie wymagan klienta mozna réwniez dostarczy¢
uszczelnienie labiryntowe lub specjalne.

5.10.Podgrzewanie

W niskich temperaturach (od —5°C do —30°C) moze byc¢ konieczne podgrzanie oleju
przektadniowego przed witgczeniem uktadu napedowego lub nawet podczas pracy.
W takich przypadkach mozliwe jest zastosowanie elementow grzejnych. Te
elementy grzejne przeksztatcajg energie elektryczng w ciepto, ktére jest
przekazywane do otaczajgcego oleju. Elementy grzejne sg umieszczone w rurkach
ochronnych wewngtrz obudowy, co umozliwia ich wymiane bez spuszczania oleju.

Nalezy zagwarantowaC catkowite zanurzenie elementow grzejnych w kagpieli
olejowe;.

Elementy grzejne mogg by¢ kontrolowane przez monitor temperatury, ktory emituje
sygnat po osiggnieciu maksymalnej i minimalnej temperatury, sygnat wymaga
wzmochienia.

5.11.Monitorowanie temperatury oleju

W zaleznosci od specyfikacji zamowienia, przekfadnia moze by¢ wyposazona
w termometr oporowy do monitorowania temperatury oleju w misce olejowej. W celu
pomiaru temperatury lub roznicy temperatur termometr oporowy PT 100 nalezy
podtgczy¢ do odpowiedniego przyrzgdu dostarczonego przez klienta.
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6. INSTALACJA

Postepuj zgodnie z instrukcjami podanymi w: Rozdziale 3. INSTRUKCJE
BEZPIECZENSTWA

6.1. Ogdlne informacje na temat montazu

Na etapie planowania nalezy zapewni¢ wystarczajgcg ilos¢ miejsca wokot
przektadni na pozniejsze prace konserwacyjne.

— ™

Swobodna konwekcja przez powierzchnie obudowy musi by¢
zapewniona za pomocg odpowiednich srodkow.

Przed rozpoczeciem prac montazowych nalezy zapewni¢ odpowiedni sprzet do
podnoszenia.

Podczas pracy nie wolno dopusci¢ do nagrzania sie przekfadni

w wyniku dziatania ciepta z zewnetrznych zrédet, takich jak swiatto
stoneczne, i nalezy podjg¢ odpowiednie $rodki, aby temu
zapobiec! Unikaj koncentraciji ciepta! Jesli zamontowane jest
urzgdzenie monitorujgce temperature, sygnat ostrzegawczy musi
zosta¢ wyemitowany po osiggnieciu maksymalnej dopuszczalnej
temperatury miski olejowej. Jesli maksymalna dopuszczalna
temperatura miski olejowej zostanie przekroczona, naped musi
zostac wytgczony. Takie wytgczenie moze spowodowac

zatrzymanie systemu operatora! Y,
\
Operator powinien upewnic sie, ze zadne ciata obce nie majg
wpltywu na prawidtowe dziatanie przektadni (np. spadajgce lub
przewracajgce sie przedmioty) y

Nie wolno wykonywaé¢ zadnych prac spawalniczych na napedzie. Napedy nie mogag
by¢ uzywane jako punkt uziemienia podczas prac spawalniczych. Spawanie moze
nieodwracalnie uszkodzi¢ zeby przektadni itozyska. W celu prawidtowego
ustawienia nalezy przestrzega¢ informacji podanych na rysunku wymiarowym
i planie  fundamentow (patrz rysunki w dokumentacji przektadni). Nalezy
wykorzysta¢ wszystkie punkty mocowania przewidziane w projekcie przektadni.
Sruby, ktére zostaty uszkodzone podczas montazu lub demontazu, muszg zostac
wymienione na nowe o tej samej klasie wytrzymatosci itypie, jak okreslono na
rysunkach.
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6.2. Rozpakowywanie

Dostarczone produkty sg wymienione w dokumentach wysytkowych. Niezwtocznie
po otrzymaniu przesyiki upewnij sie, ze wszystkie wymienione produkty zostaty
faktycznie dostarczone. Uszkodzone i/lub brakujgce czesci nalezy niezwitocznie
zgtaszac na pismie.

Opakowania nie wolno otwiera¢ ani uszkadzac, jesli stanowi to cze$¢ metody
konserwacji. Usun materiat opakowaniowy oraz materiaty transportowe i zutylizuj je
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami. Przeprowadzi¢ kontrole wzrokowg pod
katem uszkodzen i zanieczyszczen.

W przypadku widocznych uszkodzen nie wolno uruchamiac¢
przektadni. Przestrzegaj instrukcji zawartych w Rozdziale 4.
TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE.

6.3. Montaz przekiadni na podstawie obudowy

6.3.1. Fundament

Fundament powinien by¢ zaprojektowany w taki sposob, aby nie powstawaty
drgania rezonansowe iaby drgania nie byly przenoszone z sgsiednich
fundamentow. Konstrukcja, na ktérej ma zosta¢ zamontowana przektadnia, musi
by¢ sztywna. Musi by¢ zaprojektowana zgodnie z masg i momentem obrotowym,
z uwzglednieniem sit dziatajgcych na przekfadnie.

W razie potrzeby, doktadne wyréwnanie z przektadnig po stronie wejsciowej
i wyjsciowej musi by¢é zapewnione przez odpowiednig podktadke na
fundamencie. Nalezy wzig¢ pod uwage wszelkie odksztatcenia sprezyste
spowodowane dziatajgcymi sitami.

Sruby lub nakretki mocujgce muszg byé dokrecone zalecanym
momentem obrotowym.

Jesli na przektadnie dziatajg sity zewnetrzne, zaleca sie zapobieganie jej
przemieszczaniu za pomocg ogranicznikdw bocznych.

Wymiary, wymagana powierzchnia, rozmieszczenie przytgczy zasilania (tj.
z oddzielnym uktadem chtodzenia oleju) mozna znalezé na rysunkach
w dokumentaciji przektadni.

Przektadnia musi by¢ zamontowana na wypoziomowanym fundamencie przy
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uzyciu srub fundamentowych odpowiedniego rozmiaru i typu. Fundament musi
mieC wystarczajgcg nosnos¢. Nalezy skonsultowaC sie zinzynierem
budownictwa, ekspertem w dziedzinie technologii fundamentowania w celu
sprawdzenia przydatnosci fundamentu.

Spust oleju

Rys. 16: Montaz przektadni na podstawie obudowy

Przektadnia moze by¢ zamontowana w pozycji pochylonej, patrz Rys. 16. Montaz
przektadni na podstawie obudowy (A) i (B), tylko jesli wymog ten zostat okreslony
podczas zamawiania przektadni.

Podczas montazu watkdw zebatych w wystepach, két zebatych lub zebatek
tancuchowych nalezy zwréci¢ uwage, aby wmiare mozliwosci reakcja
spowodowana sitami obwodowymi byta skierowana w dot, tj. w kierunku
fundamentu, patrz ponizsze rysunki (model przektadni pokazany na rysunku ma
jedynie charakter poglgdowy), prawidtowy sposéb montazu watkéw zebatych
w wystepach izebatek fancuchowych. Unikaj montazu przedstawionego na
Rys. 17: Prawidtowy sposob montazu watkéw zebatych w wystepach i zebatek
fanicuchowych.
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Rys. 17: Prawidtowy spos6b montazu watkéw zebatych w wystepach i zebatek tancuchowych

W przypadku przekfadni montowanych na wale (model przekfadni pokazany na
rysunku ma jedynie charakter pogladowy) nalezy zapewni¢ odpowiednig
wytrzymato$¢ i elastycznos¢ drgzka reakcyjnego.
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Tabela 5. Moment dokrgcania

Moment dokrecania
Rozmiar 8,8 (Nm) 10,9 (Nm) 12,9 (Nm)
M4 2,7 3,8 4,6
M5 54 7,6 9,1
M6 9,3 13 15,7
M8 22,5 32 38
M10 45 63 76
M12 78 110 132
M14 125 175 210
M16 190 267 320
M18 260 365 440
M20 370 520 620
M22 500 700 840
M24 640 900 1080
M27 940 1320 1580
M30 1280 1800 2160
M33 1730 2430 2920
M36 2220 3120 3750
M39 2880 4050 4860
M42 3560 5000 6000
M45 4430 6230 7470
M48 4970 6950 8340
M56 6750 9450 11340
M64 8850 12390 14860
M72 18100 25340 30400

Jesli przektadnia jest uzywana w instalacjach zewnetrznych, powinna by¢ chroniona
przed bezposrednim dziataniem storca, wiatru i deszczu. Podczas pracy swobodny
przeptyw powietrza wzdtuz powierzchni przektadni nie powinien by¢ utrudniony.
Wszedzie tam, gdzie dolne czesci obudowy przektadni sg wyposazone w integralnie
odlane i obrobione gniazdo poziomujgce, podczas ustawiania przektadni wzgledem
napedu gtébwnego inapedzanego sprzetu, sprawdz poziom za pomocg gniazd
poziomujgcych. Prawidtowe wypoziomowanie zapewnia odpowiednie smarowanie
tozysk.
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Po prawidtowym ustawieniu, dokre¢ $ruby fundamentowe, najlepiej kluczem
dynamometrycznym, aby zapobiec nadmiernemu dokreceniu. Sprawdz poziom
po dokreceniu srub. Jesli przektadnia jest zamontowana na ramie podstawy lub
konstrukcji stalowej, nalezy zapewni¢ ograniczniki zapobiegajgce osiowemu
I bocznemu ruchowi przektadni spowodowanemu sitami zewnetrznymi.

6.3.2. Opis prac instalacyjnych

Usun srodek antykorozyjny z watdbw za pomocg odpowiedniego $rodka
czyszczacego.

). Nie dopuszczaj do kontaktu srodka czyszczacego (np.
benzenu) z pierscieniami uszczelniajgcymi watu. Przestrzegaj
instrukcji producenta dotyczgcych obchodzenia sie ze
srodkami czyszczgcymi!

Zapewnij odpowiednig wentylacje w poblizu przektadni. Nie pal tytoniu w poblizu
przektadni.

Zamontuj i zabezpiecz wejsciowe i wyjsciowe elementy napedowe (ij. elementy
sprzegajgce) na watach. Jesli majg one zostaC podgrzane przed montazem,
zapoznaj sie zrysunkami wymiarowymi w dokumentacji ztgcza, aby uzyskac
prawidtowe temperatury fgczenia.

O ile nie okreslono inaczej, komponenty mogg by¢ podgrzewane indukcyjnie.

Chron pierscienie uszczelniajgce watu przed uszkodzeniem
i nagrzaniem do temperatury powyzej 100°C (uzyj ekranow
~chronigcych przed promieniowaniem cieplnym)

Komponenty muszg by¢ doktadnie nasuniete na wat do pozycji okreslonej na
rysunku wymiarowym zamowienia.

- N

Zamontowac sprzegto za pomocg odpowiedniego sprzetu
montazowego. Czesci nie wolno wbijaé gwaltownie, poniewaz
moze to spowodowac uszkodzenie przektadni. Pierscienie

\  uszczelniajgce wat i powierzchnie toczne watu nie moga

9 - é zostac uszkodzone podczas wciggania czesci sprzegta. y
Podczas instalacji napeddéw upewnij sie, ze poszczegolne elementy sg doktadnie
wyrownane wzgledem siebie. Niedopuszczalnie duze bftedy w osiowaniu
koncéwki watu, ktéora ma zostaC potgczona, wynikajgce z niewspodtosiowosci
katowej i/lub osiowej, powodujg przedwczesne zuzycie i/lub uszkodzenia
materiatu. Niewystarczajgco sztywne ramy podstawy lub konstrukcje wspierajgce
mogg roéwniez podczas pracy powodowac niewspotosiowosc promieniowg i/lub
osiowg, ktérej nie mozna zmierzy¢ podczas postoju przektadni.
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Przektadnia, ktorej waga wymaga uzycia podnosnika, musi by¢ zamocowana
w punktach pokazanych w sekcji 4, ,TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE”. Jesli
przektadnia ma byC transportowana z dodatkowymi czesciami, mogg byc¢
wymagane dodatkowe punkty mocowania. Potozenie tych punktdow mocowania
jest pokazane na rysunku wymiarowym dotyczgcym zamowienia.

6.3.2.1. Montaz na ramie fundamentowej
' N

\ Rama fundamentowa musi by¢ pozioma i gtadka.

A Przektadnia nie moze by¢ nadmiernie obcigzona podczas
dokrecania srub mocujgcych. Wypoziomowanie
powierzchni stojgcej przektadni jest szczegdlnie wazne,
poniewaz zalezy od niej zazebienie i obcigzenie fozysk, co

ma wptyw na zywotnos¢ przektadni.
\_ pty y p )

Wszystkie punkty na powierzchni podstawy przektadni muszg znajdowac sie
pomiedzy dwiema umownymi réwnolegtymi ptaszczyznami oddalonymi od
siebie 0 0,1 mm na 1 m. Oczy$¢ spodnig powierzchnie podstawy przektadni
iramy fundamentowej. Za pomocg odpowiedniej $ruby zuchem do
podnoszenia umies¢ przektadnie na ramie fundamentowe;.

h» Do mocowania sprzetu podnoszgcego do przektadni uzywaj
wytgcznie dostarczonych uchwytow. Nie uzywaj przednich

) gwintéw na koncach watu do mocowania zawiesi

i podnoszenia przekfadni do transportu.

W razie potrzeby dokre¢ sSruby fundamentowe okreslonym momentem
obrotowym, uzyj ogranicznikdw, aby zapobiec przesunieciu. Doktadnie
wyrownaj przektadnie z uktadem wejsciowym i wyjsciowym.

Zapisz wymiary wyroéwnania. Raport musi by¢ przechowywany wraz
z niniejszymi instrukcjami.

6.4. Wat dragzony z rownolegtym rowkiem
wpustowym

Koniec watu maszyny napedzanej musi by¢ wyposazony we wpust réwnolegty
zgodny z normg DIN 6885, czes¢ 1, formularz A. Ponadto niezbedny jest otwor
centrujgcy zgodny znormg DIN 332 formularz DS (stozkowy) (wymiary
przytagczeniowe watu maszyny, napedzanej patrz rysunek wymiarowy
w dokumentacji przektadni).
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Rys. 18: Wat drgzony z rownoleglym rowkiem wpustowym (model przektadni przedstawiony na
ilustracji ma charakter wytgcznie poglgdowy)
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Rys. 19: Procedura montazu przektadni z watem drgzonym

Zamontuj przektadnie za pomocg nakretek, a oparcie dla gwintu Sruby zapewnia
wat drgzony.

Uwaga:

Wat drgzony powinien by¢ wyrownany z watem maszyny, aby nie doszto do
przechylenia.

Wyczy$¢ powtoke rdzy z watu drgzonego. Wyczys¢ wat maszyny.

Natéz molykote / grafit na wat maszyny, aby utatwi¢ montaz i unikngé rdzewienia po
montazu.

Zamontuj wat maszyny.
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Zamiast przedstawionej nakretki itrzpienia gwintowanego mozna alternatywnie
uzy¢ np. hydraulicznego urzgdzenia podnoszgcego.

Blokada osiowa:

W zaleznosci od konstrukcji, zabezpiecz wat drgzony osiowo na wale maszyny
(pierscien zabezpieczajgcy, ptytka korncowa, sruba iinne)

Demontaz:

W celu demontazu przekfadni nalezy skontaktowaC sie z przedstawicielem
handlowym / serwisowym / centralg.

Usun zabezpieczenie osiowe watu drgzonego.

W przypadku pojawienia sie rdzy na powierzchniach gniazd, nalezy wttoczy¢ olej
penetrujgcy do pustej przestrzeni otworu, a tym samym do gniazd za pomocag
pompy lub podobnego urzagdzenia, aby utatwi¢ wyjecie przektadni. Podawanie oleju
penetrujgcego odbywa sie przez otwory w wale maszyny (patrz rysunek), lub
w ptycie koncowe;.

Wyciggnij przektadnie za pomocg urzadzenia zgodnie zrysunkiem po
wystarczajgcym czasie reakcji oleju penetrujgcego.

Uwaga:

Upewnij sie, ze podczas $ciggania nie wystepuje przechylenie.
Brudne rozpuszczalnlkl | szmaty czyszczgce nie nadajg sie do odttuszczania.
e Drazony wat wyj$ciowy
Wat maszyny napedzanej
Ptyta koricowa

Sruby

o & 0 npoPRE

Otwor do podawania oleju pod
cisnieniem

6.5. Mocowanie watu dragzonego z tarcza zaciskowq

6.5.1. Tarcza zaciskowa jest dostarczana w stanie
gotowym do instalacji

. N
Nie demontuj tarczy zaciskowej przed pierwszym zacisnieciem.

W obszarze gniazda tarczy zaciskowej otwér watu drgzonego
oraz wat maszyny powinny by¢ catkowicie wolne od smaru,

| poniewaz bedzie on miat negatywny wptyw na przenoszenie
momentu obrotowego. Od tego w duzej mierze zalezy
bezpieczenstwo przenoszenia momentu obrotowego.

o J
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Rys. 20: Mocowanie watu drgzonego z tarczg zaciskowg

6.5.2. Procedura montazu tarczy zaciskowej

Doktadng odlegtos¢ montazowg (W) tarczy zaciskowj mozna odczyta¢ z rysunku
wymiarowego.

Uwaga:

W obszarze gniazda tarczy zaciskowej zewnetrzna powierzchnia watu
drgzonego moze by¢ nasmarowana.

Nigdy nie dokrecaj srub mocujgcych przed zamontowaniem watu maszyny.

Sruby mocujgce nalezy dokrecié kilkoma obrotami jedna po drugie;.

Uwaga:
Nigdy nie dokrecaj $rub na krzyz.

Dokre¢ wszystkie sruby zaciskowe, az przednie powierzchnie biezni zewnetrznej
i wewnetrznej zrownajg sie.

Uwaga:
Prawidtowy stan zacisku mozna zatem sprawdzi¢ wizualnie.

Aby unikngC przecigzenia poszczegolnych srub, nie nalezy przekracza¢ Tabela 5.
Moment dokrecania maksymalnego momentu dokrecenia, a co wazniejsze,
powierzchnie muszg by¢ wyréwnane. Jesli podczas zaciskania nie mozna osiggngc
takiego ptynnego wyréwnania, konieczna jest konsultacja.
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—’—"— 1. Drazony wat wyjsciowy
2. Wat maszyny napedzanej
O— 3. Plyta koficowa
@\ ' ' ' 4. Pierscien wewnetrzny tarczy zaciskowej
=i, ] .
S catkowicie 5. Sruby mocujgce
(:>—\ " wolny od [ o, . .
s smaru 6. Piercien zewnetrzny tarczy zaciskowej

6.5.3. Demontaz tarczy zaciskowej

Kotnierz dociskowy
Pierscien wewnetrzny

Kotnierz

Wat drgzony

Wat Sruby mocujace

Procedura luzowania jest podobna do procedury zaciskania.
Sruby mocujgce nalezy poluzowaé w kilku obrotach jedna po drugiej.

Jesli pierécien zewnetrzny nie zsuwa sie z pierScienia wewnetrznego
samodzielnie, mozna odkrecic¢ kilka Srub zaciskowych i wkreci¢ je w sgsiednie
gwinty dociskowe.

Odblokowanie jest wtedy mozliwe bez Zzadnych problemoéw. Pociggnij tarcze
zaciskowg watu drgzonego.

Wyczysc¢ i nasmaruj tarcze zaciskowa.
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e

Poluzowane tarcze skurczowe nie muszg by¢ demontowane i ponownie smarowane
przed ponownym zacisnieciem. Tarcze zaciskowg nalezy demontowac i czysci¢
tylko wtedy, gdy jest zabrudzona.

Uwaga:

Tylko wewnetrzne powierzchnie slizgowe tarczy zaciskowej muszg by¢ ponownie
nasmarowane w potgczeniu.

Wiecej informacji mozna znalez¢é w oddzielnej instrukcji obstugi i konserwaciji tarczy
zaciskowej wraz z dokumentacjg przekfadni.

6.6. Wezownica chtodzgca

Zespot wezownicy chtodzgcej sklada sie z wezownicy chtodzacej, pokrywy
wezownicy chiodzacej, kielicha wezownicy (zespawanego z rurami wlotowymi
i wylotowymi wezownicy chtodzacej), podkitadki, nakretki szesciokatnej, o-ringu,
ztgczki wkretnej, itp.

Sprawdz szczelnos¢, przepuszczajgc wode przez wezownice na zewnatrz przed
montazem, aby upewnic sie, ze nie ma wyciekdéw spawalniczych lub innych wad.

W6z wezownice chtodzgcg do pokrywy wezownicy chtodzacej i upewnij sie, ze
kielich wezownicy przylega do powierzchni pokrywy wezownicy chtodzgce;.

Umies¢ pierscien uszczelniajgcy z drugiej strony pokrywy wezownicy chtodzacej na
miske wezownicy. Wi6z podktadke i upewnij sie, ze o-ring prawidtowo spoczywa
wewnatrz fazy w podktadce idokre¢ nakretke szesciokgtng do konca. Zamocu;
ztgczki wkretne na konhcach kielichéw wezownicy we wilocie iwylocie zespotu
wezownicy chtodzacej.

Na koniec zamontuj pokrywe wezownicy chtodzgcej wraz z zespotem wezownicy
chtodzgcej w obudowie przektadni. Wlej olej do zalecanego poziomu (zgodnie
Z oznaczeniami na bagnecie olejowym).

Upewnij sie, ze nie ma wyciekdw wokot pokrywy wezownicy chtodzgcej oraz

INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA PRODUKTU 60



@ ELECON INSTRUKCJA OBSELUGI | KONSERWACJI

GEARING THE FUTURE EON | EOS | EP | ET | CRANE DUTY

zespotu kielicha wlotowego i wylotowego wezownicy. Przepus¢ wode przez
wezownice chtodzgcg pod cisnieniem 5 kg/cm? w celu przeprowadzenia testu
hydrostatycznego, aby upewni¢ sie, ze nie ma wyciekow.

Spusc¢ olej, odpowiednio zacisnij wezownice chtodzgacg wewnagtrz miski olejowej.
Uwaga:

Nakretka zabezpieczajgca (nakretka szesciokagtna) nie powinna by¢ luzowana
po zamontowaniu i przetestowaniu wezownicy chtodzgcej w sposéb opisany

powyze;.
Wezownica
chlodzaca Kjelich wezownicy
Obudowa ) Pokrywa
przektadni

0,

\
\ O-ring

\ Korek spustowy

Rys. 21: Procedura montazu przektadni z watem drgzonym

6.7. Mocowanie potaczen wodnych wezownicy
chlodzacej

e Zamocuj ztgczke do rury i przekrec¢ jg do oporu w kierunku zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara.

» Dokrec do oporu ztgczke mosiezng, umieszczajgc jeden klucz na ztgczce, a
drugi na ztgczce znajdujgcej sie na koncu rury. Nastepnie utrzymuj rure
w bezruchu i dokre¢ ztgczke za pomoca klucza. Wazne jest, aby dokreci¢
ztgczke do oporu, poniewaz zbyt mocne dokrecenie moze uszkodzic rure
| ztgczke.

Rys. 22: Procedura montazu przytgczy wody do wezownicy chtodzgcej
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6.8. Grzatka

W celu podgrzania oleju smarowego z powodu niskich temperatur otoczenia nalezy
zastosowaC grzatke na misce olejowej. Zazwyczaj grzatka jest uzywana
w potgczeniu z czujnikami temperatury. Nalezy okresli¢ nastawy temperatury oleju
i na tej podstawie mozna wigczac i wytgczac grzatke. Gdy ma by¢ uzywana grzatka,
upewnij sie, ze jest ona catkowicie zanurzona w misce olejowe].

Aby uzyskac¢ wiecej informacji, zapoznaj sie z oddzielnie dostarczong instrukcjg
obstugi i konserwaciji grzatki wraz z dokumentacjg przektadni.

6.9. Blokada ruchu wstecznego (holdback/backstop)

Funkcja blokady ruchu wstecznego polega na statym zablokowaniu obrotu
w przeciwnym kierunku i umozliwieniu obrotu przekfadni tylko w jednym kierunku.
Blokada sktada sie z biezni zewnetrznej, biezni wewnetrznej izespotu koszyka
z rozporkami. Przy predkosci roboczej rozporki sg unoszone w wyniku dziatania sity
odsrodkowej, co powoduje ich roztgczenie.

Ponizej przedstawiono procedure montazu hblokady (nalezy rowniez zapoznac sie
z oddzielng instrukcjg dotgczong do blokady)

Procedura montazu blokady holdback

1 1. Plyta adaptera
5 2. Pokrywa kohcowa
5 3. Pierscieh zewnetrzny
N
(% O 4. Elementy rozporowe
W /v/ = 2
5. Watek zebaty
RSN 2 7——8) KIERUNEK
1 ‘ OBROTU 6. Whpust
i G = Né PATRZAC OD 7. Bieznia wewnetrzna
NS\ % 8.  Sruby
’ : 9. Dystans
8
e S 10 Dystans
= 5
tozysko

!Z
11
©

Oczys¢ powierzchnie watu.
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Sprawdz dtugos$¢ srednicy osadzenia watu i szerokos¢ biezni wewnetrzne, ktére
powinny by¢é rowne, aby pierscien zabezpieczajgcy moégt prawidtowo osadzi¢ sie
w rowku po zamontowaniu biezni wewnetrzne;.
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Za pomocg przyrzgdu pomiarowego sprawdz wspotosiowos¢ czopa ptyty adaptera,
do ktérego pasowany jest zewnetrzny pierscien blokady, w stosunku do przedtuzki
watka zebatego, do ktorej pasowana jest bieznia wewnetrzna blokady, ktéra
powinna utrzymywac sie w zakresie 0,05 mm.

Po usunigciu nieréwnosci zamocuj wpust na przedtuzce watu.

Zamontuj bieznie wewnetrzng na wale, lekko wbijajgc ja zgodnie z wymaganym
kierunkiem obrotu.
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Gdy bieznia wewnetrzna w petni przylega do watu, sprawdz, czy nie ociera sie ona
o ptytke adaptera. Jesli dystans wsuwa sie miedzy bieznie wewnetrzng a fozysko,
nalezy go skorygowaé¢ przed montazem, sprawdzajgc wymiary tozyska irowka
pierscienia zabezpieczajgcego oraz fgczng szerokosc biezni wewnetrzne;.

Wypetnij smarem EP2 rozpoérki biezni wewnetrznej, wsun pierscien zewnetrzny
blokady na bieznie wewnetrzng w taki sposob, aby wszystkie rozpérki biezni
wewnetrznej znalazty sie w najbardziej wewnetrznej pozycji, co mozna osiggngc
poprzez lekkie obrdcenie pierscienia zewnetrznego na biezni wewnetrznej podczas
wciskania do s$rodka lub poprzez owiniecie izaci$niecie cienkiego drutu na
obwodzie biezni wewnetrznej.

Wsun pierscien zewnetrzny na czop ptyty adaptera, ponownie wypetnij smarem
i zamontuj pokrywe koncowg oraz wszystkie sruby, dopasowujgc otwory pokrywy
koncowej, pierscienia zewnetrznego i ptyty adaptera.

Sprawdz, czy blokada swobodnie sie obraca, obracajgc wat wejsciowy zgodnie
z wymaganym kierunkiem obrotu.

6.10. Wentylator

Wentylator jest zamontowany na wale wysokoobrotowym przektadni i chroniony
przez ostone wentylatora.
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Wentylator zasysa powietrze przez kratke ochronng ostony wentylatora i powoduje
jego przeptyw przez boczne kanaty powietrzne wzdtuz obudowy przekigdni
odprowadzajgc w ten sposdb pewng ilos¢ ciepta z obudowy.

W przypadku przektadni, ktére sg wyposazone w wentylator,
podczas montazu ostony sprzegta nalezy zapewni¢ odpowiedni
przeswit dla otworu wlotowego chfodzenia.

6.11.Ztacza i sprzegta

Z reguty do napedu przektadni stosuje sie sprzegta elastyczne lub zabezpieczajgce
sprzegta poslizgowe. W przypadku zastosowania sztywnych sprzegiet lub innych
elementéw wejsciowych i/lub wyjSciowych, ktére wytwarzajg dodatkowe sity
promieniowe i/lub osiowe (ij. kota zebate, kota pasowe, kota zamachowe, sprzegta
hydrauliczne), nalezy uwzgledni¢ to wumowie. Waly wejSciowe iwyjSciowe
przektadni sg wyposazone w gwintowane otwory na powierzchniach czotowych.
Utatwia to montaz réznych elementow, takich jak sprzegta, kota pasowe, zebatki
tancuchowe, watki zebate w wystepach, itp.
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I
I
7
r\\\%\ v

A B C
Rys. 23: Model przektadni

W przypadku montazu powyzszych elementéw za pomocg metody zaciskowej lub
termicznej, postepuj zgodnie ze specyfikacjami podanymi przez producenta. Nalezy
dotozy¢ wszelkich staran, aby chroni¢ uszczelki olejowe przed uszkodzeniem.
W zadnym wypadku nie nalezy montowaé sprzegiet ani innych podobnych
elementéw z uzyciem silnych uderzen. Moze to spowodowac uszkodzenie watow,
tozysk, uszczelek olejowych, itp. (patrz Rys. 23: Model przektadni).

\\

Sprzegta muszg by¢ wywazone zgodnie ze specyfikacjami
zawartymi w odpowiedniej instrukcji obstugi. Informacje na temat
konserwaciji i obstugi sprzegiet znajdujg sie w szczegétowych
instrukcjach obstugi sprzegiet.

Podczas instalacji napedow upewnij sie, ze poszczegdlne

elementy sg doktadnie wyréwnane wzgledem siebie.
Niedopuszczalnie duze btedy w osiowaniu koncowki watu, ktéra

ma zostac potgczona, wynikajgce z niewspotosiowosci kgtowej

i/lub osiowej, powodujg przedwczesne zuzycie i/lub uszkodzenia
materiatu. Y,

Niewystarczajgco sztywne ramy podstawy lub konstrukcje wspierajgce moga
réwniez podczas pracy powodowac niewspoétosiowosé promieniowg i/lub osiowa,
ktérej nie mozna zmierzy¢ podczas postoju przekfadni. Informacje na temat
tolerancji ustawien w przypadku sprzegiet dostarczanych przez ELECON, mozna
znalez¢ w instrukcjach obstugi sprzegiet. W przypadku korzystania ze sprzegiet
wyprodukowanych przez innych producentéw, nalezy zapytaé¢ tych producentéw
o granice tolerancji ustawien, podajgc wystepujgce obcigzenia promieniowe. Dzieki
ograniczeniu do minimum luzéw promieniowych ikatowych mozna zwigkszy¢
zywotnos¢ i niezawodnos$¢é systemu oraz zredukowac hatas generowany podczas

pracy.

Elementy sprzegajgce moga sie roztgczy¢ z powodu niedoktadnego dopasowania
podczas montazu lub instalacji lub podczas dziatania systemu na skutek:

* Rozszerzalno$c¢ cieplna, ugiecie watu.
e Zbyt stabe ramy maszyn, itp.
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Sprawdz ustawienie odchylenia centrycznego za pomocg narzedzia pomiarowego,
jak pokazano na powyzszym rysunku. Odczyt powinien miesci¢ sie w zakresie
0,10 mm. Wazne jest, aby utrzymywaé sztywnosS¢ podparcia wskaznika
pomiarowego, poniewaz obcigzenie wskaznika pomiarowego moze powodowac
odchylenie, a w konsekwencji niedoktadne odczyty.

Tabela 6. Dopuszczalna tolerancja odchylenia

Sprzegto sztywne
Zakres srednic Niew§pélosiowos'é Zalecana instalacja
zewnetrznych réwnolegta
mm mm mm
do 315 0,052 0,052
315-500 0,063 0,063
500-800 0,080 0,080
800-1000 0,090 0,090

Gdy ,R” jest wigksze lub mniejsze od 200 mm (8 cali), odczyty miernika bedg rézne
imuszg <zostaé przeliczone proporcjonalnie do  okreslonych  wartosci
niewspotosiowosci kgtowe;j.
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Tabela 7. Sprzegto elastyczne

Sprzeglo elastyczne
Odstep Katowos¢ Mimosrodowos¢
; Zalecana Zalecana nie- Maksymalna
Rozmiar sprzegta o .. | niewspétosio-
W mm F odchytka wspoltosiowos¢ WOSE rd
" . os¢ rownolegta
szczeliny F réwnolegta (X) X)
mm mm mm mm
85-180 3 0,20 0,03 0,15
181-320 5 0,35 0,04 0,20
321-500 6 0,55 0,05 0,25
501-900 12 1,00 0,05 0,25
901-1250 14 1,50 0,05 0,25
1251-1600 14 2,00 0,05 0,25
Tabela 8. Sprzegto zebate
Sprzegto zebate
Odstep Katowos¢ Mimosrodowos¢
. Maksymalna
Rozmiar sprzegla Zalecana Zalgcan_a nie- niewsgélosio-
W mm F odchytka wspotosiowose | o leata
szczeliny F réwnolegta (X) X) 9
mm mm mm mm
85-180 3 0,20 0,03 0,15
181-320 5 0,35 0,04 0,20
321-500 6 0,55 0,05 0,25
501-900 12 1,00 0,05 0,25
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Sprzegto zebate
Odstep Katowos¢ Mimosrodowosé
. Maksymalna
Rozmiar sprzegta Zalecana Zalgcan_anle’—, niewsgéiosio—
W mm F odchytka wspotosiowose | o leata
szczeliny F réwnolegta (X) ) 9
mm mm mm mm
901-1250 14 1,50 0,05 0,25
1251-1600 14 2,00 0,05 0,25
Sprzegto zebate
Predkos¢ (obr./min)
Typy 0-250 250-500 500-1000 1000-2000 2000-4000
ED,
ET ER(X max| (Y-2) [Xmax| (Y-Z) | X max| (Y-Z) | X max| (Y-Z) [X max]| (Y-2)
(mm) [ (mm) | (mm) [ (mm) [ (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm)
11380 0,25 (0,250,202 {025 |02 (0,15 | 0,15 | 0,15 | 0,10
1600-
6200 0,50 | 0,60 | 0,50 | 0,60 | 0,25 | 0,35 | 0,15 | 0,20 | 0,08 | 0,10
8400-
1740-0 0,90 | 1,00 | 0,50 | 0,75 | 0,25 | 0,35 | 0,15 | 0,20 - -
Sprzegto zebate
Predkosé¢ (obr./min)
EEVPEYT 0-250 250-500 500-1000 1000-2000
ER | Xmax | (Y-Z) | Xmax | (Y-Z) | Xmax | (Y-Z) | Xmax | (Y-2)
(mm) [ (mm) | (mm) | (mm) [ (mm) [ (mm) | (mm) | (mm)
25200

do 0,90 1,00 0,50 0,75 0,25 0,35 0,15 0,20
56000

75000
do 1,50 1,50 1,00 1,00 0,50 0,50 - -

110000
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6.11.1. Sprzegto jednokierunkowe

Gdy wat napedzany obraca sie szybciej niz wat napedowy, sprzegto
jednokierunkowe mechanicznie rozigcza oba waly. Tym samym sprzegto
jednokierunkowe zatrzymuje bieg, pozwalajgc napedzanemu watowi obracac sie
swobodnie bez kontroli ze strony watu napedowego. Z technicznego punktu
widzenia sprzegto jednokierunkowe przenosi moment obrotowy tylko w jednym
kierunku.

Wiecej informacji mozna znalez¢ w oddzielnej instrukcji obstugi i konserwacji
sprzegta jednokierunkowego, jak rowniez w dokumentacji przektadni.

6.11.2. Jednokierunkowe sprzegta ktowe

Jednokierunkowe sprzegt ktowe sg uzywane do umiarkowanych predkosci i tam,
gdzie rozigczenia nie sg zbyt czeste. Zwykle sg one uzywane pomiedzy
napedem pomocniczym a gtownym. Ze wzgledu na duzg bezwitadnosc¢ przy
bardzo niskich predkosciach do uruchamiania napedu gtbwnego uzywany jest
naped pomocniczy. Po uruchomieniu catego napedu mozna uruchomi¢ silnik
gtdbwny. Ze wzgledu na réznice we wzglednych predkosciach dwoch potéwek
sprzegta, potdowka slizgowa przesuwa sie do tytu, cofajgc sie na swoim wale, co
oznacza, ze potdwka stata naktada sie na potéwke slizgowg. Jednokierunkowe
sprzegta ktowe przenoszg site tylko w jednym kierunku.

Wiecej informacji mozna znalez¢ w oddzielnie dostarczonej instrukcji obstugi
i konserwacji jednokierunkowego sprzegtg ktowego, jak rowniez w dokumentacji
przektadni.

6.11.3. Zespét sprzegtowo hamulcowy

Zespot sprzegtowo hamulcowy jest zwykle instalowany po stronie wejsciowej
przektadni. Standardowo, gdy nie ma podawanego zasilania do sprzegta
wigczony jest hamulec. Po podaniu zasilania hamulec zostaje zwolniony.

Wiecej informacji mozna znalez¢ w oddzielnie dostarczonej instrukcji obstugi
I konserwacji zespotu sprzegtowo hamulcowego, jak réwniez w dokumentaciji
przektadni.

6.12.Instalacja

Cicha praca idtuga zywotnos¢ przektadni wduzej mierze zalezg od
prawidtowego montazu.

Instalacja powinna by¢ przeprowadzona w taki sposéb, aby pokrywa inspekcyjna
i korki spustowe byty tatwo dostepne. Pod wylotem olejowym nalezy umie$cic
miske ociekowa.
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6.12.1. Specjalna instrukcja montazu przektadni na
elementach konstrukcynych

Zaleca sie instalowanie przektadni na sztywnych fundamentach betonowych,
jednak w niektérych przypadkach konieczne jest montowanie przektadni na
konstrukcjach maszyn, zwtaszcza w cementowniach, zaktadach chemicznych,
itp.

Podczas montazu przektadni na fundamentach strukturalnych, nalezy
dopilnowac¢, aby przektadnia byta zamontowana na zespolonej ramie podstawy
z silnikiem napedowym oraz zapewni¢ wystarczajgcy dostep do prawidiowego
ustawienia sprzegiet wejsciowych i wyjsciowych.

Najwazniejszg kwestig jest to, ze konstrukcja nosna powinna by¢ wystarczajgco
solidna, aby nie generowac niepotrzebnych wibraciji.

Nalezy pamieta¢, ze nadmierne wibracje sg dla przektadni niebezpieczne i mogag
spowodowac ich przedwczesng awarie.

6.12.2. Procedura ptukania

Nalezy zawsze przestrzega¢ harmonogramu ptukania przektadni ijej
wewnetrznych przewodow, ktore sg podtgczone do uktadu smarowania. Plukanie
polega na wymuszeniu obiegu oleju ptuczacego w skrzyni biegéw i przewodach
rurowych pod zalecanym minimalnym cisnieniem, 1 kg/cm?. Do ptukania mozna
uzyc¢ lekkiego oleju o niskiej lepkosci, takiego jak indyjski olej Lubrex Flushing 22
lub jego odpowiednika (lepkos¢ dynamiczna = 19-22 cst w temperaturze 40°C).

Ptukanie moze odbywaé sie za pomocg uktadu smarowania, ktory
przepompowuje olej ptuczacy przez przewody iobudowe. Jesli wraz
z przektadnig nie dostarczono uktadu smarowania, do przeprowadzenia operaciji
ptukania klient powinien przygotowa¢ niezalezny uktad smarowania
z filtrowaniem pompy.

Po ptukaniu, ktére zwykle trwa od 6 do 8 godzin, w filtrze nie powinny gromadzi¢
sie zadne zanieczyszczenia, co nalezy sprawdzac¢ co 2 do 3 godzin ptukania.

6.12.3. Procedura dopasowania uktadu watka i kota
zebatego po otworzeniu przektadni w celu
wymiany czesci zamiennych

Przygotuj podzespoty wg. rysunku, tj tozyska, elementy dystansowe i elementy
wewnetrzne przektadni.

Doktadnie usun zadziory i wyczys¢ obudowe przektadni oraz podzespoty.

Zwykle podzespoty sg wyposazone w tozyska stozkowe. Podczas ustawiania
zamiast pokryw nalezy zamontowaé zaciski boczne po bokach otworu uktadu
watka i kota zebatego.
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Umies¢ podzespoty watka i kota zgodnie z wymaganym podawaniem i dopasuj
powierzchnie czotowg zebdw watka i kota, przesuwajgc podzespoty za pomoca
Srub znajdujgcych sie na zaciskach bocznych, po czym witdz pomocniczy
pierscien dystansowy miedzy pierscien ustalajgcy i zewnetrzng bieznie tozyska
zespotu watka.

Upewnij sie, ze luz jest wystarczajgcy, aby oba zespoty obracaty sie ptynnie.

Teraz natéz srodek Mechanic Blue na zeby watka na 4 do 5 zebach i obréé, aby
doprowadzi¢ do styku ze wspotpracujgcym kotem, jesli wzér zetkniecia nie jest
zgodny z powierzchnig styku (tj. minimum 60% boku zeba, poczgwszy od strony
.palca” kot stozkowych), przesun osiowo watek, usuwajgc Ilub dodajgc
pomocniczy pierscien dystansowy, az do uzyskania prawidtowego styku.

Nastepnie skoryguj luz zgodnie z wytycznymi normy (uzyj zatgczonych
zalecanych wartosci), przesuwajgc koto zebate do wewnatrz lub na zewnatrz, a
takze uwzglednij wielkoS¢ pomocniczego pierscienia dystansowego. Po
wykonaniu nowego pierscienia wiéz go na miejsce w dwoch czesciach. Dla
takiego stanu przyjmij wymiary czopa dla wejscia i uktadu watka i kota zebatego
jako pozbawionych luzu.

Po obrobieniu czopow pokrywy ponownie sprawdz styk, luz i przeswit osiowy.

Tabela 9. Wytyczne dotyczace luzu wzgledem normalnego uktadu watka i kota
zebatego

Modut normalny (Mn) Luz (mm)
0,3-1,0 0,03-0,06
1 0,06-0,08

2 0,08-0,11

3 0,10-0,13

4 0,12-0,14

5 0,14-0,17

6 0,15-0,18

7 0,16-0,19

8 0,18-0,20
8-10 0,20-0,25
10-12 0,25-0,30
12-14 0,30-0,35
14-16 0,35-0,40
16-18 0,40-0,45
18-21 0,45-0,50
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/. URUCHOMIENIE

Postepuj zgodnie z instrukcjami podanymi w: Rozdziale 3. INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Przektadni nie wolno uruchamia¢, jesli wymagane instrukcje nie
sg dostepne.

7.1. Procedura przed uruchomieniem

7.1.1. Usuniecie srodka konserwujacego

b Przed ponownym uruchomieniem przekfadni nalezy wymienic
korek gwintowany (jesli jest zamontowany) na korek
odpowietrzajgcy. Usu taSme samoprzylepng z uszczelnienia
labiryntowego (jesli sg obecne)

Spust oleju:
Umies¢ odpowiednie pojemniki pod spustami oleju.

Odkre¢ korek gwintowany i otworz zawor spustowy oleju. Usun pozostaty srodek
konserwujgcy i/lub olej docierajgcy z przektadni za pomocg odpowiedniego
pojemnika. Pozostatosci srodka konserwujgcego i/lub oleju do docierania nalezy
usun zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Rozlany olej nalezy natychmiast usung¢ za pomocg srodka
wigzgcego olej. Nie dopuszczaj do kontaktu oleju ze skorg (ij.
dtornmi operatora). Nalezy przestrzega¢ wskazéwek

- dotyczacych bezpieczenstwa zawartych w kartach
charakterystyki stosowanego oleju!

Zamknij kurek spustowy oleju. Ponownie wkre¢ korki gwintowane w kurki
spustowe oleju.

Szczegotowy widok przektadni mozna uzyskaé z rysunkow w dokumentacii
przektadni.
7.1.2. Napetlnianie smarem

Odkre¢ sruby mocujgce pokrywe inspekcyjng i/lub montazowg. Zdejmij pokrywe
z uszczelkg z obudowy (uszczelka zostanie uzyta ponownie). Sprawdz wizualnie
elementy wewnetrzne pod katem korozji.
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h. W przypadku stwierdzenia korozji skontaktuj sie z dziatem
obstugi klienta ELECON. Uzywajgc filtra, napenij przektadnie
.~ Swiezym olejem do gornej kreski na wzierniku oleju lub
bagnecie.

Informacje na temat typu, ilosci ilepkosci oleju znajdujg sie na tabliczce
znamionowej umieszczonej na przektadni. llos¢ oleju podang na tabliczce
znamionowej nalezy rozumie¢ jako ilos¢ przyblizong. Oznaczenia na wzierniku
oleju lub bagnecie wskazujg zalecang ilos¢ oleju.

W przypadku przektadni wyposazonej w uktad smarowania, obieg olejowy
réwniez musi zosta¢ napetniony olejem.

7.1.3. Kontrola po uruchomieniu

Sprawdz wibracje, nietypowy hatas, wycieki oleju i rejestruj temperature co 15
minut (w stosownych przypadkach) podczas rozruchu.

Sprawdz dziatanie zaworu nadmiarowego cisnienia oleju. Normalny zakres
cisnienia oleju wynosi od 0,8 do 2 kg/cm?. Sprawdz dokrecenie wszystkich czesci
po uruchomieniu obcigzenia. Maksymalna temperatura robocza oleju wynosi
93°C w przypadku stosowania okreslonych srodkéw smarnych. Jesli temperatura
robocza oleju przekracza 93°C, skontaktuj sie z przedstawicielem
handlowym/serwisowym/centralg.

7.1.4. Probne uruchomienie
Po instalacji i sprawdzeniu pamietaj o nastepujgcych kwestiach:

Podczas prébnego rozruchu przektadni nalezy przetgczy¢ jg wtryb pracy bez
obcigzenia, podtgczajgc silnik i przektadnie. Aby zapewni¢ ptynng prace idtugg
zywotnosc¢, kontynuuj prace bez obcigzenia przez ponad 3 godziny. W tym czasie,
jesli to mozliwe, przektadnia i napedzana maszyna powinny by¢ odigczone.

Podtgcz przektadnie do napedzanej maszyny. W zaleznosci od zastosowania,
zaleca sie rozpoczecie pracy przy zmniejszonym obcigzeniu i stopniowe
zwiekszanie obcigzenia pod statym monitoringiem, az do osiggniecia petnego
obcigzenia. Zwrd¢ uwage na hatas, wibracje, temperature i pobér pradu, jesli te
parametry pracy mieszczg sie w normalnym zakresie, przektadnia moze
pracowac w trybie ciggtym przy petnym obcigzeniu.

7.1.5. System monitorowania poziomu oleju

Ten system monitorowania jest przeznaczony do monitorowania postoju
(zatrzymania skrzyni biegéw) i wizualnego sprawdzenia poziomu oleju przed
uruchomieniem przektadni. Upewnij sie, ze uktad smarowania jest napetniony
olejem.
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8. DZIALANIE

Postepuj zgodnie z instrukcjami podanymi w:
Rozdziale 3. INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Rozdziale 9. USTERKI, PRZYCZYNY | ICH USUWANIE

Rozdziale 10. KONSERWACJA | NAPRAWA

8.1. Ogodlne

Aby osiggng¢ zadowalajgcg i bezawaryjng prace urzadzenia, nalezy przestrzegac
wartosci roboczych okreslonych w rozdziale 1 (dane techniczne), a takze informacji
podanych w instrukcji obstugi uktadu zasilania olejem, jesli ma to zastosowanie.

8.2. Nieprawidiowosci
[

W przypadku wykrycia nieprawidtowosci podczas pracy lub jesli
urzgdzenie monitorujgce w uktadzie smarowania olejem uruchomi
alarm.

Ustal przyczyne usterki, korzystajgc z rozdziatu 10 (usterki,
przyczyny i ich usuwanie). Jesli nie mozna znalez¢ przyczyny,

\ 4 nalezy wezwac inzyniera serwisu z jednego z naszych centrow
\_ obstugi klienta. Y,

8.3. Naped pomocniczy

Naped pomocniczy moze byC¢ zainstalowany podczas przeprowadzania prac
konserwacyjnych wykorzystujgcych nizsze predkosci wyjsciowe przektadni gtéwnej
oraz w przypadku niektorych zastosowan, aby obrociC napedzane urzgdzenie
o ¢wier¢ lub pot obrotu, jesli wystgpi zablokowanie.

8.3.1. Naped pomocniczy ze jednokierunkowym
sprzegtem ktowym (lub sprzegtem
jednokierunkowym)

Zwykle naped pomocniczy sktada sie zsilnika elektrycznego, ktory jest
poftgczony z przektadnig pomocniczg za pomocg sprzegta wejsciowego. Zespot
sprzegtowo hamulcowy (lub tarczowy) jest réwniez zainstalowany po stronie
wejsciowej, czyli miedzy przekfadnig pomocniczg a silnikiem elektrycznym. Na
wale wyjsciowym przektadni zainstalowane jest jdnokierunkowe sprzegto kiowe
(lub sprzegto jednokierunkowe), ktore taczy naped pomocniczy z tylng czescig
silnika gtéwnego lub watem pomocniczym przektadni gtéwnej.
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Silnik gtéwny na drugim koncu jest potgczony z przektadnig gtéwng za pomoca
sprzegta. Przekfadnia gtdbwna jest potgczona z napedzang maszyng (piecem,
mtynem kulowym, itp.).

Podczas normalnej pracy napedu gtéwnego naped pomocniczy jest odtgczony.
Wiaczony zespo6t hamulcowo sprzegtowy nie pozwala na obrot wejscia
pomocniczego. Jednokierunkowe sprzegto ktowe nie jest wigczone.

Gdy naped gtéwny ma zosta¢ uruchomiony w celu konserwacji lub pracy z nizszg
predkoscig, sprzegto jednokierunkowe musi zosta¢ wtgczone recznie. Nastepnie
nalezy podac zasilanie do uktadu hamulcowo sprzegtowego, aby odtgczyé
hamulec, a takze podac¢ zasilanie do silnika pomocniczego, aby uruchomic
pomocniczg przektadnie. Gdy naped pomocniczy dziata i naped gtéwny pracuje
ptynnie z nizszg predkoscig, mozna uruchomic silnik gtowny. Wraz ze stopniowym
zwiekszaniem predkosci sprzegto jednokierunkowe zostanie odtgczone poprzez
Zsuniecie sie piasty z watu wyjsciowego przektadni pomocnicze;.

Zautomatyzowane sprzegto jednokierunkowe sprawia, ze przy nizszej predkosci
sprzegto wiacza sie tgczac naped pomocniczy z napedem gtéwnym. Po
uruchomieniu silnika gtéwnego iwraz ze stopniowym zwiekszaniem predkosci
obrotowej do osiggniecia petnej predkosci obrotowej, rozpérki sprzegta
jednokierunkowego zostajg uniesione, co powoduje rozdzielenie napedu
pomocniczego od napedu gtdbwnego.

W przypadku jednokierunkowego sprzegta kiowego z obstugg reczng nalezy
zainstalowaC¢ wylgcznik krancowy, podajgcy sygnat do zatrzymania silnika
elektrycznego napedu pomocniczego, a takze do uruchomienia hamulca na wejsciu
przektadni pomocniczej w celu jej zatrzymania. Wytgcznik ten pokazuje réwniez stan
zatgczenia lub roztgczenia napedu pomocniczego z napedem gtéwnym.

Nigdy nie wtgczaj sprzegta jednokierunkowego podczas pracy napedu gtdwnego.
Upewnij sie, ze naped pomocniczy zostat wytgczony, gdy silnik gtowny
przyspiesza. Jesli sprzegto jednokierunkowe nie rozigczy sie, spowoduje to
powazne uszkodzenie napedu pomocniczego idoprowadzi do powaznego
wypadku w miejscu pracy.

8.3.2. Naped pomochniczy z zebatkami tancuchowymi

Gdy do potgczenia napedu pomocniczego z przektadnig gtdbwng uzywane sg
zebatki tancuchowe, podczas montazu fancucha nalezy upewnic sie, ze t oba
napedy sg zatrzymane, poprzez odigczenie zasilania silnika gtéwnego
I pomocniczego, oraz witgczenie hamulcow. Po zamontowaniu tahcucha, nalezy
wigczyC zasilanie silnika pomocniczego igo uruchomi¢, co z kolei uruchomi
naped gtowny przy niskiej predkosci. Po zakonczeniu prac konserwacyjnych
nalezy wytgcy¢ zasilanie silnika pomocniczego iwlgczy¢ hamulec napedu
pomochiczego.

Sciggnij tancuch z két fancuchowych izatéz ostone, ktéra informuje o braku
tancucha i odtgczeniu napedu pomocniczego od napedu gtéwnego. Dopiero po
otrzymaniu tego sygnatu mozna uruchomi¢ silnik gtowny.
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GEARING THE FUTURE

9. USTERKI, PRZYCZYNY | ICH USUWANIE

Postepuj zgodnie z instrukcjami podanymi w: Rozdziale 3. INSTRUKCJE
BEZPIECZENSTWA oraz rozdziale 10. KONSERWACJA | NAPRAWA Wskazowki.

1. Ogodlne informacje o usterkach i nieprawidtowym dziataniu.

2. Mozliwe usterki.

Tabela 10. Usterki, przyczyny i sposoby ich usuwania

SN Problem Opis problemu Srodek zaradczy
Uszkodzona uszczelka | Wymieni¢ uszczelke
olejowa olejowg
Dokreci¢ sruby
Poluzowane $ruby rownomiernie
potgczenia pokrywy z okreslonym
momentem obrotowym
Pewslﬁga;izé bka Wymieni¢ na nowy
Zakleszczenie korka Wvezvée lub wymien
odpowietrznika yezy y
Utrzymuj poziom oleju
zgodnie
Zbyt wysoki poziom oleju| z oznaczeniem na
wskazniku lub
1 Wyciek oleju bagnecie

Niewspotosiowosc

Popraw wyréwnanie

Nieprawidtowa pozycja
korka odpowietrzajgcego

Popraw pozycje korka
odpowietrzajgcego

Niewfasciwe uzycie
uszczelniacza na
ztgczach

Ponownie zamontowac
zlgcza, stosujgc
odpowiedni
uszczelniacz, loctite
lub jego odpowiednik

Luz osiowy / bicie watu

Usung¢ luz osiowy /
bicie

Chropowata
powierzchnia w obszarze
gniazda uszczelnienia
olejowego

Zmiana potozenia
gniazda uszczelki
olejowej / wymiana
watu
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SN Problem Opis problemu Srodek zaradczy
Usung¢ materiat /
Obcy materiat w skrzyni |sprawdzi¢ uszkodzenia
biegow / wymienic¢ czes¢ /
wymienic olej
, s s . Wyréwnac srodki
Niewspotosiowos¢ watow .
watow
. Dokreci¢ okreslonym
Luzne elementy / o
mocujgce / komponenty momentem. \wymienic
lub dokreci¢ element
Mato oleju / TN
. . Wymienic olej
zanieczyszczony olej
Sprawdz / popraw /
Uszkodzenie wewnetrzne wrazie potrzeby
wymien / wezwij
inzyniera serwisu
Uszkod tosvsko / | Wymieni¢ uszkodzone
2 Nieprawidtowy dzwigk | -S#K0Az0N€102ySKO TIUZ | s ok / usunagé luz
osiowy osiowy
Rdza na wewnetrznych Ptukanie / przeglad
elementach przektadni przektadni
Hatas powodowany przez| Zasugeruj klientowi
napedzang maszyne lub podijecie dziatan
gtébwny naped naprawczych
Natozy¢ smar/olej
. w obszarze skoku
Sucha uszczelka olejowa -
uszczelnienia
olejowego
Wypukty punkt na zebach L .
przektadni Usuniecie wypuktosci
Uszkodzone sprzegto Wymienic sprzegto
Nieprawidtowy luz / styk Popraw to
Nadmiar smaru / niski Uzupetni¢ smar do
poziom oleju okreslonego poziomu
_ Ni tosi iy Ustaw prawidtowg
3 Przegrzanie iewspotosiowose wspolosiowosé

Zbyt duze obcigzenie

Zmniejszenie
obcigzenia do
okreslonej wartosci
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SN Problem Opis problemu Srodek zaradczy
Niewfasciwa wentylacja Zapewn|en_|e cyrkulac
powietrza
Zatkany korek Wyczysc¢ korek
odpowietrznika odpowietrzajgcy
Nieprawidtowo
. . Popraw to
naprezone tozysko
Uszkodzone tozysko / Wymieni¢ tozysko /
uszczelki olejowe uszczelki olejowe
Nieprawidtowe zuzycie Wymiana zuzytych
zebow komponentow
NlepraW|d%ow¥ / Wymienic na
przeterminowany Srodek S
odpowiedni smar
smarny
Uszkodzona pompa oleju Sprawd; /'popraw lub
wymien pompe
Niedziatajgcy wymiennik . o
: Naprawi¢ lub wymienic
ciepta
Uszkodzone czesci Wymien uszkodzony
lozyskal/przektadni element
Problem w napedzanej Poinformowac
o Wwat _ maszynie producenta
4 | wejsciowy/wyjsciowy nie - : - -
obraca si Obcy materiat w skrzyni Usung¢ materiat
biegow i wymienic olej
Uszkodzony back stop Popraw / wymien back
stop
Niewspotosiowos¢e Popraw wyréwnanie
Niewywazone / luzne Popraw to
sprzegto / koto pasowe
Niewtasciwa podstawa Popraw podstawe
5 Wibracje Poluzowanie elementow

ztgcznych obudowy /

Dokreci¢ poluzowane
Sruby / elementy

podstawy ztgczne
Bicie / luz w watach Popraw to
Uszkodzone elementy Wymier i
: ymien je
wewnetrzne przektadni
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10.KONSERWACJA | NAPRAWA

10.1. Sprawdzanie sladu przylegania

Ponizsza procedura dotyczy sprawdzania przylegania zebow podczas demontazu
przektadni i wymiany na nowe.

e Oczysc zeby wszystkich watkdéw zebatych, natdéz jednolitg warstwe preparatu
Mechanic Blue lub jego odpowiednika na catej dtugosci zeba na kole dla dwoch
kolejnych zebach w 3 lub 4 miejscach w réwnej odlegtosci od siebie. Obréé
watek zebaty i przytdz pewng site do kota zebatego, sprawdz kontakt na zebach
kota zebatego. Dopuszczalny obszar styku powinien wynosi¢ ponad 35% dla
kot zebatych o skorygowanych zebach.

\-\ Zuzyty obszar
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10.2.0golna konserwacja

Uwaga:

Prowadz rejestr wszystkich ponizszych dziatan.

Problemy Okres Dziatania/uwagi
Temperatura oleju Codziennie
Poziom oleju Codziennie
Hatas Codziennie
Wyciek olleju,ze skrzyni Codziennie
biegéw

Stan oleju pod kagtem
zanieczyszczen

Okoto 500 godzin lub kwartalnie

Pierwsza wymiana oleju

Po 500 godzinach

Interwaty wymiany oleju

8000 godzin lub co 18 miesiecy

Wyczys$¢ korek
odpowietrzajgcy

Kwartalnie

Wyczy$¢ filtry

Co 2 miesigce

Wymien smar w uszczelce

3000 godzin lub co 6 miesiecy

| przetgczniki

labiryntowej
Sprawdz stgn wymiennika 3000 godzin lub co 6 miesiecy
ciepta
Sprawdz przewo’dy, ztagcza, Co 6 miesiecy
kotnierze, sruby
Sprawdz manometry Co 6 miesiecy

Sprawdz dokrecenie $rub
tgczgcych obudowe

Co 3 miesigce

W zaleznosci od
zastosowania /
warunkow na
miejscu

Sprawdz elementy
wewnetrzne przektadni

Co 8000 godzin lub raz na 1 rok

W momencie
wymiany oleju

Podczas
demontazu
Sprawdz ustawienia watéw Co 8000 godzin lub raz na 1 rok i ponownego
montazu
przektadni
Sprawdz poziom wibracji Co 6 miesiecyp
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11.CZESCI ZAMIENNE, ADRESY OBSLUGI
KLIENTA

11.1.Magazynowanie czesci zamiennych

Zapas najwazniejszych czesci zamiennych izuzywajgcych sie na miejscu daje
pewnos$¢, ze przektadnia jest gotowa do uzycia w dowolnym momencie. Aby
zamowic czesci zamienne, nalezy zapoznac sie z listg czesci zamiennych.

Gwarantujemy wytgcznie oryginalne czesci zamienne dostarczane przez nas.
Nieoryginalne czesci zamienne nie zostaty przez nas przetestowane ani
zatwierdzone. Nieoryginalne czesci mogg zmieni¢ charakterystyke techniczng
przektadni, stwarzajgc tym samym czynne Ilub bierne zagrozenie dla
bezpieczenstwa. ELECON nie ponosi odpowiedzialno$ci ani nie udziela gwarancji
za szkody spowodowane przez czesci zamienne niedostarczone przez ELECON.
To samo dotyczy wszelkich akcesoriow niedostarczonych przez ELECON.

Przy zamawianiu czesci zamiennych nalezy zawsze podawaé nastepujgce
informacje:

Numer seryjny, typ i rozmiar przektadni, numer czesci.

11.2.Czesci zamienne i adresy obstugi klienta

Aby zamdwic¢ czesci zamienne lub skorzystaé z pomocy specjalisty serwisowego,
skontaktuj sie z ELECON.

ELECON zaleca utrzymywanie nastepujgcych kluczowych komponentow
w magazynie. 1 zestaw watki zebate / kota

1 zestaw tozysk
1 zestaw uszczelek olejowych

1 zestaw instrumentéw
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13.ARKUSZ DANYCH KLIENTA

Firma:

Nazwa i oznaczenie:

Adres:
Miasto: Stan: Kod PIN:
Telefon: Faks:

Tak!!! Chcemy uzyskaé wiecej informaciji

Dowiedz sie wiecej na temat nastepujgcych produktéw:

A. Przekladnie

«  PRZEKLADNIE SLIMAKOWE * PRZEKtADNIE PLANETARNE

* PRZEKLADNIA SLIMAKOWA O ¢ PRZEKtADNIE Z NAPEDEM
PODWOJNYM PRZELOZENIU OBRACAJACYM

 PRZEKLADNIE WALCOWE * MOTOREDUKTORY

«  PRZEKLADNIE WALCOWO-SLIMAKOWE SPRZEGLO HYDRAULICZNE

 PRZEKLADNIE MONTOWANE NA WALE SPRZEGLO ZEBATE
* PRZEKtLADNIE SPECJALNE e SPRZEGLO ELASTYCZNE

* AKCESORIA DO PRZEKLADNI

B. Serwis
«  ORYGINALNE CZESCI ZAMIENNE

NAPRAWY | REMONTY

«  TESTOWANIE POD OBCIAZENIEM CODZIENNA UMOWA SERWISOWA
 INSTALACJA +  ROCZNA UMOWA SERWISOWA

Szczegbétowe wymagania (w stosownych przypadkach nalezy poda¢ szkice
lub rysunki)
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Oczekiwana odpowiedz

* TYLKO INFORMACJE | BROSZURY ¢ NATYCHMIASTOWE POLACZENIE
TELEFONICZNE

*  WYMAGANA WIZYTA * INNE
PRZEDSTAWICIELA

Aby uzyska¢ szybszg odpowiedz, przeslij ten arkusz faksem pod numer 02692-
227484 lub e-mailem: infogear@elecon.com

ELECON ENGINEERING CO. LTD.
Anand - Sojitra Road,

Vallabh Vidyanagar - 388120
Guijarat, Indie

Telefon: 02692 - 238701 / 238702
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Dane kontaktowe

ODDZIALY KRAJOWE:

AHMEDABAD

Tel: +91 79 26406683/26406684/
26406685

Faks: +91 79 2640 1363

salesahd@elecon.com

BANGALORE

Tel: +91 80 25290082, 25250219,
25252925

Faks: +91 80-25251834

salesbgl@elecon.com

BILASPUR
Tel: +91 7752 247723 | 247625
Faks: +91 7752 247720

salesbil@elecon.com

CHENNAI

Tel: +91 44 24349237/24349497/
24322455

Faks: +91 44 2434 9643

saleschn@elecon.com

INDORE
Telefaks: +91 731 257 6100

salesindr@elecon.com

CENTRUM SERWISOWE:

KOLKATA
Tel: +91 33 2476 1861 / 2476 0876
Faks: +91 33 2476 1831

saleskol@elecon.com

MADURAI
Tel: +91 4549 293488

salesmadu@elecon.com

NAGPUR
Tel: +91 712 6642600 / 6642 601
Faks: +91 712 6642 622

salesnag@elecon.com

MUMBAI

Tel: +91 22 22821315/22820725/
22821365

Faks: +91 22 2287 0791

salesbom@elecon.com

NOWE DELHI
Tel: +91 11 2341 4340/ 2341 4341
Faks: +91 11 2370 9046

salesdel@elecon.com

ELECON ENGG. CO. LTD.
Plot No. 77, GIDC Mithirohar,

Gandhidham, Kutch, Gujarat - 370
201

Mo.: +91 82003 42047
drsuthar@elecon.com

PUNE
Tel: +91 20 4019 1400
Faks: +91 20 4019 1411

salespune@elecon.com

RAIPUR

Telefaks: +91 771 2259 321
123/24/30

salesrai@elecon.com

HYDERABAD
Telefaks: +91 40 64561199

salessec@elecon.com

VADODARA
Tel: +91 265 2313 670

Telefaks: +91 265 2312 972 / 2312
980

salesvad@elecon.om

VALLABH VIDYANAGAR

Tel. +91 02692 231125 / 227559/
227549/ 227560

salesvvn@elecon.com

ELECON ENGG. CO. LTD.

S.F. No. 44/3, Madurai Road,

T Kunnathur Village, Peraiyur Taluk,
Madurai, Tamilnadu - 625708

Mo.: +91 99406 37009

pramchandran@elecon.com
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SIEC MIEDZYNARODOWA:

DANIA

Benzler Transmission A/S
Tel.: +45 36 34 0300
info@benzlers.com

www.benzlers.com

FINLANDIA

O.Y. Benzler AB

Tel: +358 9 340 1716
Faks: +358 10 296 2072
info@benzlers.com

www.benzlers.com

AUSTRALIA
salesap@elecon.com

www.radicon.com

BLISKI WSCHOD

Radicon Transmission FZE
Tel.: +97165527950

Faks: +97165527951

radicon@eim.ae www.radicon.com

BLISKI WSCHOD:

ELECON MIDDLE EAST FZCO,
Dubaj

Telefon: +97 146 091 424, +97 146

091 425
Faks: +97 146 091 426

salesme@elecon.com

benzlers*

NIEMCY

Benzler Antriebstechnik Gmbh
Tel: +49 0800 350 4000

Faks: +49 0800 350 4001
mail@benzlers.com

www.benzlers.com

SZWECJA

AB Benzlers

Tel: +46 42 18 68 00
Faks: +46 42 21 88 03
info@benzlers.com

www.benzlers.com

radicon®

ZJEDNOCZONE KROLESTWO
Radicon Transmission UK LTD.
Tel: +44 (0)1484 465800

Faks: +44 (0)1484 465801
sales@radicon.com

www.radicon.com

TAJLANDIA

Radicon Transmission Thailand Ltd.

Tel.: +66 38 459 044
Faks: +66 38 213 655
salesap@elecon.com

www.radicon.com

DALEKI WSCHOD:

ELECON SINGAPORE PTE. LTD.
Telefon: +65 622 782 58

Faks: +65 622 789 42

salesap@elecon.com

HOLANDIA
Benzler-TBA BV

Tel: +31 077 324 5900
Faks: +31 077 324 5901
mail@benzlers.com

www.benzlers.com

STANY ZJEDNOCZONE
AMERYKI

RADICON USA

Tel. +1 847 593 9910
Faks: +1 847 593 9950
salesusa@radicon.com

www.radicon.com
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with you at every turn GEARING THE FUTURE with you at every turn

Post Box # 6, Anand - Sojitra Road, Vallabh Vidyanagar - 388120, Gujarat, Indie
Tel.: +91 91 2692 238 701 / 238 702, Faks: +91 2692 227 484
E-mail: infogear@elecon.com
Strona internetowa: www.elecon.com | CIN L29259GJ1960PLC001082

Informacje
i zapytania
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